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O ACM Projetoaluminio® possui mais de 140 opgdes de cores / tonalidades em seu catadlogo. A partir do seu laboratério com equipamentos de
ultima geracdo, é possivel desenvolver (mediante a lote minimo) cores e tonalidades tendo como base outros materiais que irdo compor a

fachada, combinagdes a partir de paletas de cores, tornando a cor da sua edificagdo unica.

SOLIDAS

Proporcionam acabamento uniforme. As cores sdlidas sdo ideais para contrastes e nuances.

SEMIBRILHO
Sdo acabamentos mais opacos, proporcionam aspecto aveludado. Absorve melhor eventuais irregularidades da superficie de instalagéo

(estrutura ou parede).

ALTO BRILHO

S&o acabamentos que refletem a luminosidade e proporcionam destaque. Tem um efeito atraente e proporciona maior facilidade de limpeza.

METALICAS E TEXTURIZADAS
As condigdes de luminosidade em constante mudancga durante o dia e as diferentes perspectivas do ponto de observagédo fazem sobressair ou

reduzir o brilno metalico tipico destas cores.

SWITCH
As cores da linha Switch utilizam alta tecnologia em sua pintura, podendo ser fabricada com resina PVDF NANO. A grande vantagem desta linha

fashion, reside nas mudangas e nuances, transformando-as emdiversas cores, dependendo do angulo de exposi¢do solar.

WOOD
A Projetoaluminio® oferece op¢des de acabamento em madeira para quem procura um acabamento rustico com 6timo custo beneficio em

manutencado associado as caracteristicas técnicas do ACM.

INOX
S&o acabamentos de vanguarda para projetos diferenciados. O acabamento é composto pelo inox, com op¢des de liga 304 ou 316 e acabamentos
polido ou escovado, que devido ao nucleo de polietileno (LDPE) ou mineral anti chamas (FR) permite maior facilidade de usinagem e instalacéo e

diminui consideravelmente o peso, se comparado a uma chapa solida.

ESPELHADO
Esta opgdo de acabamento é ideal para utilizacdo exclusiva em ambientes internos, promove ampliacédo de areas e possibilidades de modulacdes

e curvas que a diferencia emrelagdo ao espelho comum.

ZINCO

A chapa utilizada na fabricacdo do painel titanio possui uma liga especial composta de titanio e zinco, que conferem ao produto um
envelhecimento natural néo corrosivo. O Zinco Composto néo necessita pintura ou qualquer outro tipo de tratamento, pois formara uma camada
superficial densa de Carbonato de Zinco proporcionando uma protecdo natural ao painel. Mesmo exposto a uma condigdo atmosférica severa, a

durabilidade sera maior que 100 anos.

ANODIZADO
O processo de anodizagdo confere um acabamento diferenciado gragas as cores exclusivas geradas pelo éxido de aluminio no processo
eletrolitico, que aumenta a espessura e resisténcia da camada externa. Material de grande utilizagdo na Europa, revela a beleza natural do aluminio

comtonalizagéo,
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SEGURANGA CONTRA INCENDIO Llnha CERTIFICAGAO ABNT

O Painel de Aluminio Composto Fire Resistent (FR) O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio®

1
da Projetoaluminio® é retardante a chamas, € o unico produzido no Brasil com certificagdo
e tem classificacdo II-A, ABNT NBR 15446

SUSTENTABILIDADE E ECONOMIA BAIXO PESO
O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® proporciona um revestimento extremamente O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® & leve e resistente,

rentavel em relacdo a custo beneficio, devido a durabilidade e baixa manutengéo. E fabricado facilita a instalacdo e ndo onera a obra com grandes estruturas para
com materiais reciclaveis e pode ser 100% reciclavel apos o periodo de vida util. receber o material

Linha

RECICLAVEL NIiVEL ECOLOGICO

O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio®
é totalmente reciclavel, desde as laminas até o nucleo,
seja FR ou LDPE.

O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® ndo emite, durante
todo o seu ciclo de vida, substancias nocivaspara o meio ambiente.
O material e as tintas utilizadas sdo livres de metais pesados.

®
/ RESISTENTE A PICHACAO ECONOMIA DE ENERGIA
2 O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® nas linhas O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® quando instalado
Exclusive e Arch possui tem grande res1stencla a p1cha<;ao € afastado da parede, mantém o edificio isolado, gerando economia
podem ser limpos, no geral, com produtos ndo abrasivos

de energia com ar-condicionado.

Linha

DILATAGCAO E INTEMPERIES MULTIPLAS APLICACOES

O Pair\gl de Aluminio Composto da Projetoaluminio® O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® pode ser calandrado, dobrado,
tem otlmg comportamento quando exposto curvado a frio, colado, parafusado, perfurado, instalado em forros, mobiliario,
a intempeéries. . fachadas, painéis, letras caixa, € 0 que mais a sua criatividade permitir.

PROTEGAO ACUSTICA RAPIDA INSTALAGAO
n O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® possui O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® possui

bom desempenho acustico quando utilizado com facilidade de instalagdo. Tem sistema construtivo pré-fabricado,
afastamento da alvenaria (sistema construtivo). além de manter a obra limpa, diminui custos com equipamentos.

Linha

PLANIMETRIA E NIVELAMENTO PROTECAO CONTRA UMIDADE

O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® permite nivelar paredes e corrigir O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® nédo condensa, p
imperfeicdes gragas ao sistema de construgcdo com estrutura auxiliar (com afastamento). ndo cria bolor nas paredes quando instalado. O espago de ventilagdo J
Os painéis sdo totalmente planos e possui elevada resisténcia a flexao. criado entre o painel e a parede permite circulacédo de ar.
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1. UNICA FABRICA NO BRASIL COM CERTIFICACAO ABNT

Os painéis Projetoaluminio® sdo produzidos no Brasil, com indice de nacionalizacdo que praticamente atinge
100%. Estes materiais representam o que ha de mais moderno na arquitetura mundial em revestimentos

metalicos.

Ha quase 30 anos no mercado, sua matriz e industria localiza-se em S&o José do Rio Preto - SP, e possui filiais em

S&o Paulo, Vitdria, Curitiba e Recife e uma completa rede de representantes em todos os Estados brasileiros.

No segmento de ACM (Painéis de Aluminio Composto), a Projetoaluminio® possui mais de 20 milhdes de metros
quadrados instalados em todo o Brasil e América Latina, trazendo aos clientes qualidade absoluta e garantia de até

20 anos para os produtos por ela fabricados.

Essa estrutura, mais uma equipe de técnicos, engenheiros e arquitetos especializados, permite a Projetoal®
prestar um atendimento diferenciado aos seus clientes e parceiros, tais como: levantamento quantitativo de

painéis, sugestédo de projetos de fixagdo e orientagao técnica de instalacao e acompanhamento de obra.

1.1. FABRICAS

FABRICA DEACM
Inaugurada em novembro de 2016, com investimento de US 12 milhdes de dolares, a fabrica esta localizada em
Cedral-SP em um terreno de 50 milmz2, com 12 mil m2 de area construida, com frente para a Rodovia Washington

Luiz.

A fabrica tem capacidade de producao instalada de 2 milhdes de m2 ao ano. Possui uma linha de pintura 100%

automatizada e duas linhas de producéao de Painéis de Aluminio Composto.

Produz ACM de 3 a 12 mm, com laminas de 0,20 a 0,70 mm e op¢des de nucleo com polietileno reciclado pos-

industrial e resistente a chamas (FR).

O ACM produzido pela Projetoal® tem padrao internacional de qualidade, que atendem normas mundiais de
seguranc¢a e podem ser exportados para o0 mundo todo. A Projetoal® € a unica fabrica no Brasil a possuir

certificacdo ABNT NBR 15446 - certificadosn2 259.001/20 (FR) e 259.002/20 (LDPE).

FABRICA DE PINTURA
Afabrica de pintura tem capacidade de produc¢do instalada de 30 milhdes de metros quadrados ao ano.

Ainda existe capacidade de producao para fazer pintura a terceiros, inclusive de aco e outros metais.

08
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2. PROCESSO DE FABRICACAO

Bobina de Aluminio

Desumidificadora Face PVDF Kynar 500®

pré aquecida a 85°C

Reservatorio ﬁ
z de Cola —
IN ICIO Granulada |:|

Balanca Aquecimento a 160°C

|:| e Mistura da massa
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do Polimero cargas minerais

—_

Retirada de Excesso
Lateral do Polietileno

Extrusora

Bobina de Aluminio
Face Back Primer

Filme Protetor
'O oo ¢ ¢
I Aplicacdo Controle Resfriamento -8%8- I:I

Refile

do Filme Protetor de Qualidade e Ventilagdo Planicidade Forno de Recozimento
(140°C)
Guilhotina Empilhamento Retirada de Amostra Estocagem

para testes laboratoriais para Entrega

2.1. TESTES LABORATORIAIS

O ACM Projetoaluminio® passa por rigorosos testes laboratoriais baseados em normas brasileira (NBR), européia
(EN), americana (ASTM), alema (DIN) e Organizacio Internacional de Padronizagdo (ISO). Os materiais sdo

testados em conceituados laboratorios, nacionais e internacionais.

TECNOLOGICAS

-
sas Falcao Bauer 1 pt

A Projetoal® conta com laboratdrio préprio de ultima geragéo, unico certificado no Brasil pela ABNT (Associacdo
Brasileira de Normas Técnicas). A cada lote de producéo é colhida uma amostra que passa por testes conforme

exemplifica o diagrama abaixo.

Resisténcia a deformagéo Temperatura critica
AmOStra em diferentes temperaturas de deformacéo

Y

Peeling da
Pelicula Protetora

A

F de Cort
oreacetone Espessura do filme Espessura Tolerancia Dureza da
de revestimento do Painel ao brilho Tinta

‘ Resisténcia ao impacto ‘

Forca de flexdo

Modulo de flexdo

\ 2

Delaminagao

Adesivo de revestimento

Resisténcia a acido, Resisténcia Flexibilidade
produtos alcalinos e dleos a solventes do revestimento

Resisténcia a Resisténcia ao Espessura das laminas
agua fervente impacto do aluminio

Analises de
diferencas de tonalidade

Intemperismo - Resisténcia a
artificial 7| corroséo ciclica
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2.2. RECICLAGEM GBC BRASIL

Os painéis de ACM da Projetoaluminio® sdo completamente reciclaveis, ou seja, o material de nucleo e aslaminas

de aluminio séo devolvidas ao ciclo de matéria-prima e utilizadas na produ¢édo de material novo.

A Projetoal® é membro do Green Building Council Brasil, que € uma organiza¢do ndo governamental que visa
promover a industria de construgdo sustentavel no Brasil, através de sua participagdo ativa com o governo e a
sociedade civil, capacitagdo técnica de profissionais, disseminacao de informagdes sobre as melhores praticas e

certificagdo de edificagdes.
A fabrica da Projetoal® expressa 0 compromisso ambiental com a conservagao dos recursos naturais. O prédio
dispde de utilizacdo da iluminagao natural ou led, possui tratamento de esgotos, agua pluvial armazenada para

irrigagao e patios em piso drenante. O processo de fabricagdo ndo produz efluentes, ndo gera residuos e as aparas

sao totalmente recicladas.

2.3FORNECEDORES

A Projetoal® possui como fornecedores multinacionais conceituadas, que estao presentes nos mais exigentes

produtos.

@ EURAMAX  Novelis <>

KYNAR (&5 valspar ~ ARKEMA

2.4 CERTIFICACOES

O ACM Projetoaluminio® e seus fornecedores possuem certificagcdes internacionais, nas maiores e mais

rigorosas instituicdes. Os painéis Projetoaluminio® sdo os unicos no Brasil com a certificacdo ABNT NBR 15446.

€y @

INTERNATIONAL

12
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2.5.PINTURA

A pintura do ACM é composta basicamente por 4 elementos, sendo:
1) Pré-tratamento (cromotizagdo, anodizacgao, passivacéo)

2) Primer (poliéster, epdxi, coastal, PVDF)

3) Tinta (poliéster, PVDF, FEVE)

4)Verniz (nano, anti-pichacéo)

TINTAS

As tintas sdo compostas por 3ingredientes, sendo:
1) Resinas

2) Pigmentos

3) Solventes

RESINAS
Determinam as caracteristicas de desempenho:
Resisténcia a abrasao;
Resisténcia ariscos;
Resisténcia a intempéries
Resisténcia UV;

Caracteristicas mecanicas (adeséo, dureza e flexibilidade).

Existem varios tipos de resinas, sendo os principais: PVDF, FEVE, poliéster, epdxi e acrilica. Os principais
fabricantes sdo: Kynar® by Arkema, Solef® PVDF, Hylar® PVDF.

PIGMENTOS

O pigmento tem como func¢do garantir a capacidade de resistir a descoloracdo. Existem 3 tipos, sendo:

1) Orgéanicos
S&o na sua maioria produzidos via petroleo e o carvdo de hulha: ftalocianinas, quinacridonas, dioxazinas, azoicos,
hansa, entre outros. Sdo mais suscetiveis & descoloracdo quando sujeita a alta incidéncia solar.

Cores caracteristicas sdo: vermelho, amarelo, laranja, azul, verde e variagdes proximas.

13
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2) Inorganicos

Séo obtidos da prospeccdo do solo e seus Oxidos e sais metalicos. Como exemplo, as terras naturais, os cadmios,

cobaltos, zinco, titdnio, entre inumeros outros.

3) Ceramicos

Sao substancias capazes de desenvolver cor em solido inorganico (ceramica ou vidro) quando nele dispersar
mantendo-se insoluvel no mesmo, sem reagdo quimica com o mesmo, nas elevadas temperaturas de
processamento.

SOLVENTES

S8o substancias inflamaveis, volateis e funcionam como meio para promover a facilidade de aplicagdo na

consisténcia desejada para boa dispersao. Nao possui nenhum efeito na propriedade final da tinta.

RESINA e PIGMENTO

A tinta para ter qualidade, deve conter resina e pigmento de procedéncia. Tintas com resina de qualidade e

pigmento ruim, tem como resultado uma tinta ruim.

16
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3. RESINAS ACM PROJETOALUMINIO®

Aresina, também conhecida por ligante ou veiculo, € o componente que vai formar o filme seco. A resina confere
aderéncia, liga os pigmentos e influencia fortemente as propriedades da tinta, como o brilho, durabilidade
exterior, flexibilidade e tenacidade. As resinas podem ser sintéticas como os acrilicos, vinilicos, poliuretanos,

poliésteres, epoxis, melaminas ou naturais como os oleos.

3.1. FLUROTHANE® COASTAL

Os revestimentos PVDF Flurothane® Coastal sdo um sistema de fluoropolimero premium (PVDF) desenvolvido
para uso nos ambientes costeiros mais extremos, ou seja, a menos de 1 km da costa. O que torna este sistema
unico € o uso de um filme primer espesso inovador.

Beneficios

O sistema Flurothane® Coastal é comprovado em campo e fornece um alto acabamento externo, excelente
resisténcia aos raios ultravioletas (UV), excepcional retencao de calor e resisténcia a calcinacdo a partir de névoa
salina e ambientes costeiros agressivos.

Cores

Os revestimentos Flurothane® Coastal estdo disponiveis em uma ampla variedade de cores, incluindo
formulagdes de Reflexivo Solar (SR) com eficiéncia energética e acabamentos mica/ metalico.

Substratos

Podem ser aplicados a uma variedade de substratos:

+ Sistema de revestimento de bobina galvanizado a quente (HDG)

+ Galvalume

e Aluminio

Como aplicacao final, o sistema € uma solucao ideal para revestimentos de painel de telnado e parede.

DETALHE DA LAMINA DE ALUMINIO COM PINTURA SHERWIN-WILLIAMS PVDF FLUROTHANE® COASTAL

Tratamento Guimico
/' — Pfil\'lrl
/ o~ Topcoat PVDF 70%

|

Lamina de Aluminio A

Tratarnerito Gulmico —— |

Prirmer ——,

Backer \

o
/

20um — +— Tapcoat PYDF 70%

Primer
==Llum Tratamento Culmico

U5 mim Lamina de Aluminic
Tratamento Cuimico
Primer

Tcher

<=1lypm
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Ed. Monte Carlo
Material utilizado: Linha ARCH - KY 4500
Cor-PRO 111 - Champagne Metallic
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3.2. PVDF PREMIUM FLUROPON®

Os revestimentos PVDF Fluropon® sdo acabamentos arquitetéonicos de alto desempenho e comprovados em
campo que ajudarao vocé a realizar seu projeto, atendendo aos padrdes mais exigentes do setor, incluindo o
AAMA 2605. Os revestimentos Fluropon® sao um sistema premium de fluoropolimero contendo 70% de fluoreto
de polivinilideno (PVDF).

Beneficios

Os revestimentos Fluropon® oferecem varios beneficios exclusivos, incluindo:
Excepcionalresisténcia a sujeira e manchas;
Excelente resisténcia aos raios ultravioleta (UV);
Excelente consisténcia de cores;
Excelente adesdo geral;
Grande flexibilidade e formabilidade;

Resisténcia a calcinagao, degradacgao quimica e giz.
Cores
Os revestimentos Fluropon® estdo disponiveis em uma ampla variedade de cores incluindo tons de terra padréo e
personalizados, pastéis e cores exoticas, também estdo disponiveis em formulagdes eficientes em termos
energéticos - Solar Reflective (SR).
TORNE SUA VISAO DE DESIGN UMA REALIDADE COM OPCOES ESTETICAS QUASE INFINITAS

Ampla opgao cores, incluindo acabamentos solidos, metalicos e efeitos especiais.

Crie sua propria cor personalizada comnossa avangada tecnologia de correspondéncia de cores.

Beneficie daretencdo de brilho e cores duradouras.

O DESEMPENHO COMPROVADO DA FLUROPON® SIGNIFICA QUE SEU ACM ESTA PROTEGIDO

O sistema de resina fluoropolimero oferece durabilidade excepcional.
Atende ou excede os padrdes AAMA 2605 e AAMA 621,

20
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O sistema Fluropon® (PVDF) da Sherwin-Williams pode ser aplicado em qualquer projeto residencial, comercial
ou industrial (com restri¢cdes), desde que distante 1 km da dgua do mar. Testados em campo e comprovados pelo

tempo, os revestimentos oferecem adesdo superior, protecdo UV e retencdo de cores em chapas de ACM

instaladas em obras que exigem uma beleza duradoura. As figuras abaixo ilustram o esquema basico de pintura
PVDF Fluropon®

Kynar é o nome comercial do PVDF fabricado pela Arkema®. Trata-se de um termoplastico de engenharia com
elevada resisténcia e que apresenta balanco unico de propriedades. Por se tratar de um fluorpolimero, Kynar®
apresenta a estabilidade quimica caracteristica dos materiais fluorados quando expostos a ambientes agressivos,
tais como: agentes quimicos, térmicos, luz ultravioleta ou radiagéo.

Kynar 500® ¢ lider entre as resinas fluoradas utilizadas como base para tintas liquidas. A resina Kynar 500® é
comercializada mediante acordo de licenciamento entre a Arkema® e o fabricante de tintas, este acordo
especifica entre outras coisas que deve haver um nivel minimo de 70% de Kynar 500® em peso, na formulagéo

destas tintas.

Orecobrimento resultante exibe caracteristicas superiores:
« Elevadaretencéode cor;

» Resisténcia a calcinagao;

* Resisténcia quimica;

« Flexibilidade;

» Resisténciaa corrosio;

» Resisténcia duradoura as intempéries.

21
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Tintas contendo KYNAR 500® s&o aplicadas via coil coating ou spray coating sobre superficies metalicas pré-
tratadas. Apos a aplicagéo, a resina é aquecida em forno para que ocorra a secagem. Varios substratos metalicos
podem ser recobertos com KYNAR 500®, entre eles pode-se citar: aluminio, chapas de ago galvanizadas dip-hot,

chapas de aco, entre outras.

3.3.PVDFNANO

A resina PVDF Nano cria uma camada brilhante e protetora que repele a sujeira e protege a pintura contra os
danos ambientais e clima agressivo por determinado tempo, sendo uma otima solucdo para 0s
empreendimentos expostos a muita poeira. A resina PVDF Kynar 500® pode ainda receber o pigmento NANO,

caracterizando efeitos easy-clean (auto-limpante), onde a fachada se mantera com o brilho e resisténcia.

3.4.POLIESTER

E uma categoria de polimeros que contém o grupo funcional éster na sua cadeia principal. Apesar de existirem
muitos poliésteres, o substantivo masculino "poliéster” como material especifico refere-se ao polietileno
tereftalato (PET).

Como resina, os poliésteres sdo usados em acabamentos de alta qualidade que aliam durabilidade e resisténcia.
As propriedades tixotropicas dos poliésteres tornam-os ideais para ambientes internos para serem aplicados

sobre superficies que necessitam de protecéo.

3.5. COMPARATIVO ENTRE RESINAS - DESGASTE NATURAL

Resinas a base de Poliéster séo recomendadas para ambientes internos, longe da agdo de raios UV e possuem
durabilidade média. Se colocados em ambientes externos, desbotam com rapidez e passam pelo processo de

branqueamento.

24
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Resinas a base de PVDF sdo duraveis e recomendadas para ambientes externos. O PVDF também possui marcas,
uma das mais respeitadas no mercado é a Kynar 500® e a longevidade da cor em relagdo ao desbotamento
depende diretamente da proporcéo adicionada a tinta. Fabricantes como a PPG® utilizam 75% de resina kynar
500® na composicao, o que garante durabilidade por muitos anos.

A medida da espessura da camada de tinta é feita em laboratérios com equipamentos especializados, o simples
ultrassomnao garante a precisao requerida.

No comparativo de desgaste natural das amostras observa-se na imagem abaixo, que a resina Kynar 500®
manteve a uniformidade e houve pouca perda na intensidade da cor em 10 anos de exposi¢cdo. Com 17 anos de
exposicao, a perda da intensidade da cor € uniforme e ndo ha branqueamento, diferentemente do que ocorre

com aresina Poliéster, com perda acentuada da cor, ndo uniformidade e branqueamento.

Exposicdo das amostras ao intemperismo - desgaste das cores conforme resina

10 anos 15 anos 17 anos
de exposicdo de exposicdo de exposicdo

ATET 3 . réo obEt-amgy ov¥1-3241 OSBL-ITRY ©
parte ndo exposta
parte exposta f
)
Kynar 500® Super Poliéster il

Kynar 500® Poliéster  Kynar 500® Silicone Poliéster

Vermelho Laranjado Verde Verde Bronze 1 Bronze
10 anos 15 anos 17 anos
de exposicdo de exposicdo de exposi¢édo

S— . - 378 sbBa- 2343 mm ﬁl'h--"u.r-’ [

parte ndo exposta

parte exposta
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Kynar 500® Poliéster Kynar 500®  Uretano Kynar 500® Acrilico
Amarelo em pd Azul Azul Bronze 2 Bronze
Amarelo
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Comparagdes (60 e 160 meses)

Amostra Néao Exposto Amostra Néo Exposto
Exposto por 160 meses Exposto por 160 meses
Anodizado Bronze Silicone Poliéster Bronze
Amostra Nao Exposto Amostra Néo Exposto
Exposto por 60 meses Exposto por 160 meses

Vinil Plastisol Azul Kynar 500 Bronze

Nos testes de resisténcia a intempéries, observa-se no grafico abaixo que as resinas Kynar 500® e Poliéster
possuiram desempenho similar apenas na resisténcia a umidade, nas demais condi¢cdes avaliadas, a resina Kynar

500® obteve desempenho muito superior.

o A Resisténcia a intempéries
g
=5
s
g
o 4
z
3 W PVOF Kynar 5000
. Silicone Poliéster
2 Poliéster
1
0
Retencao Retencdo Resisténcia Resisténcia
de Cor de brilho  ao branqueamento  a umidade

4| Ed Tribunal o
V4
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Nos testes de perda de coloracdo e brilho, 0 desempenho de estabilidade e perda em relagdo ao tempo de
exposicao aintempeéries naresina Kynar 500® € muito superior emrelagdo aresina Poliéster.

A perda de cor é medida em AE, sendo que 1 AE é a menor medida de percepcéo que o olho humano consegue
detectar colocando-se as amostras lado alado.

E considerado razoavel até 5 AE de diferenca. Esse valor é atingido pelo Kynar 500® apos 11 anos de exposicéo,

enquanto que as outras atingemem 1 ou 2 anos dependendo das condi¢des locais.

Painel Projetoaluminio® 4 mm Painel Projetoaluminio® 4 mm
S A 2 A
g £
Qo
§ 20 © 100%-}---
8 kel
0 18 S sox%
° o}
S 16 & sox
9]
A oga 70%
Poliéster
12 60%
. Silicone Poliéster
10 50%
s 20% Il Kynar 500@ (75%)
6 30%
4 20%
2 10%
0 > 0 >
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Anos de exposicdo Anos de exposicdo
Mudanga de cor em revestimentos comerciais Retencgéo de brilho em revestimentos comerciais
o A
B «onarsoo [l Potiester Zioo'g
=
(e}
. Vinil Plastisol Poliéster em po g 90
kel
«
. Silicone PE &80
]
) 3
545 35 A =7
=
o
g 30 60
kel
(o]
g 25 50
©
kel
§ 20 40
15 30
10 20
5 10
o o

o 1 2 3 4 5 5 7 8 9 1‘0 1‘1
Tempo de exposi¢édo na Florida (anos) Tempo de exposi¢do na Florida (anos)

Percentual de retencéo de brilho em revestimentos comerciais

A

120
B <YNAR 500

100 W revEl- 2314

80 W rEVE 2 - 2315

Retencéo de brilho (%)

60 FEVE 3 - 2316

2 W FEVE 4 - 2317

20 W rEVESS - 2318

0 15 30 45 60 75 920 105 120 135 150
Tempo de exposicdo na Flérida (meses)
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A perda de coloracdo da resina Poliéster quando exposta a intempéries, nos 3 primeiros anos € acentuada, apos
este periodo a perda fica estavel, em contrapartida, a resina kynar 500® possui perda 3 vezes menor em 11 anos de
exposicao.

No comparativo emrelacdo a perda de brilho, aresina Poliéster tem perda acentuada nos 4 primeiros anos, apos o
periodo ha estabilidade, entretanto num valor inferior a 10%. A resina Kynar 500® possui perda estavel, em 11 anos
chega a48% daintensidade inicial, valor 5 vezes maior que a resina Poliéster.

Todas as medidas sao importantes, mas esta é a primordial pelo fato de ser mais visivel e aparente com o tempo, e
também pelo fato de ser de dificil detecg¢do, no inicio, por leigos. Os testes conclusivos sdo possiveis de serem
realizados somente em laboratorios.

Resinas a base de Poliéster sdo recomendadas para ambientes internos, longe da acao de raios UV e possuem boa
durabilidade quando instaladas em local apropriado. Se colocados em ambientes externos, desbotam com
rapidez e passam pelo processo de calcinagdo (branqueamento). Podem ser utilizadas externamente (sem

cobertura de garantia na pintura) desde que sejam observadas essas caracteristicas.

3.6. COMPROVACAO DA QUALIDADE

A documentacado na forma de comprovante de compra da resina pelo fabricante das laminas ndo é garantia que a
tinta utilizada possui as caracteristicas desejadas, mas € uma forma de assegurar posteriormente os direitos
legais.

Os problemas, quando existentes, serdo perceptiveis apds anos de exposicdo, a obra estara pronta e o custo de
instalacdo ja absolvido. Além disso, havera necessidade de troca do ACM, incluindo custo do material, do
transporte, da usinagem, da méo de obra de desinstalacdo, da mao de obra de reinstalacdo, da locacao de
andaimes e estruturas e do descarte.

Amelhor forma de se precaver dos problemas ¢ adquirir um ACM de qualidade comprovada e que possua, de fato,
uma empresa séria e consolidada.

Com colaboradores treinados, a empresa oferece ao cliente o material ideal para a sua obra, de acordo com os
critérios técnicos de localizacdo, tipologia, paginacdo e tempo de vida util, proporcionando uma venda
consolidada.

A Projetoal® fornece apoio de equipe técnica com engenheiros e arquitetos que auxilia especificadores na

indicacéo dos materiais compativeis nas fases de elaboracao de projeto e/ou compra do ACM.

AProjetoal® através do ACM Projetoaluminio® é a garantia de material com qualidade comprovada.
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ENSAIOS ACM Projetoaluminio®

Polietileno E realizada uma analise visual no momento da utilizac&o, com fotos comparativas no mixer. E rejeitada
se houver matéria estranha e particulas duras como PET, PVC e acrilico. Para todos os fornecedores é
solicitada a analise do indice de fluizes ASTM D1238 (que devera ficar entre 0,5 e 2,2) e a densidade ASTM
D729 (que devera ficar abaixo de 0,95). E aceitavel que o indice fique abaixo de 0,5, mas neste caso, os
conteudos dos bags deverao ser questionados quanto a origem do material reciclado. Periodicamente é
solicitada também a anadlise do teor de carga (PT-IT18 a 6502 C por 40 minutos) em porcentagem.
Existem outras propriedades indesejadas como geragé@o de rebarbas no corte e embuchamento das
ferramentas de usinagem. Todo material estranho cujas caracteristicas fogem das especificagdes

descritas deverdo ser analisadas individualmente pelo responsavel e gerar um laudo de avaliagédo.

Coil Superior E realizada uma andlise no momento do recebimento, da pintura e espessura do coil. E realizado o
processo conforme as normas especificas. Tolerancia da espessura do coil € de +0,05 mm. Coil
danificado, riscado, batido ou outros danos, é comunicado para o responsavel gerar um laudo de

avaliagédo.

Coil Inferior E realizada uma analise no momento do recebimento, da pintura e espessura do coil. E realizado o
processo conforme as normas especificas. Tolerancia da espessura do coil é de +0,05 mm. Coil
danificado, riscado, batido ou outros danos, € comunicado para o responsavel gerar um laudo de

avaliagéo.
Pellet Adesivo E realizada uma analise visual no momento da utilizacéo. E rejeitada se houver matéria estranha.
Cargas Minerais  E realizada uma analise visual no momento da utilizacéo junto com laudo do fornecedor.
Filme Protetor E realizada uma analise visual e de aderéncia no momento da utilizacio. E aplicada uma amostra no
coil e analisada se existe deslocamento das bordas. E realizada uma andlise com base na norma

ASTM D903 - 180° peeling strenght test, conforme tabela abaixo com as respectivas recomendagdes

de aplicagéo.

Tipo Requerimento Para superficie ACP Viscosidade | Abreviacdo
Pequena Viscosidade 20 -50 Superficie de espelho Muito Pequena E
Baixa Viscosidade 50 - 150 Superficie de revestimento brilhante Baixa D
Viscosidade Média 150 - 300 Superficie de revestimento Média C
leve e solido / cor normal
Alta Viscosidade 300 - 500 Superficie de revestimento solido e revestimento de Alta B
metal / cinza prateado branco, cinza prateado mate
Viscosidade Super Alta 500 - 700 Revestimento metalico espesso Super Alta A2
Viscosidade Super Alta + - - Super Alta + Al = : e i = i g ber Muffato S. J. do Rio Preto SP

____ Material ut

"~ Linha ARCH - K
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Ordem Ensaio Norma Equipamento Resultado Observagdo Frequencia
1 Corte ISO Byko 3425 cross cut Zero em 25 Os sulcos mostram-se uniformes sem nenhum desplacamento Em todas as OPs e coils
cruzado 2409/200 | tool 6,1 edge, 1 mm
7
2 Buchholz ISO Byko Buchholz tool | aB minimo de 80 segundos. Identagéo 1,3 mm; Resisténcia aB 76,9; profundidade 14 um; camada Em todas as Ops e coils
2815/200 e Buchholz slip-on Qualicoat aceitavel aB 76,9 minima 25 um
3 ‘weight por limitacédo do
equipamento
3 Espessura da Visual Byko cut universal, Primerentre 4a6ue Minimo PVDF 22u total Em todas as Ops e coils
camada de corte com lamina pintura PVDF entre 18 e 20
tinta (ndo de 5,82 u por camada
destrutivo)
4 Espessura da ASTM Ultrassom meédia de 12 medidas Minimo PVDF, 22u total. Confrontar com o anterior Em todas as Ops e coils
camada de D1400
tinta
(destrutivo)
5 Flexibilidade IS0 Torre de impacto 1kg* 50 cm Nenhum desplacamento tanto no coil superior quanto no inferior Todas as OPs
da tinta ao 6272-2 indireto sobre o (vice e versa)
impacto ACM
6 Flexibilidade ASTM Mandril conico 0 Nenhuma trinca Todos os coils
da tinta D522
7 Cor ASTM Andlise espectral, medida AE, AL, Aa, Ab, AG AE<1 Nos comparativos de lotes
D2244 e colorimetro de
D523 precisdo d/8 602
8 Cor DIN Andlise de cor, Visual Conforme iluminagéo do local de utilizacéo e direcéo de instalacédo Nos comparativos de lotes
D1729 metamerismo,
cabine de teste de
luz
9 Resisténcia a DIN Abrasimetro linear Classificagdo 500 passadas de escova com detergente diluido (matéria diluida Todas OPs
abrasdo 53778 anidnica 0,23%) sem sinais de desgaste
10 Delaminacdo ASTM Ensaio de tracédo Analise grafica Acima de 15 kgffin, aceitavel acima de 12 kgf/in Todas OPs
D3167 por rolos flutuantes
11 Corrosdo Prohesio Ensaio em camara Classificagdo em 500 horas Placas de ACM 5x10 cm com risco central provocada pela faca 1 452 Todas OPs
nASTM de corrosdao com do BykoCut, correspondente a 12x20 u ou 240u. A classificacdo é
G85/A5 ciclos programaveis baseada em duas referéncias, uma intacta e outra danificada
12 Envelhecime ASTM Ensaio em camara Classificagdo em 500 e - Coils especificos e materiais especiais
nto G155 de envelhecimento 1000 horas
de arco xenon
13 Espessura NBR Micrémetro Espessura toleravel entre - Todas as OPs periodicamente ou
15446 +/- 02 mm quando ocorrer mudancga de
material, regulagem e procedimento
14 Compriment NBR Trena Comprimento toleravel +/- - Todas as OPs periodicamente ou
o 15446 9,5 mm quando ocorrer mudanca de
material, regulagem e procedimento
15 Largura NBR Trena Largura toleravel + 5 mm - Todas as OPs periodicamente ou
15446 quando ocorrer mudanga de
material, requlagem e procedimento
16 Esquadro NBR Trena Desvio toleravel 6 mm - Todas as OPs periodicamente ou
15446 quando ocorrer mudanga de
material, regulagem e procedimento
17 Planicidade NBR Régua metdlica Desvio toleravel 1 mm em Controle visual da chapa inteira. Existem chapas especiais acima de 4 Todas as OPs periodicamente ou
15446 1250 mm, proporcional nas mm de espessura que demandam uma tolerancia maior em fungéo quando ocorrer mudancga de

demais larguras

da aplicagdo e da maior quantidade de matéria no nucleo

material, requlagem e procedimento
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ENSAIOS ACM Projetoaluminio®

Ensaio de Delaminacédo - ASTM D3167

Forca de delaminacdo média (kgf/in)

ANBT Denominacéo

NBR 16626 Projetoaluminio® | Fabricante 1 | Fabricante 2 Fabricante 3 | Fabricante 4
II-A ACP (ACM) - retardante a chamas 22,0 35 11,5 6,0 -
IV-A ACP (ACM) nucleo comum LDPE 26,0 15,5 16,0 - 12,0

O processo de laminacgédo utilizado pela Projetoal® no ACM Projetoaluminio® é exclusivo, incorporando a tecnologia mais avangada existente na
area, chamado tripla co-extrusao. Nesse processo, uma fina camada de adesivo € aplicada diretamente sobre o nucleo do ACM, tanto na superficie
superior quanto na inferior, podendo ajustar a adesdo conforme anecessidade, seguranga e a qualidade exigida pelo material produzido.

Fabricantes convencionais fazem a laminacdo com um filme de fusdo adesivo cuja qualidade pode ser vista na diferenca entre a forca necessaria
para delaminacéo entre os dois processos, ou seja, Projetoal® e demais. Num nucleo comum, a diferenca chega a quase 100%, enquanto que no
nucleo chamado retardante a chamas (FR), torna-se muito mais significativa. A laminagdo com filme de fusdo pode ter um valor razoavel de

delaminacao numnucleo normal, mas atingira tal valor quando for nucleo FR, considerando os custos envolvidos.

Teste de delaminacéo (Coil Superior)
Painel Projetoaluminio®
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Comprimento dos painéis

Comparativo Kynar 500® e FEVE

Quantidade de fluor (% de massa)
) % em peso de fluor
Fluoropolimero

KYNAR 500 FEVE
100/0 59 26
90/10 53 24
80/20 48 21
70/30 42 18
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Comparacao de Cores e Brilho

OP L a b G AE AG
OP 3970/01 4773 -0,03 2,07 23,8 018 09
OP 4461/01 4766 0,10 217 22,9

Diferencga de Cor

Com valores L, a, b mais o brilho G, calcula-se:

Para lotes diferentes de ACM numa mesma obra

Hunter AE <1

AG <5

* A forma mais segura é testar visualmente os dois lotes.

A RESISTENCIA A INTEMPERIES
8 s 1
8 |
S
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g :
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3 i
Il »vor 70%
‘ Poliéster
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1 H
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0 Retencédo Retengédo Resisténcia Resisténcia
de Cor de brilho ao branqueamento a umidade
A PROPRIEDADES FISICAS
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ENSAIO DE RIGIDEZ
Norma: ASTM C393
Produto: ACP KY 4500 (FR II-A)

Resultados
glt -F gield o.
(Mpa) (Mpa) (Mpa)
141 1,12 2078

d - Espessura total = 4,21 mm
¢ - Espessura do nucleo (d - 2t) = 3,19 mm
t - Espessura das laminas de aluminio = 0,51 mm

Painel Projetoaluminio® 4 mm (FR 1I-A)
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Parametros de Ensaio

Maximo forca (N) = 754,000
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5 [ Potiester
o
0 PVDF 70% Super Siticonado Poliéster
Poliéster
IMPORTANTE

O periodo de vida util pode variar dependendo de inumeros fatores, como: latitude, posigéo de instalagéo
condicédo climatica local, fatores poluentes, entre outros.

ENSAIO DE CISALHAMENTO EM PLANO
Norma: ASTM C273
Produto: ACP KY 4500 (FR II-A)

Resultados

Largura Comprimento  Tensdo de Cisalhamento
(mm) (mm) (Mpa)
36.2 26,4 > 2,83

Painel Projetoaluminio® 4 mm (FR II-A)
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Painel Projetoaluminio® 4 mm
A

6,0
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M 1250 mm
H 1500 mm
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ENSAIO DE RESISTENCIA AO PUNCIONAMENTO ENSAIO DE RESISTENCIA A FLEXAO
DETERMINACAO DA TENSAO DE CISALHAMENTO Norma: ASTM D790
Norma: ASTM D732 Produto: ACP KY 4500 (FRII-A)
Produto: ACP KY 4500 (FRII-A)
Resultados
Resultados
Méaximo de Forga Tensgo de Cisalhamento Painel Projetoaluminio® 4 mm (FRI1-A)
(N) ao Puncionamento (Mpa) A
9024 2710 S 240
i
8 220 /
Painel Projetoaluminio® 4 mm (FR II-A) /

= 10000A 200 /
9000 180 '

8000 / 160

7000 / 140

6000 120

Forga (N

5000 100

g ]

- |
|
/

—

2000 // 40
1000 20

0 >
0 1,0 2,0 3.0 4,0 5,0 6,0
Deformacéo (mm)

o >
0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0

Deformac&o (mm)
Parametros de Ensaio Parametros de Ensaio
Maximo forga (N) = 9024,000 Maximo forca (N) = 239,400

Largura da viga (mm) = 13,970

Profundidade da viga (mm) = 4,460

Limite de resisténcia a flexdo (Mpa) = 82,705

Modulo de elasticidade a flexdo (Mpa) = 8209,195

Espessura (mm) ‘ 3 ‘ 4 ‘ 6

Propriedades acusticas

Perda de transmissdo sonora Rw (db) 25 26 27
Fator de perda (d) 0,0072 0,0087 0,013
Propriedades térmicas
Resisténcia térmica R (m2 K/W) 0,0069 0,0103 | 0,0172
Condutividade térmica (W/mK) 0,87 1,16 174
Coeficiente de transmissédo de calor U (W/m2K) 5,65 5,54 5,34
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MATRIZ + FABRICA
Sédo José do Rio Preto SP
17. 4009.8200

FILIAIS
Sao Paulo SP
11. 2181.1100

Bauru SP
14. 4009.4600
Vitoria ES
27.3434.4000

Curitiba PR
41.3296.9600

Recife PE
81. 3878.1300

Este manual foi desenvolvido com o propdsito de ajudar os
instaladores a trabalhar com os painéis Projetoaluminio®.
Devido as condigdes incontrolaveis no local de instalagéo e a
diferentes métodos empregados no trabalho, bem como
habilidades e julgamentos varidveis dos instaladores e a
qualidade dos equipamentos, ferramentas, acessorios de
instalagdo utilizados, entre outros. As sugestdes e
recomendagdes contidas neste manual sdo fornecidas sem
nenhuma responsabilidade juridica, pois a finalidade é
simplesmente contribuir com informagdes. Ressalvamos que a
responsabilidade pela execugdo e acabamento é sempre do
instalador. Acredita-se que as informagdes e recomendagdes
aqui contidas estejam corretas até o momento da publicagdo. A
Projetoaluminio reserva-se ao direito de revisar o conteudo
deste manual sem aviso prévio. Qualquer construgao ou uso do
produto deve estar de acordo com leis, codigos e normas locais,
no momento do uso. A garantia restringe-se unicamente ao
termo constituido para este fim, valido somente com a nota
fiscal de compra.


http://projetoal.com.br
https://www.instagram.com/projetoal/?hl=pt-br
https://www.facebook.com/projetoal
http://projetoal.com.br
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