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O ACM Projetoaluminio® possui mais de 140 opgdes de cores / tonalidades em seu catdlogo. A partir do seu laboratério com equipamentos de
ultima geracdo, é possivel desenvolver (mediante a lote minimo) cores e tonalidades tendo como base outros materiais que irdo compor a

fachada, combinagdes a partir de paletas de cores, tornando a cor da sua edificagdo unica.

SOLIDAS

Proporcionam acabamento uniforme. As cores sdlidas sdo ideais para contrastes e nuances.

SEMIBRILHO
Sdo acabamentos mais opacos, proporcionam aspecto aveludado. Absorve melhor eventuais irregularidades da superficie de instalagéo

(estrutura ou parede).

ALTO BRILHO

S&o acabamentos que refletem a luminosidade e proporcionam destaque. Tem um efeito atraente e proporciona maior facilidade de limpeza.

METALICAS E TEXTURIZADAS
As condigdes de luminosidade em constante mudancga durante o dia e as diferentes perspectivas do ponto de observagédo fazem sobressair ou

reduzir o brilno metalico tipico destas cores.

SWITCH
As cores da linha Switch utilizam alta tecnologia em sua pintura, podendo ser fabricada com resina PVDF NANO. A grande vantagem desta linha

fashion, reside nas mudangas e nuances, transformando-as emdiversas cores, dependendo do angulo de exposi¢do solar.

WOOD
A Projetoaluminio® oferece op¢des de acabamento em madeira para quem procura um acabamento rustico com 6timo custo beneficio em

manutengado associado as caracteristicas técnicas do ACM.

INOX
S&o acabamentos de vanguarda para projetos diferenciados. O acabamento é composto pelo inox, com op¢des de liga 304 ou 316 e acabamentos
polido ou escovado, que devido ao nucleo de polietileno (LDPE) ou mineral anti chamas (FR) permite maior facilidade de usinagem e instalagéo e

diminui consideravelmente o peso, se comparado a uma chapa solida.

ESPELHADO
Esta opgdo de acabamento é ideal para utilizacdo exclusiva em ambientes internos, promove ampliacédo de areas e possibilidades de modulacdes

e curvas que a diferencia emrelagdo ao espelho comum.

ZINCO

A chapa utilizada na fabricacdo do painel titanio possui uma liga especial composta de titanio e zinco, que conferem ao produto um
envelhecimento natural néo corrosivo. O Zinco Composto néo necessita pintura ou qualquer outro tipo de tratamento, pois formara uma camada
superficial densa de Carbonato de Zinco proporcionando uma protecdo natural ao painel. Mesmo exposto a uma condigdo atmosférica severa, a

durabilidade serd maior que 100 anos.

ANODIZADO
O processo de anodizagdo confere um acabamento diferenciado gragas as cores exclusivas geradas pelo éxido de aluminio no processo
eletrolitico, que aumenta a espessura e resisténcia da camada externa. Material de grande utilizagcdo na Europa, revela a beleza natural do aluminio

comtonalizagéo,




= Projetoaluminio’ ‘ ” = Projetoaluminio’

GBC BRASIL

SEGURANGA CONTRA INCENDIO Llnha CERTIFICAGAO ABNT

O Painel de Aluminio Composto Fire Resistent (FR) O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio®

]
da Projetoaluminio® é retardante a chamas, € o unico produzido no Brasil com certificagdo
e tem classificacdo II-A, ABNT NBR 15446

SUSTENTABILIDADE E ECONOMIA BAIXO PESO
O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® proporciona um revestimento extremamente O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® é leve e resistente,

rentavel em relacdo a custo beneficio, devido a durabilidade e baixa manutencéo. E fabricado facilita a instalacdo e ndo onera a obra com grandes estruturas para
com materiais reciclaveis e pode ser 100% reciclavel apos o periodo de vida util. receber o material

Linha

RECICLAVEL NIiVEL ECOLOGICO

O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio®
é totalmente reciclavel, desde as laminas até o nucleo,
seja FR ou LDPE.

O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® ndo emite, durante
todo o seu ciclo de vida, substancias nocivaspara o meio ambiente.
O material e as tintas utilizadas sdo livres de metais pesados.

o
RESISTENTE A PICHACAO ECONOMIA DE ENERGIA
’/ O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® nas linhas O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® quando instalado
Exclusive e ATCh possui grande resisténcia a QlCha‘Qa? e afastado da parede, mantém o edificio isolado, gerando economia
podem ser limpos, no geral, com produtos ndo abrasivos

de energia com ar-condicionado.

Linha

DILATACAO E INTEMPERIES MULTIPLAS APLICACOES

(0] Pai’n_el de Aluminio Composto da Projetoaluminio® O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® pode ser calandrado, dobrado, AVAV
tem otlmg comportamento quando exposto curvado a frio, colado, parafusado, perfurado, instalado em forros, mobiliario, v
a intemperies. . fachadas, painéis, letras caixa, € 0 que mais a sua criatividade permitir.

PROTEGAO ACUSTICA RAPIDA INSTALAGAO
n O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® possui O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® possui

bom desempenho acustico quando utilizado com facilidade de instalagdo. Tem sistema construtivo pré-fabricado,
afastamento da alvenaria (sistema construtivo). além de manter a obra limpa, diminui custos com equipamentos.

Linha

PLANIMETRIA E NIVELAMENTO PROTECAO CONTRA UMIDADE

O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® permite nivelar paredes e corrigir O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® nédo condensa, p
imperfeicdes gragas ao sistema de construcdo com estrutura auxiliar (com afastamento). ndo cria bolor nas paredes quando instalado. O espago de ventilagdo J
Os painéis sdo totalmente planos e possui elevada resisténcia a flexdo. criado entre o painel e a parede permite circulacédo de ar.
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1. UNICA FABRICA NO BRASIL COM CERTIFICACAO ABNT

Os painéis Projetoaluminio® sdo produzidos no Brasil, com indice de nacionalizacdo que praticamente atinge
100%. Estes materiais representam o que ha de mais moderno na arquitetura mundial em revestimentos

metalicos.

Ha quase 30 anos no mercado, sua matriz e industria localiza-se em S&o José do Rio Preto - SP, e possui filiais em

S&o Paulo, Vitdria, Curitiba e Recife e uma completa rede de representantes em todos os Estados brasileiros.

No segmento de ACM (Painéis de Aluminio Composto), a Projetoaluminio® possui mais de 20 milhdes de metros
quadrados instalados em todo o Brasil e América Latina, trazendo aos clientes qualidade absoluta e garantia de até

20 anos para os produtos por ela fabricados.

Essa estrutura, mais uma equipe de técnicos, engenheiros e arquitetos especializados, permite a Projetoal®
prestar um atendimento diferenciado aos seus clientes e parceiros, tais como: levantamento quantitativo de

painéis, sugestédo de projetos de fixagdo e orientacao técnica de instalacao e acompanhamento de obra.

1.1. FABRICAS

FABRICA DEACM
Inaugurada em novembro de 2016, com investimento de US 12 milhdes de dolares, a fabrica esta localizada em
Cedral-SP em um terreno de 50 milmz2, com 12 mil m2 de area construida, com frente para a Rodovia Washington

Luiz.

A fabrica tem capacidade de producao instalada de 2 milhdes de m2 ao ano. Possui uma linha de pintura 100%

automatizada e duas linhas de producéo de Painéis de Aluminio Composto.

Produz ACM de 3 a 12 mm, com ldminas de 0,20 a 0,70 mm e opc¢des de nucleo com polietileno reciclado pos-

industrial e resistente a chamas (FR).

O ACM produzido pela Projetoal® tem padrao internacional de qualidade, que atendem normas mundiais de
seguranc¢a e podem ser exportados para o0 mundo todo. A Projetoal® € a unica fabrica no Brasil a possuir

certificacdo ABNT NBR 15446 - certificadosn2 259.001/20 (FR) e 259.002/20 (LDPE).

FABRICA DE PINTURA
A fabrica de pintura tem capacidade de producéo instalada de 30 milhdes de metros quadrados ao ano.

Ainda existe capacidade de producao para fazer pintura a terceiros, inclusive de aco e outros metais.

08
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2. JUNTAS DE DILATACAO

2.1INTRODUCAO

O ACM é um painel composto de duas camadas finas de aluminio, tipicamente 0,30 ou 0,50 mm cada,
envolvendo o material do nucleo com espessura de 3,0 a 3,5 mm. Essas camadas sdo aderidas umas as outras por
meio da adesdo ou coesao. Todo material, assim como o ACM, possui a tendéncia de mudar a sua forma, area e

volume emrazdo da mudanca de temperatura.

Temperatura € uma funcdo monotdnica da energia cinética molecular média da matéria. Quando uma
substancia é aquecida, a energia cinética das moléculas aumenta e, consequentemente, as moléculas comecam

avibrar e amover em amplitudes maiores.

A razdo da expansédo relativa (chamada dilatagdo) pela mudanca de temperatura é chamada de coeficiente de

expansdo térmica do material e geralmente varia com a temperatura.

O coeficiente de expansdo térmica geralmente diminui com o aumento da energia de coesdo que esta
relacionada também com o ponto de fuséo dos solidos. Materiais que possuem alto ponto de fusédo possuem

baixo coeficiente de expansao térmica.

O coeficiente de expansao térmica descreve como a forma de um objeto se altera com a mudancga de
temperatura. Especificamente, mede-se a mudanga fracional em tamanho por grau de variagdo da temperatura a

pressdo constante.

Desta forma, existem coeficientes relacionados com a variagdo volumétrica, superficial e linear. A escolha de qual

coeficiente utilizar depende da aplicagdo, determinada pela dimensao mais importante a considerar.

Segundo os ensaios, o coeficiente de expanséo térmica linear do ACM é equivalente ao do aluminio, ou seja, da
ordem de 1.2 mm/m em 502C. Considere, desta forma, que uma placa de ACM de 1x 1 metro ird dilatar 1.2 mm de

cadaladonuma diferenga de temperatura de 50°C.

09
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Se os mdédulos estiverem intimamente proximos, sem junta de dilatacdo, esses mesmos maodulos instalados
durante um horario de baixa temperatura, irdo dilatar, cada lado, 1,2 mm ou até mais, quando o sol estiver na
incidéncia maxima. A forca da dilatacdo de um solido € tdo intensa que chega a deformar o material

permanentemente se ndo houver um espago que corresponda a dimensao expandida.

/Exemplo = Dilatagéo Térmica de 1,2 mm por metro linear

ke L o
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Expansdo do modulo ¥ Expansdo do modulo ¥ Expansdo do médulo :
4,0:rinm 4,0:rinm :
m m :
1000,0 mm o 1000,0 mm ¥ 1000,0 mm :

10012 mm H 10012 mm H 10012 mm

Exemplo de dilatagdo das juntas
Sem Escala

Dilatagdo em diferenca de temperatura de 50°C = 1,2 mm / m linear

Dimensédo do modulo de ACM = 1000,0 x 1000,0 mm

Dimensdo do moédulo de ACM com dilatagao = 1001,2 x 1001,2 mm

Dilatagao dos dois painéis em cada junta = 0,6 mm cada = 1,2 mm total

Margem de seguranga da junta de dilatagdo = 2,8 mm

Largura total da junta de dilatagdo = 4,0 mm*

* Para juntas com silicone neutro, consultar a largura e profundidade minimas de aderéncia

* Painéis retangulares (dimensoées diferentes), sempre considerar a expanséo da maior medida.

Uma junta de expansdo € uma montagem projetada para absorver a expansédo e a contracao induzida pela
variacado da temperatura, para absorver vibragdes, para manter as partes alinhadas e para permitir movimentos

ocasionados pela fundagéo ou pela propria natureza.

Fachadas, calgcamentos e tubulacdes expandem e contraem emrazéo do aquecimento ou resfriamento devido as

estacdes do ano ou alta incidéncia solar durante o dia.

Estruturas contiguas sem juntas de dilatacdo comportam-se como material unico e o limite das partes justapostas
como juntas de controle. E nessa regido que a estrutura entrara em colapso por serem mais fracas e concentrara
toda a forga da dilatagdo. O material, quando tensionado ou comprimido além da regido elastica, deforma-se

permanentemente (exemplo imagens).

12
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2.1.1. EXEMPLOS DE DILATACAO TERMICA

Variagdo maxima da temperatura na cidade de S&do Paulo — SP
Maxima de verdo = 352C

Maxima de inverno = 5°C

Variagdo = 30°C

Diferenca maxima acumulada pelo painel = 252C

Variagdo total = 559C

Caso 1: painel de comprimento 1 m Linear =2,4x10°x55x1,0 = 1,3mm

Caso 2: painel de comprimento 3 m Lineares = 2,4x10°x 55x 3,0 = 4,0 mm

Variacdo maxima da temperatura na cidade de S&do José do Rio Preto — SP
Maxima de verdo =40°C

Maxima de inverno = 12°C

Variagdo =28¢C

Diferenca maxima acumulada pelo painel = 252C

Variacgdo total = 532C

Caso 1: painel de comprimento 1 m Linear = 2,4 x10°x 53x 1,0 = 1,3mm

Caso 2: painel de comprimento 3m Lineares = 2,4x10° x 53x 3,0 = 3,8 mm

2.2. COEFICIENTE DE DILATACAO DO ACM
L=a.tL

L= Dilatacio linear (mm)

a = Coeficiente de dilatacdo linear=2,4x 10"
t=Variacdo maxima da temperatura do painel (2C)
10°=0,00001

Resultado x 1000 = milimetros

13
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TABELA COMPARATIVA DE EXPANSAO TERMICA LINEAR

Material Coeficiente de expanséo linear Expanséo do painel (1000 mm)
aT(m/eC) compr. e larg. Dif. 50 °C

PVC ~70X10° 3,5 mm

ACM Projetoaluminio® 24X10° 1,2 mm

Aluminio 24X 10 1,2 mm

Aco 12X 107 0,6 mm

Concreto 12X10°¢ 0,6 mm

Madeira 5X10°® 0,25 mm

2.3. JUNTA DE FIXACAO

2.3.1. FURACAO

Para fixagdo com furos, deve-se levar em consideragdo a expansao térmica linear do modulo de ACM, observando
0s seguintes critérios:

O didametro do furo dependera da dilatacdo do modulo (diferenga de temperatura local e tamanho do modulo

emmm);

Os furos no modulo devem ficar centralizados na subestrutura (utilize gabaritos de perfuracéo);

Distancia entre o moédulo e a cabeca do rebite deve ser 0,3 mm (utilize gabaritos de perfuracéo);

Tenha cuidado para ndo exercer muita pressao entre o parafuso e o modulo;

Organize as juntas finais das sec¢des, a fim de absolver as diferencas de expansao térmica e assim evitar

obstrucdes do painel com outros materiais.

Furo da —
subestrutura [
® ®
s =
® P / i

N\

/ N\

/

Furo do modulo

Exemplo de Furagéo
Sem Escala - E - E

Exemplos de Furacdo centralizada e descentralizada
Sem Escala

16
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PARAFUSOS PARA INSTALAGAO EXTERNA

Fixacdes com parafusos deve-se levar em conta a dilatagéo térmica do modulo, para evitar contencdes, a folga do

furo no modulo deve ter o tamanho da dilatagao esperada.

FixacBes por parafusos sem contencdo podem ser fabricadas através de parafusos de fachadas em ago inoxidavel

aprovados para instalacdo com arruelas.

Os parafusos tém de ser adequados a respectiva subconstrugao (observar os dados do fabricante). Os parafusos
devem ser apertados com chave dinamomeétrica, de modo que a arruela para vedar o furo se encontre sobre o

modulo sem exercer pressdo sobre amesma.

Para poder fazer os furos, centralizados, no modulo e na subconstrucao e poder colocar os parafusos no centro,
sdo utilizadas brocas escalonadas ou bocais/calibres de perfuragdo com didmetro correspondente a dilatagdo do

maodulo.

IMPORTANTE
Antes de aparafusar € recomendavel retirar a pelicula de protecao (filme PVC tipo Heavy Duty) narespectiva area.
As arruelas devem conter material flexivel (ex. borracha) para evitar atrito e absolver a pressdo entre o metal e o

modulo de ACM (ver exemplos de fixacao).

PARAFUSOS PARA INSTALACAO INTERNA
Parafusos para chapas em geral e madeira com diferentes formas de cabeca podem ser utilizados na instalacéo

interna.

17
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2.3.2. EXEMPLOS DE FIXACAO

EXEMPLOS DE FIXACOES CORRETAS

Arruela
de borracha

aixa pressdo sobr
o ACM

min 2 mm

Arruela baixa pressdo
de borracha sobre o ACM

Dilatagédo Dilatacao
Conforme : ACM Conforme
coeficiente : coeficiente

: Dist. borda : Subestrutura Dist. borda

Do ominl5mm_ : min15mm_ :

< >

baixa pressdo
sobre o ACM

~
N

N

LA
12798 \m ‘".'

Dilatagao
Conforme coeficiente

min. 15 mm

Furacdo da borda Sobreposicdo da borda do furo
Sem Escala Sem Escala

OBSERVACAO

=
-
”
i

r
r
| q
!

Manter a distancia minima da borda (15 mm) em todos os casos.

EXEMPLOS DE FIXACOES INCORRETAS

ALTA pressédo sobre

Arruela
o ACM

de borracha

ACM
Subestrutura

a
@ Tecn ico Univel
Matenal utilizado lliha ARCH - KY 4300 - LDPE
CQres” = 2 —

PR ~Brown
PR S - Preto

[\Y

llic
s ; 20
_n"' _—




2 Projetoaluminio’

3. SILICONE

3.1. APLICACAO DO SILICONE

No tocante aos acessorios de instalacao, € importante sempre verificar as recomendacdes de uso do fornecedor,
entretanto cabe frisar que a aplicagdo de silicone devera ser proprio para uso externo, resistente a intempérie,

sendo monocomponente de curaneutra.

Deverd ser aplicado nas juntas de dilatacdo entre os modulos de ACM devem seguir, basicamente os critérios

técnicos citados abaixo:
Limpar a superficie onde sera aplicado o silicone;
Fazer teste de aderéncia do silicone a chapa de ACM em uma pequena drea, casonao haja;
Deve-se aplicar ‘Primer'para potencializar a fixagao;
Asjuntas devem obedecer as dimensdes minimas (largura 8 mm)e (profundidade 4 mm);
A partir das dimensdes minimas a proporc¢ao da junta deve-se seguir 2x1, ou seja, a largura deve ter o dobro da
profundidade. Recomenda-se como ideal para os silicones juntas de 12mm de largura por 6mm de

profundidade;

A aplicacdo de silicone em juntas de dilatagdo de modulos de ACM colados com fita dupla face devem seguir

os critérios técnicos apresentados nesta secdo, jamais utilize silicone acético, pois pode prejudicar a pintura.

Cabe ressaltar que o silicone neutro tem aderéncia somente nas laminas de aluminio, ou seja, ndo adere ao
nucleo de polietileno (LDPE) ou mineral anti chamas (FR), portanto deve-se realizar a usinagem no perimetro

domaodulo para garantir a fixacao do silicone na junta conforme exemplificado naimagem abaixo.

Opcgéo 01 Opcéo 02
. ]Tamma de Usinagem Fresa 902 . Lamina de Usinagem de topo

aluminio e><tema\> aluminio externa
Nucleo de Nucleo de

polietileno ou mineral polietileno ou mineral
Lamina de Lamina de

aluminio interna aluminio interna
Lamina de Lamina de

aluminio externa aluminio externa
Nucleo de Nucleo de

polietileno ou mineral polietileno ou mineral
Lamina de Lamina de

aluminio interna aluminio interna

Boulevard Shopping Nacdes

Material Utilizado: linha ARCH - KY 4500 - LDPE
Cores:

PRO 9003 - Branco

Spectra Vermelho
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Iguatemi S&o José do Rio Preto
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Cor: PRO 5818 - Bronze 1001
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Exemplo de instalagdo CORRETA

Fita anteaderente
Para evitar contato
com a 3* superficie

(fita adesiva)

Silicone neutro

. ACM

Fita Dfix
A = largura minima (8 mm)
B = profundidade minima (4 mm)
Perfil de
‘ﬁ Aluminio
Corte horizontal
Sem Escala
Exemplo de instalagdo INCORRETA Exemplo de instalagdo INCORRETA Exemplo de instalagdo INCORRETA
Largura da junta.
fora da proporgao s o Silicone neutro
ilicone neutro NAO pode aderir
Silicone neutro- em trés superficies Siticone neutro TRINCA no silicone por

NAO adere ao nucleo aderir a 3 superficies
+ doACM f

I ACM 1

sem usinagem

Fita Dfix Fita Dfix

Fita anteaderente
Para evitar contato
com a 3¢ superficie
(fita adesiva)

Perfil de
Aluminio

Perfil de
Aluminio

Corte horizontal
Sem Escala

Corte horizontal
Sem Escala

Corte horizontal
Sem Escala

A = largura minima (8 mm)
B = profundidade minima (4 mm)

IMPORTANTE

Deve-se manter aregra de proporcédo largura x profundidade, usinar o ACM no topo (ndo deixar o nucleo exposto)
enao aderir o silicone a 3 superficies (risco de trinca).

Para vedacdo de juntas, é recomendado a utilizacao de silicone especifico para fachadas, de cura neutra e que nédo

mancha o ACM, modelo SCS 9000 (marca GE) ou similiar.

3.1.1. ESTIMATIVA DE RENDIMENTO DO SILICONE

Rendimento médio por metro linear - cartucho 280 ml

Largura da junta (mm)
8 10 12 15 20 25
4 7.43 X X X X X
3 5 X 476 X X X X
$E
S E 6 X X 33 X X X
T
5S¢
ug =k 7.5 X X X 2,11 X X
& 10 X X X X 1,19 X
12,5 X X X X X 0,76

*rendimento médio por metrolinear - perdaconsideradade 15%.
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4. FITAS DUPLA FACE DFIX®

A Projetoal® trouxe para o mercado fitas adesivas dupla face de alta performance da Saint-Gobain que trabalha de
acordo com padrdes de qualidade mundial, sendo certificada com ISSO/TS 16949/2009; ISO 9001/2008.

A Projetoal® comercializa fitas especificas para aplicagdo no mercado da construgcdo. Sdo utilizadas em

aplicacdesinternas e externas para fixacdo de ACM, vidros, uma variedade de plasticos e metais.

Série Cor Espessura (mm)
DFIX 1.0 Transparente 1

DFIXACM 1,1 Branca 11

DFIXACM 1,5 Cinza 15

DFIXACM 1,6 Branca 16

4.1. APLICACOES E ACESSORIOS

As fitas tém sido muito utilizadas como solucédo de alta performance em adesdo para fixacdo permanente,
podendo substituir pregos, buchas e parafusos, sendo utilizadas em:

Sinalizagdo;

Fixagcdo de metaisem geral;

Fixacdo de frisos;

Linhas decorativas;

Pecas eletronicas;

Fixacdo de pecas pré pintadas para sinalizagcdes em geral;

Montagem de painéis para fachadas.

BENEFICIOS
Altaresisténcia ao cisalhamento;
Boaresisténcia a umidade e plastificantes;
Resisténcia aluz ultravioleta;
Resisténcia & abraséo, corrosdo e umidade;
Aplicacao limpa, rapida e segura.
A Projetoal® fornece fitas adesivas Dfix® para diversos usos e situacdes, com espessuras de 0,64 a 2,4 mm,
transparente, cinza ou branca. Inclusive com possibilidade de corte na largura que for necessaria, a partir de 5

mm.

GWD Advogados

Material Utilizado: linha ARCH - KY 4300 - LDPE
Cores:

PRO 3008 - Concreto Zinc 1

PRO 9003 - Branco

PRO 9005 - Preto
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Para melhor desempenho da fita, a Projetoal® orienta que o instalador deve ter os acessorios de instalagdo abaixo.

Primer Dfix® 194

Uso obrigatorio para todas superficies
pintadas ou galvanizadas.

Indicado para o uso no ACM.

Rolete de borracha
Utilizado no pressionamento
prévio da fita.

4.1. RECOMENDACOES DE APLICACAO

Em todas as aplicacdes com fitas adesivas Dfix®, recomenda-se uma excelente limpeza com Alcool
[sopropilico para retirar todos os residuos do substrato a ser adesivado, utilizando um pano seco que ndo solte
fiapo (gaze, malha, entre outros);

Utiliza-se o Primer DFIX-194 quando as superficies estiverem pintadas ou galvanizadas. Em superficies
anodizadas, a utilizagdo do Primer é opcional, porém sua aplicagdo aumentara a adesdo da fita em até 40%;
Aplique a fita Dfix® & toda superficie de montagem, fazendo uma pressdo firme e va gradualmente
desenrolando a fita e pressionando, sem estica-la, podendo utilizar o Rolete de Borracha para auxiliar no
pressionamento;

Ap0os a fixagdo da fita em todo o perimetro da subestrutura do moédulo, retire o liner que cobre o adesivo e
aplique na superficie que sera unida. A superficie a ser fixada também deve ser limpa com alcool isopropilico e
ter aplicagao do primer, quando a superficie for pintada ou galvanizada;

E importante ressaltar que a utilizacéo da largura minima da fita Dfix® é 19 mm para colagem de ACM, e a fita
deve ser fixada em todo o perimetro do modulo, de modo continuo. Onde ha reforgos, deve-se também
aplicar afita;

Atemperatura de aplicagdo recomendada para obter melhores resultados é de 182C ou superior.

IMPORTANTE

Em caso de necessidade de calculo de resisténcia, consultar o departamento técnico da Projetoal®.

ARCH - KY 4300 - LDPE
a
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4.2. CALCULO DE QUANTIDADE DE FITA A UTILIZAR

Elevado sempre arecomendacéo de 55 cm2 por Kg de peso estéatico.
55cm2 = 1 kg de peso estatico = 55cm2/Kg x 2Kg (Peso Estatico) = 110cm2 = 110cm2/1,9cm (Largurada

Fita) = 58 cm linear, Portanto, para 2 Kg de peso estatico é necessario 58 cm de fita linear de 19 mm de largura.

IMPORTANTE

Para fixagdo do ACM deve-se utilizar fita Dfix® ACM comno minimo 19 mm de largura.

4.3. PROPRIEDADES TECNICAS

COMPRIM.

REFERENCIA ESPESSURA DO ROLO COR RESIST. CISALHAMENTO  RESIST. TEMPERATURA IN'DICACAO
\ SINALIZACAO, COM. VISUAL
DFIX® 1,0 1,0 mm 20mtrs  TRANSPARENTE 25 KGF / 6,45 CM? (-40° A 120° C) o e
6/ S FACHADAS DE ACM
DFIX® 1,1 1,1 mm 20 mtrs BRANCA 35 KGF / 6,45 CM2 (-40° A 120° C) COM. VISUAL
. FACHADAS DE ACM
DFIX® 1,5 1,5 mm 20 mtrs CINZA 30 KGF / 6,45 CM2 (-40° A 120° C) COM. VISUAL
2 _a0° A o FACHADAS DE ACM
DFIX® 1,6 1,6 mm 20 mtrs BRANCA 20 KGF / 6,45 CM: (-40° A 120° C) USO EXTERNO
DFIX® >50 KGF / 6,45 CM2 . FACHADAS STRUCTURAL
Glazing 2,0 mm 20 mtrs  CINZA / BRANCA resultado apos 7000 h. em (-40° A 120° C) GLAZING (PELE DE VIDRO)
envelhecimento acelerado
2 _40° A o FACHADAS DE ACM
DFIX® 2,4 24 mm 20 mtrs BRANCA 23 KGF / 6,45 CM: (-40° A 120° C) UG ETENG

As fitas Dfix sdo vendidas por rolo, entretanto o cliente pode optar por comprar caixas fechadas com as seguintes

quantidades:

Largura Unidades por caixa
9mm 20

12mm 16

15mm 13

19mm 10

25mm 8
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