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O ACM Projetoaluminio® possui mais de 140 opgdes de cores / tonalidades em seu catdlogo. A partir do seu laboratério com equipamentos de
ultima geragdo, ¢ possivel desenvolver (mediante a lote minimo) cores e tonalidades tendo como base outros materiais que irdo compor a

fachada, combinagdes a partir de paletas de cores, tornando a cor da sua edificagdo unica.

SOLIDAS

Proporcionam acabamento uniforme. As cores sdlidas sdo ideais para contrastes e nuances.

SEMIBRILHO
Sdo acabamentos mais opacos, proporcionam aspecto aveludado. Absorve melhor eventuais irregularidades da superficie de instalagéo

(estrutura ou parede).

ALTO BRILHO

S&o acabamentos que refletem a luminosidade e proporcionam destaque. Tem um efeito atraente e proporciona maior facilidade de limpeza.

METALICAS E TEXTURIZADAS
As condi¢des de luminosidade em constante mudanca durante o dia e as diferentes perspectivas do ponto de observagdo fazem sobressair ou

reduzir o brilno metalico tipico destas cores.

SWITCH
As cores da linha Switch utilizam alta tecnologia em sua pintura, podendo ser fabricada com resina PVDF NANO. A grande vantagem desta linha

fashion, reside nas mudangas e nuances, transformando-as emdiversas cores, dependendo do angulo de exposi¢do solar.

WOOD
A Projetoaluminio® oferece op¢des de acabamento em madeira para quem procura um acabamento rustico com 6timo custo beneficio em

manutengado associado as caracteristicas técnicas do ACM.

INOX
S&o acabamentos de vanguarda para projetos diferenciados. O acabamento é composto pelo inox, com opgdes de liga 304 ou 316 e acabamentos
polido ou escovado, que devido ao nucleo de polietileno (LDPE) ou mineral anti chamas (FR) permite maior facilidade de usinagem e instalagdo e

diminui consideravelmente o peso, se comparado a uma chapa solida.

ESPELHADO
Esta opgdo de acabamento é ideal para utilizacdo exclusiva em ambientes internos, promove ampliacédo de areas e possibilidades de modulacdes

e curvas que a diferencia emrelacdo ao espelno comum.

ZINCO

A chapa utilizada na fabricacdo do painel titanio possui uma liga especial composta de titanio e zinco, que conferem ao produto um
envelhecimento natural néo corrosivo. O Zinco Composto néo necessita pintura ou qualquer outro tipo de tratamento, pois formara uma camada
superficial densa de Carbonato de Zinco proporcionando uma protecdo natural ao painel. Mesmo exposto a uma condigdo atmosférica severa, a

durabilidade serd maior que 100 anos.

ANODIZADO
O processo de anodizagdo confere um acabamento diferenciado gragas as cores exclusivas geradas pelo éxido de aluminio no processo
eletrolitico, que aumenta a espessura e resisténcia da camada externa. Material de grande utilizagcdo na Europa, revela a beleza natural do aluminio

comtonalizagéo,




= Projetoaluminio’ ‘ ” =2 Projetoaluminio’

GBC BRASIL

SEGURANGA CONTRA INCENDIO Llnha CERTIFICAGAO ABNT

O Painel de Aluminio Composto Fire Resistent (FR) O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio®

]
da Projetoaluminio® é retardante a chamas, € o unico produzido no Brasil com certificagdo
e tem classificacdo II-A, ABNT NBR 15446

SUSTENTABILIDADE E ECONOMIA BAIXO PESO
O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® proporciona um revestimento extremamente O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® é leve e resistente,

rentavel em relacdo a custo beneficio, devido a durabilidade e baixa manutencéo. E fabricado facilita a instalacdo e ndo onera a obra com grandes estruturas para
com materiais reciclaveis e pode ser 100% reciclavel apos o periodo de vida util. receber o material

Linha

RECICLAVEL NIiVEL ECOLOGICO

O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio®
é totalmente reciclavel, desde as laminas até o nucleo,
seja FR ou LDPE.

O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® ndo emite, durante
todo o seu ciclo de vida, substancias nocivaspara o meio ambiente.
O material e as tintas utilizadas sdo livres de metais pesados.

®
/ RESISTENTE A PICHACAO ECONOMIA DE ENERGIA
y O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® nas linhas O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® quando instalado
Exclusive e Arch possui tem grande res1stencla a p1cha<;ao € afastado da parede, mantém o edificio isolado, gerando economia
podem ser limpos, no geral, com produtos ndo abrasivos

de energia com ar-condicionado.

Linha

DILATACAO E INTEMPERIES MULTIPLAS APLICACOES

O Pair\gl de Aluminio Composto da Projetoaluminio® O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® pode ser calandrado, dobrado,
tem otlmg comportamento quando exposto curvado a frio, colado, parafusado, perfurado, instalado em forros, mobiliario,
a intempeéries. . fachadas, painéis, letras caixa, € 0 que mais a sua criatividade permitir.

PROTEGAO ACUSTICA RAPIDA INSTALAGAO
n O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® possui O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® possui

bom desempenho acustico quando utilizado com facilidade de instalagdo. Tem sistema construtivo pré-fabricado,
afastamento da alvenaria (sistema construtivo). além de manter a obra limpa, diminui custos com equipamentos.

Linha

PLANIMETRIA E NIVELAMENTO PROTECAO CONTRA UMIDADE

O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® permite nivelar paredes e corrigir O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® nédo condensa, p
imperfeicdes gragas ao sistema de construcdo com estrutura auxiliar (com afastamento). ndo cria bolor nas paredes quando instalado. O espago de ventilagdo J
Os painéis sdo totalmente planos e possui elevada resisténcia a flexdo. criado entre o painel e a parede permite circulacédo de ar.
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1. UNICA FABRICA NO BRASIL COM CERTIFICACAO ABNT

Os painéis Projetoaluminio® sao produzidos no Brasil, com indice de nacionalizacdo que praticamente atinge
100%. Estes materiais representam o que ha de mais moderno na arquitetura mundial em revestimentos

metalicos.

Ha quase 30 anos no mercado, sua matriz e industria localiza-se em S&o José do Rio Preto - SP, e possui filiais em

S&o Paulo, Vitdria, Curitiba e Recife e uma completa rede de representantes em todos os Estados brasileiros.

No segmento de ACM (Painéis de Aluminio Composto), a Projetoaluminio® possui mais de 20 milhdes de metros
quadrados instalados em todo o Brasil e América Latina, trazendo aos clientes qualidade absoluta e garantia de até

20 anos para os produtos por ela fabricados.

Essa estrutura, mais uma equipe de técnicos, engenheiros e arquitetos especializados, permite a Projetoal®
prestar um atendimento diferenciado aos seus clientes e parceiros, tais como: levantamento quantitativo de

painéis, sugestédo de projetos de fixagdo e orientacao técnica de instalacao e acompanhamento de obra.

1.1. FABRICAS

FABRICA DEACM
Inaugurada em novembro de 2016, com investimento de US 12 milhdes de dolares, a fabrica esta localizada em
Cedral-SP em um terreno de 50 milmz2, com 12 mil m2 de area construida, com frente para a Rodovia Washington

Luiz.

A fabrica tem capacidade de producao instalada de 2 milhdes de m2 ao ano. Possui uma linha de pintura 100%

automatizada e duas linhas de producéao de Painéis de Aluminio Composto.

Produz ACM de 3 a 12 mm, com laminas de 0,20 a 0,70 mm e op¢des de nucleo com polietileno reciclado pos-

industrial e resistente a chamas (FR).

O ACM produzido pela Projetoal® tem padrao internacional de qualidade, que atendem normas mundiais de
seguranc¢a e podem ser exportados para o0 mundo todo. A Projetoal® € a unica fabrica no Brasil a possuir

certificacdo ABNTNBR 15446 - certificados n? 259.001/20 (FR) e 259.002/20 (LDPE).

FABRICA DE PINTURA
Afabrica de pintura tem capacidade de produc¢do instalada de 30 milhdes de metros quadrados ao ano.

Ainda existe capacidade de producao para fazer pintura a terceiros, inclusive de aco e outros metais.
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2. ACM FR - RESISTENTE AO FOGO

2.1.INTRODUCAO

Muitos ACMs do mercado ndo apresentam nenhuma certificacdo ou, apresentam certificacdes de laboratérios nédo
credenciados. A responsabilidade civil e criminal de um produto que apresenta nivel de seguranga superior devera ser o
compromisso, tanto do fornecedor quanto do instalador e/ou construtor.

Diferente do tridngulo do fogo, constituido dos elementos combustivel, comburente e calor, o tetraedro do fogo leva também
em consideracdo a reagdo em cadeia, ou seja, a energia gerada pela combustdo que retroalimenta o ciclo com mais energia

(calor) ampliando a propagagao.

COMBUSTIVEL
TETRAEDRO DO FOGO

Fig. 1 - Teatraedro do fogo

O combustivel numa placa de ACM € basicamente o seu nucleo, quando constituido de polimeros como o polietileno e, em
menor quantidade, o filme adesivo que adere o coil de aluminio ao nucleo, o primer e a tinta.

Em condi¢des ambientais, o comburente é o oxigénio contido no ar. A energia de ignicao € a chama de diversas origens como,
por exemplo, um curto-circuito.

A combustdo de materiais organicos, quando completa, resulta em gas carbdnico e vapor de agua, considerados ambos
atoxicos.

O gas carbdnico, em concentracdo aceitavel, esta presente no dia a dia, na respiracdo humana, nas plantas, no gelo seco, nos
refrigerantes, nas fermentagdes, entre outros.

A combustédo incompleta resulta em gases extremamente letais e que sdo responsaveis pela grande parte das mortes causadas
por incéndios. Emlongo prazo, podem causar tumores, enfisemas e outras complicacdes.

Num incéndio, os casos fatais séo decorrentes de sufocamento (falta de oxigénio) por causa da combustdo de algum material
que consome rapidamente o oxigénio (comburente). Como o ar geralmente estd confinado em um recinto fechado, por
exemplo um prédio, esse ar nao é renovado.

Com a reducgéo da quantidade de oxigénio, a combustdo tende a ser incompleta, gerando mais fumaca e gases toxicos.A
intoxicagdo é ocasionada pela inalagdo de gases toxicos resultando no envenenamento, responsavel pela grande parte das
mortes.

O calor resultante da combustéo gera, além do material ou residuo solido incandescente, gases em altas temperaturas que

ocasionam queimaduras externas ou internas pela inalagéo.

09



2 Projetoaluminio’

2.2. FLAMABILIDADE

Como um material entra em combustéo, na presenca do calor e oxigénio? O material passa por essas fases para que o processo
de queima se concretize. A primeira é o aquecimento em presenca de uma fonte de energia (calor).

A partir de uma certa temperatura, inicia-se o processo de degradacdo do material pelo calor e ocorre a ignicdo (fogo) desses
gases. Com a combustdo iniciada o material retroalimenta o ciclo e inicia-se a reagdo em cadeia, agora, com mais energia

gerada. O processo se extingue na auséncia do combustivel, comburente ou calor.

A
<
a4
e
<
a4
W
[a 9
,_Zu Ignicéo
[_
TEMPO Inicio do Fogo
(%]
O Materiais Espalhamento da chama, Expanséo do fogo
((n) inflamaveis geracgao do calor
[ Fumaca: irritante, téxica, corrosiva

Fig. 2 - Gréfico ilustrativo de flamabilidade

2.3COMPOSICAO DONUCLEO

No ACM a quase totalidade do material combustivel € o nucleo. O que caracteriza um ACM é a composi¢do do

material utilizado para fabricacdo desse nucleo.

O polietileno tanto virgem ou reciclado é considerado inflamavel e de facil propagagéo do fogo, gerando gases
toxicos e gotejamento em chamas. Quando misturado com outro produto (chamado carga) organico, a

caracteristica de flamabilidade se mantém, modificando a composicao de gases gerados.

Quando misturado com carga mineral, a quantidade de combustivel € reduzida. Existem produtos que além de

reduzirem a quantidade de combustivel, quando misturados, servem como retardantes de chamas.

Essas cargas, como hidroxido de aluminio e hidroxido de magnésio, quando em presenga do calor reagem e
geram vapor de agua (que abafa a chama ocupando o lugar do ar) e absorvem mais energia na reacao (reduz a
temperatura). O resultado da reacdo sdo oxidos minerais ndo combustiveis que acabam recobrindo também

parte donucleo combustivel.

Hospital Mater Dei

Material utilizado: Linha ARCH - Kynar 4500 FR
Cores

PRO 9003 - Branco

PRO 6025 - Verde

12
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Os dois produtos citados acima séo classicos por terem bom custo beneficio e serem eficazes como retardantes.

Existem moléculas mais complexas, mais eficientes, porém geram residuos toxicos.

Um nucleo retardante a chamas é também combustivel, mas necessita de maior quantidade de energia para

ignicao e muitas vezes tendem a ser auto extinguiveis.

Ja os nucleos anti-chamas sdo ndo combustiveis, como colméias de ligas de aluminio e outros nucleos especiais

contendo apenas 2% de material combustivel que se resumem basicamente na tinta e no adesivo.

2.3.1 TIPOLOGIAS E CLASSIFICACAO

LDPE - Polietileno de baixa densidade

O nucleo convencional de polietileno de baixa densidade com suas caracteristicas estruturais conferem leveza,
rigidez e planicidade ao ACM, € obtido através da polimerizagdo do etileno. Através do relatorio de ensaion? 1 048
016-203 do IPT (Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas) o ACM com nucleo de polietileno (LDPE) da

Projetoaluminio® tem classificacdo IV-A, segundo anorma ABNT NBR 16626.
FR - Resistente ao fogo

Nucleo misto de polietileno com carga mineral (>70%) recomendado para projetos que requerem prevengao
contra a propagacao de chamas. Através da mistura possui maleabilidade ao mesmo tempo, confere estabilidade
e resisténcia proporcionando ao edificio a seguranga necessaria. Através do relatorio de ensaio n2 1 086 550-203
do IPT (Instituto de Pesquisas Tecnologicas) o ACM com nucleo anti chama (FR) da Projetoaluminio® tem
classificacdo II-A, segundo anorma ABNT NBR 16626.

13
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3. NORMAS

Internacionalmente, ha inumeras normas que tratam procedimentos e materiais, relacionados a flamabilidade,
algumas bastante semelhantes e outras mais rigorosas.

E necessario determinar quais as que sdo pertinentes ao ACM, em funcéo da sua utilizacéo e do pais onde sera
utilizado, por exemplo, ACMs que atendem normas Européias (EN) podem néo atender a norma japonesa (JIS)
para materiais de construcdo. Da mesma forma, em paises onde ndo ha norma pré-determinada, € comum a
exigéncia de diversos testes para atender um objetivo especifico.

No Brasil, os materiais para construcdo civil sdo classificados pela ABNT NBR 16.626. Materiais totalmente

incombustiveis, sequndo aISO 1182, sdo enquadrados na Classe L.

Classificacdo de produtos de constru¢cdo com caracteristicas especiais, exceto de revestimento de piso e de isolamento
térmico de tubulagdes e dutos com secao circular de diametro externo ndo superior a 300 mm

METODO DE ENSAIO
Classe
ISO 1182 EN 13823 (SBI) ISO 11925-2
Incombustivel
AT < 30°C
I - Am < 50% - -
tf<10s
FIGRA 0,2 MJ < 120 W/s
i < canto do COrpo de prova S</
A | Combustivel | LFS d d THR600s <75MJ | Fs<150mmem&60s
SMOGRA < 180 m2/s2 e TSP 600s > 200 m2 (exposicao = 30 s)
II
FIGRA 0,2 MJ < 120 W/s Fs <150 mmem 60 s
B Combustivel LFS < canto do corpo de prova THR 600s < 7,5 MJ (exposicdo = 30 s)
SMOGRA > 180m?/s2 e TSP 600s < 200 m?
FIGRA 0,4 MJ < 250 W/s Fe <150 €0
Combustivel < canto do corpo de prova S < o
LFS d d THR 600s <15 MJ S(< ot ?0 ) ;
SMOGRA < 180 m2/sz e TPS 600s > 200 m2 EXpOsIcac = oU s
I1I
FIGRA 04 MJ < 750 W/s
B | Combustivel LFS < canto do corpo de prova THR 600s < 15 MJ Fs <150 mmem 60 s
SMOGRA < 180 m2/s2 e TSP 600s > 200 m2 (exposicao = 30 s)
A | Combustivel FIGRA 0,4 MJ < 750 W/s Fs <150 mmem 60 s
usty SMOGRA < 180 m?/s2 e TSP 600s > 200 m2 (exposic&o = 30 's)
IV
B Combustivel FIGRA 0,4 MJ < 750 W/s Fs <150 mmem 60 s
SMOGRA > 180 m?/s2 e TSP 600s < 200 m? (exposicdo = 30 s)
A | Combustivel FIGRA 0,4 MJ > 750 W/s Fs <150 mmem 20 's
ombustve SMOGRA < 180 m?/s2 e TSP 600s < 200 m2 (exposicio = 15 s)
\Y
B Combustivel FIGRA 0,4 MJ > 750 W/s Fs <150 mmem 20 s
ombustive SMOGRA > 180 m?/s2 e TSP 600s > 200 m? (exposicao = 15 s)
V] a _ Fs <150 mmem 20 s
(exposicédo = 15 s)

Fonte: ABNT NBR 16626
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As normas apenas classificam os materiais segundo os critérios de desempenho. Com isso, visando regulamentar
os produtos, o mercado apdia-se nas condicdes regras estabelecidas pelas IT (Instrucdes Técnicas) do Corpo de

Bombeiros de cada estado.

3.1.INSTRUGAO TECNICA 10/2019 - CORPO DE BOMBEIROS DO ESTADO DE SAO PAULO

A Instrucéo Técnica (IT) n2 10/2019 (posteriormente adotada por varios outros estados da Unido com diferentes
nomes) tem como objetivo estabelecer as condi¢des a serem atendidas pelos materiais de acabamento e de
revestimentos empregados nas edificagdes, para que, na ocorréncia de incéndio, restrinjam a propagacéo de
fogo e o desenvolvimento de fumaca, atendendo ao previsto no Decreto Estadual n2 56.819/11 — Regulamento de
segurancga contra incéndio das edificagdes e areas de risco do Estado de S&o Paulo.

A IT 10 aplica-se a todas as edificacBes onde sdo exigidos controles de materiais de acabamento e de
revestimento conforme ocupacdes e usos por ela classificadas. Veja também informacdes sobre os grupos ou

divisdes de classe habitacional e ocupagéo.

Tabela de utilizacao dos materiais conforme classificacao das ocupacdes - Classe dos materiais a serem
utilizados considerando o grupo / divisédo da ocupacéo / uso em funcéo
da finalidade do material

Piso Parede e Divisoria Teto e Forro Fachada

(Acabamento! / (Acabamento? / (Acabamento / (Acabamento /
Revestimento) Revestimento) Revestimento) Revestimento)

A-3 (5) e Condominios ICHI?:S‘IEVI; ;I_C)Alll Classe I II-A, - | Classe L II-A,

Residenciais (5) . A, oulV-A (8) ou III-A (6)
V-A (7)
Grupo | B.D.E G H -1 J-1(4) -2 C-L, Classe I, II-A Classe I, II-A, ou

. 1 .9 P.Z T A F.f T.Q T.0 T A=A, A=A, B Classe I a II-B

Divisdo F-1,F-2,F-3,F foF 6, F-8,F-9,F A ou IV-A 1-A (9) Classe [, II-A

C-2,C-3, F-5, F-7, F-11, I-2, I-3, J- Classe I, 1I-A,
3, 3-4, L-1, M2 (3) e M-3. LA ou IV-A Classe I, II-A Classe I, II-A

Notas especificas:

1) incluem-se aqui corddes, rodapés e arremates;
2) Excluem-se aqui portas, janelas, corddes e outros acabamentos decorativos com area inferior a 20% de parede onde estdo aplicados

3) Somente para liquidos e gases combustiveis e inflamaveis acondicionados;

4) Exceto edificagdo térrea;
5) Somente para edificagdes com altura superior a 12 metros;
6) Exceto para cozinhas que serdo classe I ou II-A;
7) Exceto para revestimentos que serdo classe I, II-A, III-A ou IV-A;
8) Exceto para revestimentos que serédo classe [, II-A ou III-A;

9) Exceto para revestimentos que seréo classe [ ou II-A.

Fonte: Decreto SP 56819/11

17




2 Projetoaluminio’

A Instrucdo Técnica (IT) define materiais de acabamento sendo todo material ou conjunto de materiais
empregados nas superficies dos elementos construtivos das edifica¢cdes, tanto nos ambientes internos como nos
externos, com finalidades de atribuir caracteristicas estéticas, de conforto, de durabilidade, etc. Inclui como

material de revestimento, os pisos, forros e as protecdes térmicas dos elementos estruturais.

Além do ensaio e classificacdo do material utilizado (ACM) e regulamentacdo do uso em relagdo a classe de
edificacdo, estd em andamento estudo visando classificar o sistema de fachadas na sua totalidade, incluindo
subestruturas, isolamento térmico e acustico e fixagdes de todos os componentes. Os ensaios, neste caso, sdo
baseados na norma BS 9414 que simula um pequeno incéndio em uma fachada sob condi¢des controladas

avaliando as temperaturas atingidas e a propagagdo das chamas.

Ensaio de Resisténcia ao fogo
baseado na Norma BS 9414
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4.3 BOLETIM TECNICO - PVDF PREMIUM FR

Tratamento Quimico - <=1 um

Nucleo em resina mineral (FR) co-extrudada

com propriedades anti-chamas Classe II A.

Lamina de aluminio 0,50 mm

Tratamento anti-oxidante - 4a 6 ym—————————————— P
Primer anti-corrosivo - 5a7 pym ———————pp

Dados Técnicos - PVDF Premium Fluropon

Lamina de Aluminio 0,50 mm

Tratamento Quimico - < =1 um

Primer - 7a 8 ym

-] Topcoat PVDF 70% - 20 pm
»
L 0 ) Filme PVC tipo
(0\ Y Heavy Duty 0,08 mm
’?,,%
,’% ‘
rh N
~
9/
v \
0
’1% '
i 5}1
)
«’ /)/ !

Descricdo: Painel de aluminio produzido em processo de termo fusdo, composto por duas laminas de aluminio e um nucleo

mineral antichamas classe II A, totalizando 4 mm de espessura total.

Pintura externa: Tratamento Quimico + Primer + Topcoat PVDF 70%

Pintura interna: Tratamento anti-oxidante com primer anti-corrosivo.

Protecéao adicional: Filme PVC tipo Heavy Duty.
Certificacdo: ABNT - NBR 15446 - Certificado 259.001/20

Conformidade com as especificacdes
do setor
Substratos

ENSAIO FISICO

Resisténcia a abrasao
Adeséo do filme
Caracteristicas de queima de
superficie

Resisténcia ao grafite

Resisténcia a umidade

Resisténcia ao impacto (direto)

Dureza do lapis

Resisténcia ao spray de sal

T-Bends

Exigéncias AAMA 2605-17A

substratos pré-tratados de Galvalume,
aco galvanizado por imersédo a quente

(HDG) e aluminio

METODO DE ENSAIO ASTM
ASTM D 968
ASTM D 3359

ASTME 84

ASTM D 6578/D 6578M

ASTM D 2247

100% RH a 1002 F para 1.000 horas

100% RH a 1002 F para 2.000 horas

100% RH a 1002 F para 3.000 horas

ASTM D 2794

ASTM D 3363

ASTM B117: 1.000 horas
3.000 horas

ASTM D 4145

SUL DA FLORIDA - TESTE DE EXPOSICAO  METODO DE ENSAIO ASTM

Ensaios de exposicdo ambiental atmosférica ASTM G7

de materiais ndo metalicos
Cor

Giz

Integridade do filme

Resisténcia a erosdo

ASTM D 2244
ASTM D 4214
ASTM G7
ASTM D 662

Especificacdo voluntaria, requisitos de desempenho e procedimentos de teste para
revestimentos organicos de desempenho superior em extrusdes e painéis de
aluminio

METODO DE ENSAIO - AAMA 2605-17A

65 +/- 10 Litros

Sem remocédo do filme sob fita adesiva na area hachurada (dgua seca, umida e
fervente)

Indice de propagacgdo da chama: e desenvolvido pela fumaga: classe A.

Atende e excede

Galvalume ou HDG: classificagdo 8, ndo mais do que algumas bolhas de campo.

Rustica: Sem bolhas no campo

Galvalume ou HDG: Sem bolhas no campo

Aluminio: Sem bolhas no campo

Galvalume ou HDG: 3x de espessura de metal polegada-libra, sem perda de adesé&o.
Aluminio: 1,5x de espessura de metal polegada-libra, sem perda de adesado.

Fluropon, ClassicII, Low Gloss, Low Sheen, SR, Rustica: HB para 2h

Premiere, Classic, Nova, Kameleon: HB para H

Fluropon, ClassicII, Low Gloss, Low Sheen, SR, Rustica, Nova.

Kameleon: Galvalume: fluéncia do riscador <1/16" (2 mm), sem bolhas no campo.
Aluminio: Semrastejamento, sem bolhas no campo.

Classic: Galvalume: fluéncia do riscador <1/32" (1 mm), sem bolhas no campo.
Aluminio: Semrastejamento, sem bolhas no campo.

T-3T, sem perdade adesdo

AAMA 2605-17A - METODO DE ENSAIO

Exposicdo a 45 graus do sul para estantes de painéis

Né&o mais que 5 unidades E Hunter aos 20 anos
Classificagdo néo inferior a 8 aos 20 anos
25anos

10%-15%
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JCL Barueri

Material Utilizado: Linha ARCH - KY 4500 - FR

Cores:
PRO 9006 - Silver Metallic
PRO 137 - Dark Gray
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Este manual foi desenvolvido com o propdsito de ajudar os
instaladores a trabalhar com os painéis Projetoaluminio®.
Devido as condig¢des incontrolaveis no local de instalagéo e a
diferentes métodos empregados no trabalho, bem como
habilidades e julgamentos varidveis dos instaladores e a
qualidade dos equipamentos, ferramentas, acessorios de
instalagdo utilizados, entre outros. As sugestdes e
recomendagdes contidas neste manual sdo fornecidas sem
nenhuma responsabilidade juridica, pois a finalidade é
simplesmente contribuir com informagdes. Ressalvamos que a
responsabilidade pela execugdo e acabamento é sempre do
instalador. Acredita-se que as informagdes e recomendagdes
aqui contidas estejam corretas até o momento da publicagdo. A
Projetoaluminio reserva-se ao direito de revisar o conteudo
deste manual sem aviso prévio. Qualquer construgédo ou uso do
produto deve estar de acordo com leis, codigos e normas locais,
no momento do uso. A garantia restringe-se unicamente ao
termo constituido para este fim, valido somente com a nota
fiscal de compra.
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