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CORES E ACABAMENTOS PARA TODOS OS GOSTOS

PRO 315 PRO 102 PRO 571
1co Alto Brilho Branco Porcelana Bone White Vinho Alto Bril

PRO 3794
de Alto Brilho

PRO 268
PRO 114 PRO 150
Jade Silver Metallic Espelhado Pr:
S 152 PRO 517 PRO 134 PRO 111
* Brushed Inox Polido Smoke Silver Metallic Champagne Metallic

_-‘ ‘

PRO 3316
Bronze 100:

PRO 37373

bod Sucupira Wood Castanha

Anodizado

PRO 203

Wood Imbuia

EProjetoaluminio’

O ACM Projetoaluminio® possui mais de 140 opgdes de cores / tonalidades em seu catdlogo. A partir do seu laboratério com equipamentos de
ultima geracdo, é possivel desenvolver (mediante a lote minimo) cores e tonalidades tendo como base outros materiais que irdo compor a

fachada, combinagdes a partir de paletas de cores, tornando a cor da sua edificagdo unica.

SOLIDAS

Proporcionam acabamento uniforme. As cores sdlidas sao ideais para contrastes e nuances.

SEMIBRILHO
Sdo acabamentos mais opacos, proporcionam aspecto aveludado. Absorve melhor eventuais irregularidades da superficie de instalacéo

(estrutura ou parede).

ALTO BRILHO

S&o acabamentos que refletem a luminosidade e proporcionam destaque. Tem um efeito atraente e proporciona maior facilidade de limpeza.

METALICAS E TEXTURIZADAS
As condigdes de luminosidade em constante mudanga durante o dia e as diferentes perspectivas do ponto de observagédo fazem sobressair ou

reduzir o brilno metalico tipico destas cores.

SWITCH
As cores da linha Switch utilizam alta tecnologia em sua pintura, podendo ser fabricada com resina PVDF NANO. A grande vantagem desta linha

fashion, reside nas mudangas e nuances, transformando-as emdiversas cores, dependendo do angulo de exposi¢do solar.

WOOD
A Projetoaluminio® oferece op¢des de acabamento em madeira para quem procura um acabamento rustico com 6timo custo beneficio em

manutencado associado as caracteristicas técnicas do ACM.

INOX
Sdo acabamentos de vanguarda para projetos diferenciados. O acabamento é composto pelo inox, com op¢des de liga 304 ou 316 e acabamentos
polido ou escovado, que devido ao nucleo de polietileno (LDPE) ou mineral anti chamas (FR) permite maior facilidade de usinagem e instalagéo e

diminui consideravelmente o peso, se comparado a uma chapa solida.

ESPELHADO
Esta opgdo de acabamento é ideal para utilizagdo exclusiva em ambientes internos, promove ampliacédo de areas e possibilidades de modulacdes

e curvas que a diferencia emrelagdo ao espelho comum.

ZINCO

A chapa utilizada na fabricacdo do painel titanio possui uma liga especial composta de titanio e zinco, que conferem ao produto um
envelhecimento natural néo corrosivo. O Zinco Composto néo necessita pintura ou qualquer outro tipo de tratamento, pois formara uma camada
superficial densa de Carbonato de Zinco proporcionando uma protecdo natural ao painel. Mesmo exposto a uma condigdo atmosférica severa, a

durabilidade serd maior que 100 anos.

ANODIZADO
O processo de anodizagdo confere um acabamento diferenciado gragas as cores exclusivas geradas pelo éxido de aluminio no processo
eletrolitico, que aumenta a espessura e resisténcia da camada externa. Material de grande utilizagcdo na Europa, revela a beleza natural do aluminio

comtonalizacgéo,
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SEGURANGA CONTRA INCENDIO Llnha CERTIFICAGAO ABNT

O Painel de Aluminio Composto Fire Resistent (FR) O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio®

]
da Projetoaluminio® é retardante a chamas, € o unico produzido no Brasil com certificagdo
e tem classificacdo II-A, ABNT NBR 15446

SUSTENTABILIDADE E ECONOMIA BAIXO PESO
O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® proporciona um revestimento extremamente O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® é leve e resistente,

rentavel em relacdo a custo beneficio, devido a durabilidade e baixa manutencéo. E fabricado facilita a instalacdo e ndo onera a obra com grandes estruturas para
com materiais reciclaveis e pode ser 100% reciclavel apos o periodo de vida util. receber o material

Linha

RECICLAVEL NIiVEL ECOLOGICO

O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio®
é totalmente reciclavel, desde as laminas até o nucleo,
seja FR ou LDPE.

O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® ndo emite, durante
todo o seu ciclo de vida, substancias nocivaspara o meio ambiente.
O material e as tintas utilizadas sdo livres de metais pesados.

o
RESISTENTE A PICHACAO ECONOMIA DE ENERGIA
’/ O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® nas linhas O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® quando instalado
Exclusive e ATCh possui grande resisténcia a QlCha‘Qa? e afastado da parede, mantém o edificio isolado, gerando economia
podem ser limpos, no geral, com produtos ndo abrasivos

de energia com ar-condicionado.

Linha

DILATACAO E INTEMPERIES MULTIPLAS APLICACOES

(0] Pai’n_el de Aluminio Composto da Projetoaluminio® O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® pode ser calandrado, dobrado, AVAV
tem otlmg comportamento quando exposto curvado a frio, colado, parafusado, perfurado, instalado em forros, mobiliario, v
a intemperies. . fachadas, painéis, letras caixa, € 0 que mais a sua criatividade permitir.

PROTEGAO ACUSTICA RAPIDA INSTALAGAO
n O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® possui O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® possui

bom desempenho acustico quando utilizado com facilidade de instalagdo. Tem sistema construtivo pré-fabricado,
afastamento da alvenaria (sistema construtivo). além de manter a obra limpa, diminui custos com equipamentos.

Linha

PLANIMETRIA E NIVELAMENTO PROTECAO CONTRA UMIDADE

O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® permite nivelar paredes e corrigir O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® nédo condensa, p
imperfeicdes gragas ao sistema de construcdo com estrutura auxiliar (com afastamento). ndo cria bolor nas paredes quando instalado. O espago de ventilagdo J
Os painéis sdo totalmente planos e possui elevada resisténcia a flexdo. criado entre o painel e a parede permite circulacédo de ar.
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Fachada da Industria de ACM Projetoaluminio®
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1. UNICA FABRICA NO BRASIL COM CERTIFICACAO ABNT

Os painéis Projetoaluminio® sdo produzidos no Brasil, com indice de nacionalizacdo que praticamente atinge
100%. Estes materiais representam o que ha de mais moderno na arquitetura mundial em revestimentos

metalicos.

Ha quase 30 anos no mercado, sua matriz e industria localiza-se em S&o José do Rio Preto - SP, e possui filiais em

S&o Paulo, Vitdria, Curitiba e Recife e uma completa rede de representantes em todos os Estados brasileiros.

No segmento de ACM (Painéis de Aluminio Composto), a Projetoaluminio® possui mais de 20 milhdes de metros
quadrados instalados em todo o Brasil e América Latina, trazendo aos clientes qualidade absoluta e garantia de até

20 anos para os produtos por ela fabricados.

Essa estrutura, mais uma equipe de técnicos, engenheiros e arquitetos especializados, permite a Projetoal®
prestar um atendimento diferenciado aos seus clientes e parceiros, tais como: levantamento quantitativo de

painéis, sugestédo de projetos de fixagdo e orientacao técnica de instalacao e acompanhamento de obra.

1.1. FABRICAS

FABRICA DEACM
Inaugurada em novembro de 2016, com investimento de US 12 milhdes de dolares, a fabrica esta localizada em
Cedral-SP em um terreno de 50 milmz2, com 12 mil m2 de area construida, com frente para a Rodovia Washington

Luiz.

A fabrica tem capacidade de producao instalada de 2 milhdes de m2 ao ano. Possui uma linha de pintura 100%

automatizada e duas linhas de producéo de Painéis de Aluminio Composto.

Produz ACM de 3 a 12 mm, com ldminas de 0,20 a 0,70 mm e opc¢des de nucleo com polietileno reciclado pos-

industrial e resistente a chamas (FR).

O ACM produzido pela Projetoal® tem padrao internacional de qualidade, que atendem normas mundiais de
seguranc¢a e podem ser exportados para o0 mundo todo. A Projetoal® € a unica fabrica no Brasil a possuir

certificacdo ABNTNBR 15446 - certificados n? 259.001/20 (FR) e 259.002/20 (LDPE).

FABRICA DE PINTURA
Afabrica de pintura tem capacidade de producéo instalada de 30 milhdes de metros quadrados ao ano.

Ainda existe capacidade de producao para fazer pintura a terceiros, inclusive de aco e outros metais.

08
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2. LINHAS DE ACM PROJETOALUMINIO®

2.1 LINHAEXCLUSIVE

A linha EXCLUSIVE da Projetoaluminio® possui materiais com alto nivel de sofisticagdo e personalizagdo, para

obras de alto desempenho que requer alta resisténcia, estabilidade de cor, facilmanutencéo e limpeza.

2.1.1. EURAMAX®

A EURAMAX® ¢ lider mundial de pinturas especiais em bobinas premium utilizadas em obras de alto nivel de
exigéncia, presente nos mais renomados projetos arquitetdnicos do mundo.

A empresa possui tecnologia de ponta para pintura com efeitos, acabamento fosco sem similar, para pintura 4
camadas oferece garantia de 40 anos.

Diferenciais das bobinas com pintura EURAMAX®:

. Revestimentos de alto padrao estético e técnico;

. 50 anos de experiéncia;

. Forte foco nainovagéo;

. Reconhecida mundialmente;

. Presente em projetos mundialmente conhecidos;

. Producédo mundial de 20.000 km por ano;

. Mais de 250 mi de metros quadrados de entregas bem sucedidas em arquitetura;
. Sempre a frente no desempenho em metal de revestimentos;

. Especialista emrevestimento de bobinas - 100% focado na pintura;

. Suporte dedicado em cor, revestimento, prescri¢cdes técnicas e qualidade;
. Cores consistentes e garantia de revestimento completa.

Baseado na EN 1396: 2015 (Tabela C1), o Brasil deve ser classificado como “Categoria 4b - Ambiente Marinho
costeiro muito severo” com o seguinte requisito minimo:
. PVDF e/ ouFEVE 3L (atendendo ao indice de corrosdo 3 e aresisténcia UV cat. Ruv 3).

. Espessura de camada de PVDF de >43micrae/ou FEVE.

Primer de alta espessura
~ 10 micra

Base PVDF

. . Aluminio
~ 21 micra i /7
Verniz PVDF auto-limpante

~ 12 micra

12



2 Projetoaluminio’

Os seguintes sistemas de revestimento Euramax® sdo compativeis:
« EuraBuild PVDF 3L Protec

« EuraBuild PVDF 3L Lum Protec (FEVE / Lumiflon camada final)

« EuraMica PVDF 3L Protec (pigmentagéo do efeito de mica)

» EuraMica PVDF 3L Lum Protec (mica efeito pigm. E FEVE / Lumiflon camada final)

Como uma adigéo especial, a EURAMAX® também pode fornecer os sistemas PVDF 3L Lum. em Active Versédo

FastClean com melhor repeléncia a sujidade, mantendo a fachada limpa.

EN 1396: 2015 - Norma Europeia para aluminio e ligas de aluminio, folha e tira revestidas para aplica¢cdes gerais.

Tabela C1 - Recomendacgdes para selecdo de material revestido

% EURAMAX

Composicao do EURA BUILD PVDF 3L

Disponivel em versdes de 2, 3 e 4 camadas

Fluoreto de Polivinilideno

PVDF Polimero o F - Monémero Acrilico

T GGGGEEGREGE
: (e
NA i

Estrutura Raios UV

&7 ARKEMA Molecular / ; / / / /
Superficie : ‘;Q !
Revestida o \nm ‘b

Composicdo do EURA BUILD PVDF 3L Lum.

Disponivel em versdes de 2 e 3 camadas, mas utilizado com mais frequéncia como verniz (ultima camada)
em sistemas PVDF / FEVE de 3 e 4 camadas

FEVE Fluoro Polimero

||: '.: Monémero Fluoro
L g - )Q( i Eter Vinilico
Monémero Raios UV
LumiFLoN P AT A
FEVE RESIN e
Revestimento

13
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Propriedades de PVDF e FEVE
Caracteristicas PVDF (Kynar) FEVE (L}Jmiﬂon)
EuraBuild PVDF 3L EuraBuild PVDF 3L Lum
Dureza da superficie 25-35 g.u. -- | 10-90gu. ++
Resisténcia a abraséo HB +/-| H +
Resisténcia quimica Alto ++ | Alto ++
Resisténcia ao desgaste Muito Alto ++ | Muito Alto ++
Resisténcia UV Muito Alto ++ | Muito Alto com um pouco mais ++
Repeléncia a umidade e algas Muito Alto ++ | Muito Alto +++
Repeléncia a sujeira / autolimpeza| Muito Alto ++ | Extremamente Alto +++
Custo Relativamente barato + Um pouco mais caro +/-
(acessivel como verniz)

Pigmentacdo do efeito de mica

profundidade de cor devido arefracéo e reflexo da luz.

Sistemas de revestimento multicamada permite a oferta de pigmentacdo com efeito de mica, com mais

i,

I—;!’—,/’—/L”

pequenas plaquetas revestidas

16
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Vernizcom FEVE, com aditivo especial, proporcionando propriedades hidrofobicas;

Excepcional repeléncia de sujeira/ edificio permanece limpo por muito mais tempo;

As propriedades hidrofébicas do FastClean estdo quebrando sob influéncia do UV (3 — 10 anos dependendo do
clima);

Depois disso, as excelentes propriedades do FEVE / Lumiflon permanecem.

ADERENCIA DE SUJEIRA / LIMPEZA (ETM 1-016)

Método base de teste Euramax 1-016

O espécime revestido esta contaminado com pd negro de fumo, depois umedecido e colocado no forno de
secagem durante umahoraa 602 C.

A amostra é entdo limpa suavemente com algodao, sabdo e agua.
A contaminacgéo restante é comparada com uma escala padrdo de adesao de contaminantes.

Escala 4 de adesdo de contaminantes Escala 2 de adesdo de contaminantes Escala 1 de adesao de contaminantes

EuraBuild PVDF 3L EuraBuild PVDF 3L Lum. EuraBuild PVDF 3L Lum Active FastClean

17
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2.1.1.1. BOLETIM TECNICO EURA4500 - FR IIA

Lamina de Aluminio Tratada - 0,50 mm

Primer + Cromo anti-oxidante

Nucleo de resina mineral (FR) co-extrudada, 12 Camada PVDF Kynar 500®

com propriedades anti-chamas classe II-A - 3,0 mm
proe 22 Camada PVDF Kynar 500®

Lamina de Aluminio Tratada - 0,50 mm
Camada Decor

Tratamento anti-oxidante Filme PVC tipo Heavy Duty

Primer anti-corrosivo

Dados Técnicos

Descrigdo: Painel de aluminio 4,0 mm (espessura total) produzido em processo de termo fusdo, composto por duas ldminas de
aluminio 0,50 mm e umnucleo emresina mineral (FR) co-extrudada com propriedades anti-chamas Classe Il Ade 3,0 mm.
Pintura face externa: Pintura PVDF Premium 3 camadas série Diamond = pré-tratamento em primer + 2 Camadas PVDF + 1
camada Decor

Pintura face interna: Tratamento anti-oxidante + primer anti-corrosivo.

Processo exclusivo de laminagdo com resina Dupont. Resisténcia a delaminagéo superior a 22 kgf/in

Protegéo adicional: Filme PVC tipo Heavy Duty.

Certificacdes: ABNTNBR 15446 — N2 259.001/20

Dados Norma Unidade Resultado
Espessura das laminas de aluminio NBR 15446 mm 0,50
Espessura da chapa NBR 15446 mm 4
Peso kg/m2 74 ~76
= _-_j:-' il bl Larguras padrao mm 1250/ 1500
r— i Momento de inércia DIN 53293 cmifm 175
,(:’ LS 5 Rigidez DIN 53293 KNemz/m 2400
= Liga do aluminio EN573-3 3003 H14 ou 3104/05 H44
Modulo de elasticidade EN 1999 1-1 N/mmz? 70.000
Tensdo de ruptura do aluminio EN 485-2 N/mma2 Rm > 165
0,2% limite de escoamento do
i:‘- aluminio EN 485-2 N/mm?2 Rp0,2 >135
Alongamento EN 485-2 % AS50 >3
m L] ‘F_ _ Expans&o linear térmica ASTM E831 2,4 mm cada 1002 C de diferenca
Densidade do nucleo g/cm3 1,670
Composicéo do Nucleo FR 307% LDPE + 70% ATH (Hidroxido de Aluminio)
Classificacdo IT 10 bombeiros 1I-A
Pintura Pintura de bobina baseada em fluorocarbono
Brilho (valor inicial) EN 13523-2 % 30-80
Dureza do lapis EN 13523-4 HB-F
Resisténcia mecanica ASTM D638 kg/cm3 -584,98
Fator de absorgéo de som 1SO 354 % 0,05
Perda na transmissao de som DIN 4109 dB 25
Fator de perda ENISO 6721 0,0087
Resisténcia térmica DIN 52612 m2K/W 0,0103
Coeficiente de transmisséo de calor DIN 4108 W/mz2K 5,54
Resisténcia a temperaturas @ -75a +85
Reflexdo térmica ASTM D638 Q 1072
Modulagdo maxima ma2 35
Dureza ASTMD3363 3H
Névoa salina ASTM B117 Horas 4000
Tracéo do aluminio EN 485-2 N/mma 48 Mpa
Ao tempo ASTM D822 Horas 4000
Umidade ASTM D2247 Horas 4000
—=cl Forga Delaminagéo ASTM 1781 N/mma 80
ltinha de Producio ACM 4 ‘E:ﬂ'...,.____ .@_ Linha de Prod'tlgao Limite de ruptura EN 485-2 % >15
Nucleos FR e LPDE i 2 ACM 4 mm-FR e LDPE VERSAO 16.09.21

20
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2.1.1.2. BOLETIM TECNICO EURA4500 - FR IIA ACTIVE FAST CLEAN

Primer + Cromo anti-oxidante

Lamina de Aluminio Tratada - 0,50 mm

12 Camada PVDF Kynar 500®

Nucleo de resina mineral (FR) com
propriedades anti-chamas classe II-A - 3,0 mm 22 Camada PVDF Kynar 500®

Lamina de Aluminio Tratada - 0,50 mm

Camada Active Fast Clean

Tratamento anti-oxidante Filme PVC tipo Heavy Duty

Primer anti-corrosivo

Dados Técnicos

Descrigdo: Painel de aluminio 4,0 mm (espessura total) produzido em processo de termo fusdo, composto por duas ldminas de
aluminio 0,50 mm e umnucleo emresina mineral (FR) co-extrudada com propriedades anti-chamas Classe Il A, de 3,0 mm.
Pintura face externa: Pintura PVDF Premium 4 camadas série Diamond = pré-tratamento em primer + 2 Camadas PVDF +
Camada Active Fast Clean

Pintura face interna: Tratamento anti-oxidante + primer anti-corrosivo.

Processo exclusivo de laminagdo com resina Dupont. Resisténcia a delaminagéo superior a 22 kgf/in

Protegéo adicional: Filme PVC tipo Heavy Duty.

Certificacdes: ABNTNBR 15446 — N2 259.001/20

Dados Norma Unidade Resultado

Espessura das laminas de aluminio NBR 15446 mm 0,50

Espessura da chapa NBR 15446 mm 4

Peso kg/m2 74 ~76

Larguras padrao mm 1220 /1250 /1500

Momento de inércia DIN 53293 cm3/m 175

Rigidez DIN 53293 kNemz/m 2400

Liga do aluminio EN573-3 3003 H14 ou 3104/05 H44

Modulo de elasticidade EN 1999 1-1 N/mma 70.000

Tensdo de ruptura do aluminio EN 485-2 N/mm?2 Rm 0,2 > 165

limite de escoamento do aluminio EN 485-2 N/mm?2 Rp 02 > 135

Alongamento EN 485-2 % AS50 >3

Expanséo linear térmica ASTM E831 2,4 mm cada 100¢ C de diferenca

Densidade do nucleo g/cm3 1,670

Composicéo do Nucleo FR 30% LDPE + 70% ATH (Hidroxido de Aluminio)

Classificacdo IT 10 bombeiros 1I-A

Pintura Pintura de bobina baseada em fluorocarbono

Brilho (valor inicial) EN 13523-2 % 30-80

Dureza do lapis EN 13523-4 HB-F

Resisténcia mecanica ASTM D638 kg/cm3 -584,98

Fator de absorgéo de som 1SO 354 % 0,05

Perda na transmisséo de som DIN 4109 dB 25

Fator de perda ENISO 6721 0,0087

Resisténcia térmica DIN 52612 mzK/W 0,0103

Coeficiente de transmissdo de calor DIN 4108 W/mz2K 5,54

Resisténcia a temperaturas 2 -75 a +85

Reflexdo térmica ASTM D638 °C 1072

Modulagdo maxima ma2 35

Dureza ASTMD3363 3H

Névoa salina ASTM B117 Horas 4000

Tracéo do aluminio EN 485-2 N/mma 48 Mpa

Ao tempo ASTM D822 Horas 4000 |

Umidade ASTM D2247 Horas 4000 T h

For¢a Delaminagéo ASTM 1781 N/mma 80 I Ed' Mane ey
o @AON] inha ARCH - KY 4300s:, LDPE

Limite de ruptura EN 485-2 % >15 g

VERSAO 16.09.21 B Cor: PRO 9003 - Brartee.
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2.1.2. INOX

O Acgo Inox (ou Ago Inoxidavel) nada mais é do que uma liga de ago comum acrescentado de uma camada composta por

quantidades variaveis de cromo, niquel e outros componentes quimicos.

Essa camada s6 existe no Ago Inox e possui o nome técnico de Camada Passiva. Ela € a responsavel pela principal caracteristica

do material: aresisténcia a corrosao.

De forma basica, a Camada Passiva protege o A¢o Inox da corrosédo devido a presenca do componente quimico cromo. Este

reage com o oxigénio do ar e forma uma camada fina e resistente que evita a oxidagdo de ferro do Aco Inox pelo oxigénio do ar.

Apesar de todos os tipos de A¢o Inox contarem com os componentes quimicos responsaveis pela formagédo da Camada Passiva
e seremresistentes a corrosao, nem todo A¢co Inox € igual ao outro na composicao quimica e aplicagédo.
A Projetoal® oferece para acabamentos espelhados ou fosco, o material premium Inox Composto, recomendado para uso

externo, que possui vantagens como:

Produto natural, sem tratamento quimico ou pintura (lamina externa);

Rigidez /resisténcia;

Facilidade de limpeza (utiliza-se qualquer produto para limpeza de inox - lamina externa);
Resisténcia fisica (mecénica) igual ou superior ao ago comum;

Baixa tensdo superficial;

Aparénciahigiénica;

Material inerte (ndo reage ao contato com outros materiais);

Alta durabilidade e vida util;

Possibilidade de modulacao;

Planicidade (vantagem da chapa composta = inox - nucleo FR ou LDPE - aluminio);
Menor peso se comparada a chapas macicas commesma dimensao e espessura;
Estabilidade em temperaturas extremas;

Beleza visual (modernidade, limpeza e brilho);

Otimo custo beneficio;

Baixo custo de manutencao;

Material reciclavel;

Shopping Iguatemi JK
Materiais Utilizados:

Linha Exclusive - Inox Polido 4300 liga 304

Linha Arch - KYNAR 4500 Fi
Cor: PRO 9003 Branco i
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2.1.2.1. BOLETIM TECNICO - INOX4300 316 - FRIIA

Nucleo de resina mineral (FR) co-extrudada
com propriedades anti-chamas Classe I A - 3,40 mm
Lamina de aluminio 0,30 mm

Tratamento anti-oxidante - 5a 7 pm Lamina de Inox Liga 304 - 0,30 mm

Primer anti-corrosivo - 4 a 6 ym

1

Dados Técnicos

Descricédo: Painel de aluminio produzido em processo de termo fusdo, composto por uma ldmina de 0,30 mm (externa) de inox
liga 304 e uma lamina (interna) de aluminio tratada 0,30 mm, com nucleo de polietileno de baixa densidade de 3,40 mm, auto-
extinguivel classe IV A, totalizando 4 mm de espessura total.

Léamina externa: Inoxliga 304

Lamina interna: Tratamento anti-oxidante + primer anti-corrosivo.

Protecéo adicional: Filme PVC tipo Heavy Duty.

Certificagdo: ABNT - NBR 15446 - Certificado 259.001/20 ou 259.002/20

Dados Norma Unidade Resultado
Espessura da lamina de aluminio mm 0,30
Espessura da lamina de Inox mm 0,30
Espessura total da chapa NBR 15446 mm 4

Peso kg/m2 76 ~80
Larguras padrdo mm 600 | 1200
Comprimento maximo mm <5000
Momento de inércia DIN 53293 cm3/m 175
Rigidez DIN 53293 kN cmz/m 2400

Liga do aluminio EN573-3 3003 H14 ou 3104/05 H44
Modulo de elasticidade EN 1999 1-1 N/mm? 70.000
Tenséo de ruptura do aluminio EN 485-2 N/mm?2 Rm > 165
0,2% limite de escoamento do aluminio EN 485-2 N/mm?2 Rp0,2 >135
Alongamento EN 485-2 % A50 >3
Expans&o linear térmica ASTM E831 24 mm (#100 °C)
Densidade do nucleo g/cm3 1,670
Classificagdo ao fogo IT 10 bombeiros SP ITA

Brilho (valor inicial) EN 13523-2 % 30-80
Dureza do lapis EN 13523-4 HB-F
Resisténcia mecanica ASTM D638 kg/cm? -584,98
Modulagdo maxima m2 35

Fator de absorgéo sonora ISO 354 % 0,05

Perda na transmissao sonora DIN 4109 dB 25

Fator de dissipagédo ENISO 6721 - 0,0087
Resisténcia térmica DIN 52612 meK/W 0,0103
Coeficiente de transmisséo de calor DIN 4108 W/mz2K 5,54
Resisténcia a temperaturas E -75a +85
Reflexdo térmica ASTM D638 °C 1072
Dureza ASTMD3363 - 3H

Névoa salina ASTM B117 Horas 4000
Tragdo do aluminio EN 485-2 N/mm?2 48 Mpa
Ao tempo ASTM D822 Horas 4000
Umidade ASTM D2247 Horas 4000
Forga Delaminagao ASTM 1781 N/mm?2 8,0

Limite de ruptura EN 485-2 % >15

VERSAO 17.11.20
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2.1.3 ANODIZADOS

O processo de anodizacdo confere um acabamento diferenciado gragas as cores exclusivas geradas pelo 6xido de aluminio no
processo eletrolitico, que aumenta a espessura e resisténcia da camada externa. Material de grande utilizagdo na Europa, revela
abelezanatural do aluminio com tonalizacéo, forga e robustez.

Diferente da pintura, o processo de anodizacao é um processo de passivacao eletrolitica usado para aumentar a espessura da
camada de 6xido de aluminio sobre a superficie do metal. O dxido de aluminio € um composto bastante resistente e
impermeavel, resultando num filme de protec¢do contra corroséo, e desgaste e envelhecimento por agdo de raios UV.

Um dos atributos mais importantes da anodizagdo € a beleza do material. A camada anddica € uma estrutura cristalina

translucida que realca o efeito metdlico do aluminio natural. O coil anodizado natural é fabricado com aluminio de liga 5005.

SUPERFICIES ANODIZADAS

Durante o processo de anodizag¢do, uma camada de oxido artificial € produzida na superficie de aluminio. Isso ocorre em um
meio liquido com uma composi¢do do banho sob corrente continua e alternada. O processo eletroquimico da anodizagdo
consiste numa série de banhos controlados, desde alimpeza, anodizagdo, pigmentagéo e selagem.

A dureza da camada de 6xido de aluminio depositado sobre o metal € equivalente a familia dos corindon, como a safira, um grau
abaixo do diamante. Essa dureza resulta numa superficie de alta resisténcia a abrasdo. A dureza e a impermeabilidade da

anodizagdo protege e preserva o aluminio tornando-o altamente resistente a corrosdo em areas costais
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Escala de dureza Mohs

As pecas de aluminio anodizado séo usadas para uma grande variedade de aplicagdes externas e internas devido a sua
resisténcia a corrosao e efeito decorativo. Mesmo durante periodos prolongados (superiores a 30 anos), a camada de oxidagéo é
minimamente reduzida e o efeito protetor da camada de éxido ndo séo prejudicadas.

Essas propriedades, no entanto, sdo apenas retidas por um periodo mais longo, se uma camada de Oxido suficientemente
espessa tiver sido construido e € bem compactado em um material de aluminio adequado para anodizagdo. Além disso, os
elementos devem ser limpos de maneira que o impacto corrosivo também, sejalevado em consideragéo.

De acordo com a DIN 17611, os painéis compostos anodizados Projetoaluminio® sdo produtos semi-acabados, feitos de
aluminio comuma espessura de camada anodizada de pelo menos 20 um para aplicagdes externas.

Garantia de qualidade durante a produgéo dos painéis de acordo com a ABNT NBR 15446, garante um produto final de alta

qualidade.

ATENCAO
Dobrar painéis anodizados pode resultar em micro rachaduras e pode ocorrer desbotamento nessa area. Se isso nédo for
desejado, a Projetoaluminio® podera desenvolver pintura de aparéncia anodizada (mediante a lote minimo), por meio de

desenvolvimento em laboratdrio, mantendo as propriedades de dobra do material.
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2.1.3.1. BOLETIM TECNICO ANOD4500 - FRIIA

Nucleo de resina mineral (FR) co-extrudada
com propriedades anti-chamas Classe Il A - 3 mm

Lamina de Aluminio tratada - 0,50 mm

Camada de Anodizagéo - 20 pm

! ‘} Filme PVC tipo Heavy Duty - 0,08 mm
0 0
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% Néo pode ser dobrado bandeja
Consulte Depto. Técnico

Lamina de aluminio tratada - 0,50 mm

Tratamento anti-oxidante - 4 a 6 ym

Primer anti-corrosivo - 5a 7 ym

Dados Técnicos

Descrigdo: Painel de aluminio com 4 mm de espessura total produzido em processo de termo fusdo, composto por duas ldminas de aluminio de
0,50 mm cada, e nucleo emresina mineral (FR) co-extrudada de 3mm com propriedades anti-chamas Classe [T A.

Lamina externa: Alta camada de anodizacéo (20 micras)

Lamina interna: Tratamento anti-oxidante + primer anti-corrosivo.

Protecéo adicional: Filme PVC tipo Heavy Duty.

Certificagdo: ABNT NBR 15446 - Certificado 259.001/20 ou 259.002/20

Dados Norma Unidade Resultado
Garantia anos Consultar tabela de garantias
Espessura das laminas de aluminio NBR 15446 mm 0,50/0,50
Espessura total da chapa NBR 15446 mm 4

Peso kg/m?2 74~79

Larguras de producéo mm 1250 /1500
Comprimento maximo mm <5000

Modulo de resisténcia DIN 53293 Mpa 2,1x10

Liga do aluminio - 3003 ou 5005
Limite de resisténcia ASTM A370 Mpa 29 (U+/- 0,3)

Limite de escoamento ASTM A370 Mpa 21 (U+/- 0,4)
Alongamento ASTM A370 % 8 (U+/- 0,05)
Segdo do médulo DIN 53294 cm3/m 175

Rigidez a flexdo DIN 53294 kNemz/m 2300

Modulo de elasticidade EN 1999 1-1 N/mm2 7,0x10

Limite de elasticidade (0,2 limite) EN 485-2 N/mm2 Aluminio 160
Limite de ruptura EN 485-2 % >10

Coeficiente linear de dilatagdo EN 1999 1-1 mm / °C (dif. temp.) 24 mm a 100°C
Densidade do nucleo g/cm?3 1,670

Composigéo do nucleo 30% LDPE + 70% ATH (Hidroxido de Aluminio)
Classificacéo ao fogo IT 10 Bombeiros SP -=- 1I-A

Corrosdo por exposi¢do a névoa salina NBR 8094/83 Horas 840 (sem corroséo)
Resisténcia térmica DIN 52612 maK/W 0,0101

Coeficiente de transmissédo térmica DIN 4108 W/mz2K 18

Resisténcia a temperatura °C -50 até +80

Grau de absorgdo sonora 1SO 354 -=- 0,05

Perda de transmiss&o sonora 1SO 717-1 dB 24

Fator de dissipacdo ENISO 6721 100-3200 Hz 0,004

VERSAO 16.09.21
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2.1.4.ZINCO COMPOSTO

Ao escolher o Zinco Composto Projetoaluminio®, € acrescentado uma série de diferenciais ao projeto. Uma das
caracteristicas mais originais € que ele usa o efeito do ar e os elementos da natureza para melhorar o acabamento.
Disponivel em um cinza natural, o acabamento e a estabilidade da cor amadurece com o tempo, pois € exposta as
intempéries e cria uma patina natural na fachada.

Com isso, riscos e imperfeicdes sdo praticamente imperceptiveis. Além disso, o Zinco Composto é uma escolha
extremamente ecologica para o projeto / obra; € um produto totalmente ndo corrosivo que fornece 100% de
escoamento superficial de agua, por isso, se deseja projetar uma fachada com recursos ecologicos, o Zinco
Composto pode ser o produto ideal.

A estrutura quimica natural do Zinco é menos propensa a deformagéo, dano ou quebra, mesmo sob condi¢des
extremas, tornando-o uma escolha segura e confiavel. Assim como o ACM, o Zinco Composto oferece um nivel
extraordinario de flexibilidade para a instalacao, ja que sua estrutura maleavel permite que eles sejam moldados

em formas e estilos diferenciados.

Zinco ndo é chapa zincada ou chapa galvanizada. Ao analisar qualquer material, € sempre conveniente comecar

comum entendimento basico de suas caracteristicas chaves, 0 zinco possui:

PREVALENCIA NATURAL

O zinco ¢ um mineral natural e muito significativo, predominante em todo o mundo. Foireportado que o zinco é o
23° elemento mais abundante em toda crosta terrestre, visto que, ndo é encontrado apenas nas rochas, mas em
outros elementos como: solo, 4gua e ar. Além de uma série de organismos vivos, bem como: plantas, animais e
humanos.

Como nutriente humano, ele contribui para o processo normal de crescimento e mostrou que sua falta em dietas
humanas € uma das causas significativas de doencas e mortalidade infantil, principalmente em paises
subdesenvolvidos. O zinco é também utilizado em fertilizantes para enriquecer o solo agricola e aumentar sua
produtividade, com capacidade de ligar e se misturar a outros elementos no solo, mantendo niveis seguros para a

exposi¢cdo humana.

OFERTA DISPONIVEL
O zinco é extraido em todo o mundo, predominantemente em processos de extragdo que evitam mineracao a
céu aberto, isto significa que menos terras sdo perturbadas e qualquer dano em potencial ao ambiente seja

minimizado.
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Varios estudos foram feitos com relacdo a oferta mundial de zinco, mas as estimativas atuais informam que,
temos em torno de 750 anos de oferta ao nivel da extrac@o atual, e quando a reciclagem e a reutilizagdo do zinco

forem consideradas, os estudos informam que esta estimativa crescera ainda mais.

PROCESSAMENTO

Parece haver menos locais de processamento de zinco do que outros tipos de metais ao redor do mundo, no
entanto, estes locais de processamento de zinco sdo destinados a atender a demanda atual e projetada. As
emissdes ambientais atmosféricas produzidas a partir do processamento de zinco nestes locais de
processamento sdo minimizadas devido ao uso de equipamentos modernos € ao processo de reducdo de
emissOes destas durante sua fundicéo.

De uma forma significativa, o zinco requer menos energia para processar devido ao seu ponto de fusdo ser
relativamente baixo, de 419 °C em comparacao com outros metais, como o aluminio 660 °C, o cobre 1084 °C, e o
aco 1300 °C.

DURABILIDADE

O zinco é um metal ndo-ferroso, ou seja, ndo esta sujeito a oxidagao e corrosdo, como acontece com o ferro, aco,
e outros materiais ferrosos. De acordo com a Associagdo Internacional do Zinco “Zinco para a Vida’, este material
requer pouca manutengado ao longo de sua vida util, a sua patina natural se renova constantemente.

Resistente ao tempo, ele se reconstitui a arranhdes e imperfei¢cdes, sem a necessidade de retoques ou pinturas.
Por ndo ser um metal pintado ou revestido, nao ha possibilidade de desbotar, lascar ou descascar. Uma unica
fachada de Zinco Projetoaluminio®, com vida de 80 a 100 anos em condi¢Ses de coberturas, podera durar tempo
necessario para até uma terceira geragéo de estilo arquitetonico. Isso ha tempos atras, seria inimaginavel.

Deve notar-se que os painéis quando utilizados em fachadas, sem os rigores ambientais de aplicacdes de
telhados, podem ter vidas uteis de 200 até 300 anos de uso, de acordo com o produto utilizado e das condi¢cdes

locais.

COLORACAO OU PATINA

A chave para a durabilidade extraordinaria de telhados e fachadas de zinco, e a sua beleza ao longo do tempo, € a
capacidade do metal zinco desenvolver uma patina natural (protetora). Ainda de acordo com a Associagdo Internacional
do Zinco, assim como o cobre passa de laranja para verde com a idade, o zinco ao longo do tempo desenvolve sua
distinta patina, passando de prata fosco para cinza (dependendo da precisdo da liga, outras cores e acabamentos
também sdo possiveis). Quando entra em contato com as moléculas de agua, oxigénio e didoxido de carbono na
atmosfera, a superficie forma uma camada protetora, aderindo carbonato de zinco, que € insoluvel em agua da chuva e

impede quaisquer outras trocas entre oxigénio e zinco, protegendo assim, o zinco de corrosdo subsequente.

33

Sesc Paulista
#" Material Utilizado: Linha EXCLUSIVE Zinco Composto
Patina: PRO 539 Elzinc Slate (Chumbo)




ZProjetoaluminio’

2.1.4.1. BOLETIM TECNICO ZINCO4500 FRIIA

Nucleo em resina mineral (FR) co-extrudada
com propriedades anti-chamas Classe II A
com espessura de 3,0 mm

Filme adesivo

Lamina de Zinco - 0,50 mm

Lamina de aluminio 0,50 mm

Tratamento anti-oxidante

Primer anti-corrosivo

Dados Técnicos

Descrigdo: Painel composto produzido por processo de termo fuséo, fabricado com uma lamina de Zinco (face) com espessura de 0,50mm de liga

especial composta de Titanio e Zinco que conferem ao produto um envelhecimento natural ndo corrosivo, e umalamina traseira de aluminio com

espessura de 0,50mm, comnucleo emresina mineral (FR) co-extrudada com propriedades anti-chamas Classe II Acom espessura de 3,0mm.

Face externa: Zinco

Pintura face interna (aluminio): Tratamento anti-oxidante + primer anti-corrosivo.

Protecéo adicional: Filme PVC tipo Heavy Duty.
Certificagdes: ABNT NBR 15446 — N2 259.001/20

Dados

Forca de tensao

Forca produzida

Modulo de elasticidade
Coeficiente térmico de expansao
Ponto de fusdo

Temperatura de recristalizagdo
Classificagdo ao fogo

Caracteristicas:

Unidade

min. 150 N/mm?
min. 110 N/mm?
80,000 Nfmm?
0,022 mm/m?2

418 °C
300 °C

II-A (Bombeiros SP)

Visual metdlico, envelhecimento natural, altissima durabilidade, flexibilidade, leveza - Chapa Zinco / Aluminio 100% reciclavel

Produgéo da lamina de Zinco - Alema Rheinzink. O Zinco Composto ndo necessitam pintura ou qualquer outro tipo de tratamento, pois formara uma camada superficial

densa de Carbonato de Zinco proporcionando uma protegédo natural ao painel. Mesmo exposto a uma condigdo atmosférica severa, a durabilidade sera superior a 100

anos.

Composigdo Quimica

Cobre
Titanio
Aluminio

Tolerancias de medida habituais
Espessura de chapa e banda
Largura de chapa e banda
Comprimento da chapa

Caracteristicas Mecanico-Tecnologicas
0,2 %-Limite elastico (Rp0,2)
Resisténcia a tragéo (Rm) min.
Elongacéo de ruptura (A50)

Dureza Vickers (HV3)

Teste de dobra Sem fissuras no lado

Corregéo depois da dobra

Teste de dobra e estiramento até ruptura
Teste Erichsen

Elongacdo permanente em teste

sob carga constante (Rp0,1)

Efeito Sable

Planura

Controle
Controle externo

Certificagdo
Sistema de gestdo de qualidade
Sistema de gestdo meio-ambiental

Informagdes do fabricante - dados referente a lamina externa.

DINEN 988

Zinco Zn 99,995 %

(Z1 conforme DIN EN 1179)
Cu: 008 -10%

Ti: 0,06 - 02 %

Al: méax. 0,015 %

+0,03mm
+2/-0mm
+10/-0 mm

min. 100 N/mm?2
150 N/mm2 min.
min. 35 %

exterior da dobra
Sem fissuras no lado

max. 0,1 %

max. 1.5 mm/m
max. 2,0 mm altura de onda

Padrio (natural, cinza)
Zinco Zn 99,995 %

(Z1 conforme DIN EN 1179)
Cu:01-018%

Ti: 0,06 - 0,12 %

Al: méx. 0,015 %

+ 0,020 mm
+2/-0mm
+2/-0 mm

min. 110 N/mm?
150 Nfmm?
min. 40 %

min. 40

exterior da dobra

Sem fissuras no lado

Sem ruptura ao desdobrar
Dmin. 07 1)

min. 8,0 mm

max. 0,1 %

max. 1,0 mm/m
maéx. 1,5 mm altura de onda

4 vezes ao ano, recolhida
de dados na fabrica 2)

Certificado conforme ISO 9001
Certificado conforme ISO 14001
Declaragdo meio-ambiental de
produto conforme 1SO 14025, Tipo III

Liga altaem Cu (cinza grafite)
Zinco Zn 99,995 %

(Z1 conforme DIN EN 1179)
Cu:08-10%

Ti: 0,06 - 0,12 %

Al: max. 0,015 %

+ 0,020 mm
+2/-0mm
+2/-0 mm

min. 115 N/mm?
min. 160 N/mm?
min. 45 %

min. 45

exterior da dobra

Sem fissuras no lado

Sem ruptura ao desdobrar
Dmin. 07 1)

min. 8,0 mm

max. 0,1 %

max. 1,0 mm/m
maéx. 1,5 mm altura de onda

4 vezes ao ano, recolhida
de dados na fabrica 2)

Certificado conforme ISO 9001
Certificado conforme ISO 14001
Declaragdo meio-ambiental de
produto conforme 1SO 14025, Tipo III

VERSAO 16.09.21
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2.2. LINHA ARCH

2.2.1. FLUROTHANE® COASTAL

Os revestimentos PVDF Flurothane® Coastal séo um sistema de fluoropolimero premium (PVDF) desenvolvido
para uso nos ambientes costeiros mais extremos, ou seja, a menos de 1,5 km da costa. O que torna este sistema

unico é o uso de um filme primer espesso inovador.

BENEFICIOS

O sistema Flurothane® Coastal é comprovado em campo e fornece um alto acabamento externo, excelente
resisténcia aos raios ultravioletas (UV), excepcional retencéo de calor e resisténcia a calcinacédo a partir de névoa
salina e ambientes costeiros agressivos.

CORES

Os revestimentos Flurothane® Coastal estdo disponiveis em uma ampla variedade de cores, incluindo

formulacdes de Reflexivo Solar (SR) com eficiéncia energética e acabamentos mica/ metalico.
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2.2.1.1. BOLETIM TECNICO COASTAL4500 - FRIIA

Primer - 10 pm Tratamento Quimico - <=1 ym

Becker - 9 pm Lamina de Aluminio 0,50 mm

Tratamento Quimico - < =1 pm

Nucleo em resina mineral (FR)
co-extrudada com propriedades
anti-chamas Classe II A - 3,0 mm

Primer - 28 pm
Topcoat PVDF 70% - 20 pm

- - Filme PVC tipo Heavy Duty - 0,08 mm
Lamina de aluminio 0,50 mm

Tratamento anti-oxidante - 4 a 6 pm

Primer anti-corrosivo - 5a 7 pm

Dados Técnicos

Descrigao: Painel de aluminio 4,0 mm (espessura total) produzido em processo de termo fusdo, composto por duas laminas de aluminio 0,50 mm e um nucleo em resina mineral (FR) co-extrudada com
propriedades anti-chamas de 3,0 mm, classe II A.

Pintura face externa: Becker + Primer + Tratamento Quimico + Primer + Topcoat PVDF 70%

Pintura face interna: Tratamento anti-oxidante + Primer anti-corrosivo.

Protegéo adicional: Filme PVC tipo Heavy Duty.

Certificagbes: ABNT NBR 15446 — N° 259.001/20

Dados Norma Unidade Resultado

Garantia anos Consultar tabela de garantias

Espessura das laminas de aluminio NBR 15446 mm 0,50/ 0,50

Espessura total da chapa NBR 15446 mm 4

Peso kg/mz 74~78

Larguras de producéo | comprimento maximo mm 1250 ou 1500 mm | £5000 mm

Coeficiente linear de dilatagdo EN 1999 1-1 mm / °C (dif. temp.) 2,4 mma 100°C

Densidade do Nucleo g/cm? 1,670

Composicéo do Nucleo - 30% LDPE + 70% ATH (Hidroxido de Aluminio)
Classificagao ao fogo IT 10 Bombeiros SP - 1I-A

Resisténcia a temperatura °C -50 até +80

Grau de absor¢édo sonora 1SO 354 - 0,05

Perda de transmiss&o sonora 1SO 717-1 dB 24

Fator de dissipagéo ENISO 6721 100-3200 Hz 0,004

TESTE DE DESEMPENHO

Especificagdes da industria Requisitos AAMA 2605-17A Especificagdo voluntéria, requisitos de desempenho e
Conformidade procedimento de teste para execugdo de revestimentos

organicos em extrusdes e painéis arquitetonicos de aluminio

Especificagdo voluntaria para revestimentos orgéanicos de
Requisitos AAMA 621-02 alto desempenho em bobina revestida ago galvanizado por
imersdo a quente (HDG) e zinco-aluminio arquitetonico

Substrato Substrato pré-tratados: Galvalume, ago galvanizado por imersédo a
quente (HDG) e aluminio

ENSAIO FISICO METODO DE ENSAIO ASTM AAMA METODO DE ENSAIO

Resisténcia a abrasdo ASTM D968 100 +/- 10litros

Medidor de tempo do ciclo de orvatho ASTM D3361: 1.000 horas Cor: ndo mais que 5 unidades AE Hunter

Adesao de hachura cruzada ASTM D3359 Giz: Classificagdo néo inferior a 8. Aprovado, sem perda de

Teste de chama ASTM E84 adesdo

Resisténcia a Umidade ASTM D2247: Umidade 100% RH por 2.000 horas indice de Teste de Chama: Revestimento Classe A

Dureza do lapis ASTM D3363 Sembolhas no campo

Resisténcia ao impacto (direta) ASTM D2794 HBa2H

Resisténcia ao spray de sal ASTM B117: 2.000 horas / 4.000 horas HDG ou Galvalume: 3x espessura de metal em polegadas-
libras, sem perda de adesdo. Aluminio: espessura do metal
1,5xem polegadas-libras, sem perda de adesdo.
HDG ou Galvalume: fluéncia do riscador <1/16" (2 mm), sem
bolhas no campo. Aluminio: Sem rastejamento, sem bolhas
no campo.

Brilho especular 602 ASTM D523 5-35

! : | T-Bends ASTM D4145 1T-3Tminimo, sem perda de adesio
- Imersdo em agua ASTM D870: 1002 F por 500 horas Sem perda de adesdo

SUL DA FLORIDA - TESTE DE EXPOSICAO METODO DE ENSAIO ASTM AAMA METODO DE ENSAIO

Giz ASTM D4214 Classificagdo néo inferior a 8 aos 20 anos

Cor ASTM D2244 N&ao mais que 5 unidades E Hunter aos 20 anos

Integridade do filme ASTM G7 Semperda de adesdo aos 20 anos

VERSAO 16.09.21
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2 Projetoaluminio’

2.2.2. PVDF PREMIUM FLUROPON®

Os revestimentos PVDF Fluropon® sdo acabamentos arquitetdnicos de alto desempenho e comprovados em
campo que ajudarao vocé a realizar seu projeto, atendendo aos padrdes mais exigentes do setor, incluindo o
AAMA 2605. Os revestimentos Fluropon® sdo um sistema premium de fluoropolimero contendo 70% de fluoreto
de polivinilideno (PVDF).

BENEFICIOS
Os revestimentos Fluropon® oferecem varios beneficios exclusivos, incluindo:
Excepcionalresisténcia a sujeira e manchas;
Excelente resisténcia aos raios ultravioleta (UV);
Excelente consisténcia de cores;
Excelente adeséo geral;
Grande flexibilidade e formabilidade;

Resisténcia a calcinacéo, degradacdo quimica e giz.

CORES
Os revestimentos Fluropon® estdo disponiveis em uma ampla variedade de cores incluindo tons de terra
padrao e personalizados, pastéis e cores exoticas, também estdo disponiveis em formulagdes eficientes em

termos energéticos - Solar Reflective (SR).

TORNE SUA VISAO DE DESIGN UMA REALIDADE COM OPCOES ESTETICAS QUASE INFINITAS
Ampla opgéo de cores, incluindo acabamentos solidos, metalicos e efeitos especiais;
Crie sua propria cor personalizada comnossa avangada tecnologia de correspondéncia de cores;

Beneficie daretencdo de brilho e cores duradouras.

O DESEMPENHO COMPROVADO DA FLUROPON SIGNIFICA QUE SEU ACM ESTA PROTEGIDO
O sistema de resina fluoropolimero oferece durabilidade excepcional;
Atende ou excede os padrdes AAMA 2605 e AAMA 621.

O sistema Fluropon® (PVDF) da Sherwin-Williams pode ser aplicado em qualquer projeto residencial,
comercial ou industrial (com restri¢cdes), desde que distante 1 km da dgua do mar. Testados em campo e
comprovados pelo tempo, os revestimentos oferecem adesdo superior, protecao UV e retencédo de cores em

chapas de ACM instaladas em obras que exigem uma beleza duradoura.
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2.2.2.1. BOLETIM TECNICO PVDF PREMIUM KYNAR4500 - FRIIA

Tratamento Quimico - <=1 um Lamina de Aluminio 0,50 mm

Tratamento Quimico - < =1um

Nucleo de resina mineral (FR)
co-extrudada com propriedades
anti-chamas Classe IIA. - 3,0 mm

Lamina de aluminio 0,50 mm 8
Tratamento anti-oxidante - 4 a 6 pm
Primer anti-corrosivo - 5a 7 pm

Y

L]

1

Dados Técnicos

Primer - 7a 8 ym

Topcoat PVDF 70% - 20 um

Filme PVC tipo
Heavy Duty 0,08 mm

NN

Descrigédo: Painel de aluminio produzido em processo de termo fusdo, composto por duas ldminas de aluminio, com espessura de 0,50 mm cada e um nucleo de resina

mineral (FR) de 3,4 mm de espessura, com propriedades anti chamas de classificagdo IV-A, totalizando 4 mm de espessura total.

Pintura externa: Tratamento Quimico + Primer + Topcoat PVDF 70%

NN\

Pintura interna: Tratamento anti-oxidante com primer anti-corrosivo.

Protecéo adicional: Filme PVC tipo Heavy Duty.
Certificagdo: ABNT - NBR 15446 - Certificado 259.001/20

Dados Norma Unidade Resultado

Garantia anos Consultar tabela de garantias
Espessura das laminas de aluminio NBR 15446 mm 0,50/ 0,50

Espessura total da chapa NBR 15446 mm 4

Peso kg/m2 74~78

Larguras de producéo | comprimento maximo mm 1250 ou 1500 mm | £5000 mm

AR

TR RED

iz Gonzaga

K
at€rialfinstalado: _e'ri(!' ARCH = PV
87 PRO 9006 Silver Metallic

T ]

AT FUopon®

Dureza do lapis

Resisténcia ao spray de sal

T-Bends

SUL DA FLORIDA - TESTE DE EXPOSICAO

Ensaios de exposicdo ambiental atmosférica de

materiais ndo metalicos
Cor

Giz

Integridade do filme

Resisténcia a eroséo

100% RH a 1002 F para 2.000 horas
100% RH a 1002 F para 3.000 horas
ASTM D 2794

ASTM D 3363

ASTM B117: 1.000 horas
3.000 horas

ASTM D 4145
METODO DE ENSAIO ASTM
ASTM G7

ASTM D 2244
ASTM D 4214
ASTM G7
ASTM D 662

Coeficiente linear de dilatagdo EN 1999 1-1 mm / °C (dif. temp.) 24 mma 100°C
Densidade do Nucleo gfcm3 1670
Composicéo do Nucleo - 30% LDPE + 70% ATH (Hidroxido de Aluminio)
Classificacéo ao fogo IT 10 Bombeiros SP - I-A
Resisténcia a temperatura °C -50 até +80
Grau de absorgédo sonora 1SO 354 --- 0,05
Perda de transmiss&o sonora 1SO 717-1 dB 24
Fator de dissipacéo ENISO 6721 100-3200 Hz 0,004
TESTE DE DESEMPENHO
Conformidade com as especificagdes do setor Exigéncias AAMA 2605-17A Especificagéo voluntaria, requisitos de desempenho e procedimentos de teste para revestimentos
Substratos orgéanicos de desempenho superior em extrusdes e painéis de aluminio

substratos pré-tratados de Galvalume, ago

galvanizado por imersdo a quente (HDG) e

aluminio
ENSAIO FISICO METODO DE ENSAIO ASTM METODO DE ENSAIO - AAMA 2605-17A
Resisténcia a abrasdo ASTM D 968 65 +/-10 Litros
Adeséo do filme ASTM D 3359 Semremocéo do filme sob fita adesiva na area hachurada (dgua seca, umida e fervente)

Indice de propagacdo da chama: e desenvolvido pela fumaca: classe A.
Caracteristicas de queima de superficie ASTM E 84 Atende e excede
Resisténcia ao grafite ASTM D 6578/D 6578M Galvalume ou HDG: classificacéo 8, ndo mais do que algumas bolhas de campo. Rustica: Sem bolhas
Resisténcia a umidade ASTM D 2247 no campo
Resisténcia ao impacto (direto) 100% RH a 1002 F para 1.000 horas Galvalume ou HDG: Sem bolhas no campo
Aluminio: Sem bolhas no campo

Galvalume ou HDG: 3x de espessura de metal polegada-libra, sem perda de adesdo. Aluminio: 1,5x de
espessura de metal polegada-libra, sem perda de adesao.

Fluropon, Classic II, Low Gloss, Low Sheen, SR, Rustica: HB para 2h

Premiere, Classic, Nova, Kameleon: HB paraH

Fluropon, Classic II, Low Gloss, Low Sheen, SR, Rustica, Nova.

Kameleon: Galvalume: fluéncia do riscador <1/16" (2 mm), sem bolhas no campo. Aluminio: Sem
rastejamento, sembolhas no campo.

Classic: Galvalume: fluéncia do riscador <1/32" (1 mm), sem bolhas no campo. Aluminio: Sem
rastejamento, sembolhas no campo.

T-3T, sem perda de adesao

AAMA 2605-17A - METODO DE ENSAIO

Exposicao a45 graus do sul para estantes de painéis

Nao mais que 5 unidades E Hunter aos 20 anos
Classificagdo nédo inferior a 8 aos 20 anos
25anos
10%-15%
VERSAO 16.09.21
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2.2.3. LUMIFLON® resina FEVE® - resisténcia e durabilidade

LUMIFLON® ¢ a primeira resina de fluorpolimero soluvel em solvente para revestimentos que pode ser curada a

temperatura ambiente ou a temperaturas elevadas.

As resinas LUMIFLON®, usadas em acabamentos, sdo ultra resistentes a intempéries e mantém sua excelente
aparéncia em edificios, pontes e outras estruturas, bem como em aeronaves, automaoveis e painéis solares e

painéis de revestimentos externos em geral.

Os revestimentos LUMIFLON® protegem o ac¢o, aluminio e outros metais, bem como o concreto contra a
degradacéo pela luz UV, pelo vento e pela chuva e corrosao. Resina fluorada transparente, LUMIFLON® pode ser

usada para fazer revestimentos claros e pigmentados.

Devido a sua ultra resisténcia a intempéries, os revestimentos a base de LUMIFLON® oferecem economias
substanciais no ciclo de vida comparados aos revestimentos convencionais. As resinas podem ser formuladas em

revestimentos com gama de brilho (acabamentos de alto brilho a fosco) em mais de 230 cores.

As resinas LUMIFLON® estao disponiveis para praticamente qualquer tipo de revestimento, incluindo resinas a
base de solvente, resinas de revestimento em po, resinas solidas ecologicamente corretas para revestimentos sem
VOC e HAPS e resinas emulsionadas e dispersas em agua. Para mais informag¢des sobre as ultimas inovagdes

relacionadas as resinas LUMIFLON® FEVE, acesse www.lumiflonusa.com.

CARACTERISTICAS

* Excelenteresisténcia aluz UV, produtos quimicos e & corroséo;

* Excelenteresisténcia as intempéries em comparagdo com os acabamentos convencionais;
¢ Retencdode corebrilho delongaduragéo;

* Soluvel em solventes comuns e compativeis com agua;

* Curavel atemperatura ambiente ou temperatura elevada; e

* Amplagamade tipos de resina para quase todo o segmento de mercado de revestimento.

APLICACOES

* Arquitetura: Painéis de Aluminio Composto (ACP), perfis de aluminio para esquadrias de janelas;
*  Manutencdo Industrial: Pontes, tanques de armazenamento, torres de agua;
* Transporte: Aeronaves, automoveis, trens; e

* Energiaalternativa: painéis solares, torres edlicas.

Ed. Birmann 32
Material utilizado: Linha ARCH - KY 4500 - LDPE
Cor: PRO 9003 - Branco RAL 9003
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"l' Ed. Residencial
Il Cor: PRO 1704

EProjetoaluminio’

2.2.3.1. BOLETIM TECNICO LUMIFLON® - FEVE4500 4C - FRIIA

Tratamento Quimico - <=1 um Lamina de Aluminio 0,50 mm

Nucleo em resina mineral (FR) co-extrudada Tratamento Quimico - < =1um

com propriedades anti-chamas Classe II A.

Primer - 7a 8 ym

- a Base Coat - 19 ym

Lamina de aluminio 0,50 mm [~ Top Coat - 19 ym

0 " Verniz - 11 pm

| %7 Filme PVC tipo

Tratamento anti-oxidante - 4 a 6 ym

Primer anti-corrosivo - 5a7 um /}) Heavy Duty 0,08 mm

Dados Técnicos - Lumiflon® FEVE 4 camadas

Descricdo: Painel de aluminio produzido em processo de termo fusdo, composto por duas laminas de aluminio e um nucleo mineral anti chamas
classell A, totalizando 4 mm de espessura total.

Pintura externa: Tratamento Quimico + Primer + Base Coat + Top Coat + Verniz

Pintura interna: Tratamento anti-oxidante com primer anti-corrosivo.

Protecéo adicional: Filme PVC tipo Heavy Duty.

Certificagdo: ABNT - NBR 15446 - Certificado 259.001/20

Dados Norma Unidade Resultado

Garantia kel kel Consultar tabela de garantias Projetoaluminio®
Espessura das laminas de aluminio NBR 15446 mm 0,50/0,50

Espessura total da chapa NBR 15446 mm 4

Peso FEVE 4500 (FR) kg/m2 74~78

Larguras padrdo mm 1250/1500
Comprimento maximo mm <5000

Momento de inércia DIN 53293 cm3/m 175

Rigidez DIN 53293 kNemz/m 2400

Liga do aluminio EN573-3 3003 H14 ou 3104/05 H44
Mdédulo de elasticidade EN 1999 1-1 N/mm?2 70.000

Tensdo de ruptura do aluminio EN 485-2 N/mm?2 Rm > 165

0,2% limite de escoamento do aluminio EN 485-2 N/mm?2 Rp0,2 >135

Alongamento EN 485-2 % A50 >3

Expans&o linear térmica ASTM E831 2,4 mm (#100 °C)
Densidade do nucleo g/cm? 1,670

Composigédo do nucleo 30% LDPE + 70% ATH (Hidroxido de Aluminio)
Classificagao ao fogo IT 10 bombeiros SP II-A

Pintura Pintura de bobina baseada em Fluoro Polimero
Brilho (valor inicial) EN 13523-2 % 30-80

Dureza do lapis EN 13523-4 H

Resisténcia mecanica ASTM D638 kg/cm? -584,98

Modulagdo maxima m2 35

Fator de absorgéo sonora ISO 354 % 0,05

Perda na transmissao sonora DIN 4109 dB 25

Fator de dissipacédo ENISO 6721 0,0087

Resisténcia térmica DIN 52612 maK/W 0,0103

Coeficiente de transmissao de calor DIN 4108 W/mz2K 5,54

Resisténcia a temperaturas E -75a+85

Reflexdo térmica ASTM D638 °C 1072

Dureza ASTMD3363 3H

Névoa salina ASTM B117 Horas 4000

Tragdo do aluminio EN 485-2 N/mma2 48 Mpa

Ao tempo ASTM D822 Horas 4000

Umidade ASTM D2247 Horas 4000

Forca Delaminagéo ASTM 1781 N/mma2 8,0

Limite de ruptura EN 485-2 % 215

VERSAO 16.09.21
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2.2.4.PVDF NANO

O ACM com resina a base de Fluoreto de Polivinilideno (PVDF) com pigmentos NANO (clear coating) fabricado
pela Projetoaluminio® possui um efeito hidro repelente por determinado periodo que depende do local de

instalagdo (nivel de incidéncia solar).

O revestimento PVDF NANO (fabricado na China) possui desempenho inicial (apds a instalagdo) superior a resina

PVDF Premium (fabricado nos EUA), entretanto com o passar do tempo o efeito easy clean tende a desaparecer.

TABELA COMPARATIVA DE DESEMPENHO

Tipo PVDF Nano PVDF Premium Fluropon®
Fabricacdo da Resina China Estados Unidos
Garantia 15 anos 15 a 20 anos
Manutencéo 1 vez ao ano (minimo) 1 vez ao ano (minimo)
Aderéncia a sujeira Baixa* (por tempo indeterminado) Média
Custo beneficio Regular Otimo
S A PROPRIEDADES
g
T 5
>
©
o
8
S 4
3
. PVDF Premium
PVDF NANO
2
1
0
Qualidade Garantia Custo Periodo Aderéncia
da Resina Beneficio de Manutencéo a sujeira (1)
(a longo prazo) Preventiva
IMPORTANTE

A aderéncia a sujeira na resina PVDF NANO possui efeito por tempo indeterminado.

Ed Sky CorpoTate
Materialutilizados BnRARCHS PVDENAROMSO0DPE - 3 camadas
Sp— Cores
o
= PRO 134 Smoke Silven
PRO 9005 RretG'FOSCO
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i CENESP - Centro Empresarial de Sao-Paulo
Material utilizado: Linha ARCH - NANO 4500 - LDPE
Cor: PRO 9003 - Branco

EProjetoaluminio’

2.2.4.1. BOLETIM TECNICO PVDF NANO4500 - FR IIA

Nucleo de resina mineral com
propriedades anti chamas, classe I A - 3,0 mm

Lamina de aluminio 0,50 mm

Tratamento anti-oxidante - 4 a 6 pm

Primer anti-corrosivo - 5a 7 um

Dados Técnicos

Lamina de Aluminio - 0,50 mm

Primer + Cromo anti-oxidante - 4 a 6 pm

Camada PVDF Top Coat - 17 ym

Clear Coating - 17 pm

Filme PVC tipo Heavy Duty - 0,08 mm

Descrigdo: Painel de aluminio produzido em processo de termo fusdo, composto por duas laminas de aluminio de 0,50 mm cada e nucleo de

resinamineral (FR) com propriedades anti chamas, de 3,0 mm, auto extinguivel, classe Il A, totalizando 4 mm de espessura total.

Pintura externa: Primer +Cromo anti-oxidante + Camada PVDF + Clear Coating

Pintura interna: Tratamento anti-oxidante com primer anti-corrosivo.

Protecéo adicional: Filme PVC tipo Heavy Duty.
Certificagdo: ABNT - NBR 15446 - Certificado 259.001/20

Dados

Garantia

Espessura das laminas de aluminio
Espessura total da chapa

Peso

Larguras padrdo

Comprimento maximo
Momento de inércia

Rigidez

Liga do aluminio

Modulo de elasticidade
Tenséao de ruptura do aluminio
0,2% limite de escoamento do aluminio
Alongamento

Expanséo linear térmica
Densidade do nucleo
Composigao do nucleo
Classificagdo ao fogo

Pintura

Brilho (valor inicial)

Dureza do lapis

Resisténcia mecénica
Modulagdo maxima

Fator de absorgéo sonora
Perda na transmissao sonora
Fator de dissipagdo
Resisténcia térmica
Coeficiente de transmisséo de calor
Resisténcia a temperaturas
Reflex&@o térmica

Dureza

Névoa salina

Tragdo do aluminio

Ao tempo

Umidade

Forga Delaminagao

Limite de ruptura

Norma

NBR 15446
NBR 15446

DIN 53293
DIN 53293
EN573-3
EN 1999 1-1
EN 485-2
EN 485-2
EN 485-2
ASTM E831

IT 10 bombeiros SP

EN 13523-2
EN 13523-4
ASTM D638

1SO 354
DIN 4109
ENISO 6721
DIN 52612
DIN 4108

ASTM D638
ASTMD3363
ASTM B117
EN 485-2
ASTM D822
ASTM D2247
ASTM 1781
EN 485-2

Unidade
anos

mm

mm
kg/m2
mm

mm
cm3/m
kNemz/m

N/mm2
N/mm2
N/mm2
%

g/cm?

%

kg/cm?
mZ

o,

dB

meK/W
W/mz2K

Horas
N/mm2
Horas
Horas
N/mm2
%

Resultado
Consultar tabela de garantias
0,50/0,50
4
74~78
1250 /1500
<5000
175
2400
3003 H14 ou 3104/05 H44
70.000
Rm > 165
Rp0,2 >135
A50 >3
2,4 mm (#100 °C)
1,670
30% LDPE + 70% ATH (Hidréxido de Aluminio)
ITA
Pintura de bobina baseada em fluorocarbono
30-80
HB-F
-584,98
35
0,05
25
0,0087
0,0103
5,54
-75 a +85
1072
3H
4000
48 Mpa
4000
4000
8,0
215
VERSAO 16.09.21
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2 Projetoaluminio’

GBC BRASIL

2.3. LINHA STRADA

Trata-se de um ACM exclusivo para revestimento de carrocerias, por sua caracteristica de alta resisténcia, leveza e versatilidade.
Deixa o veiculo mais leve, gerando maxima economia para o custo dos fretes e diminuindo o desgaste dos outros insumos.

Higiene e design se destacam como outros diferenciais.

Nucleo flexivel de polietileno Lamina de aluminio tratada - 0,50 mm
de baixa densidade auto-extinguivel
de 4,5 mm

Poliéster - 16 a 18 ym

Lamina de aluminio tratada - 0,50 mm

i 0 <4 Filme PVC tipo Heavy Duty - 0,08 mm
A

0,
4

-

Tratamento anti-oxidante - 4 a 6 pm

Primer anti-corrosivo - 5a 7 pm

0
|

Dados Técnicos

Descrigdo: Painel de aluminio com 5,5 mm de espessura total, produzido em processo de termo fusdo, composto por duas ldminas de aluminio de 0,50 mm cada, com
nucleo de polietileno de baixa densidade, auto-extinguivel de 4 mm

Pintura externa: Cromo anti-oxidante + Poliéster.

Pintura interna: Tratamento anti-oxidante com primer anti-corrosivo.

Protecéo adicional: Filme PVC tipo Heavy Duty.

Certificagdo: ABNT NBR 15446 - Certificado 259.001/20 ou 259.002/20

Dados Norma Unidade Resultado

Espessura das laminas de aluminio mm 0,50/0,50

Espessura total mm 5

Peso Kg/m? 65~68

Larguras de produgédo mm 1250/ 1500

Comprimento maximo mm <5000

Modulo de resisténcia DIN 53293 Mpa 2,1x10

Liga do aluminio / témpera --- 1100 H14

Limite de resisténcia ASTM A370 Mpa 29 (U+/- 0,3)

Limite de escoamento ASTM A370 Mpa 21 (U+/- 0,4)

Alongamento ASTM A370 % 8 (U+/- 0,05)

Secédo do modulo DIN 53294 cm3/m 175

Rigidez a flexdo DIN 53294 kNemz/m 2300

Modulo de elasticidade EN 1999 1-1 N/mm2 7,0x10

Limite de elasticidade (0,2 limite) EN 485-2 N/mm?2 Aluminio 160

Limite de ruptura EN 485-2 % >10

Coeficiente linear de dilatagao EN 1999 1-1 mm / °C (dif. temp.) 24 mm a 100°C

Nucleo polietileno tipo LDPE g/cm3 094

Identificagéo de polimeros C-001 Qs/02 --- Positivo para Polietileno

Classificagdo ao fogo IT 10 Bombeiros SP IV-A

Corroséo por exposicdo a névoa salina NBR 8094/83 Horas 840 (sem corroséo)

Resisténcia térmica DIN 52612 maK/W 0,0101

Coeficiente de transmisséo térmica DIN 4108 W/mz2K 18

Resisténcia a temperatura °C -50 até +80

Grau de absorgdo sonora ISO 354 - 0,05 Carroceria tipO bau
Perda de transmiss&o sonora 1SO 717-1 dB 24 3 T Material utilizado: Linha STRADA - LDPE
Fator de dissipacdo EN ISO 6721 100-3200 Hz 0,004 VERSRO 100321 Cor: PRO 102 - Branco Porcelana
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2.4 LINHA SIGN PREMIUM

2.4.1. POLIESTER NACIONAL COM PRIMER

ACM exclusivo para uso externo em comunicacao visual, com primer e pintura VHDPE Super Poliéster, fabricado

GBC BRASIL

pela Projetoaluminio® é indicado para todos os tipos de revestimentos internos e externos com garantia para uso

externo.

24.1.1. BOLETIM TECNICO POLI VHDPE3230 LDPE

Nucleo flexivel de polietileno de baixa
densidade auto-extinguivel - 2,56 mm

Lamina de aluminio tratada - 0,21 mm
Tratamento anti-oxidante - 4 a 6 pm

Primer anti-corrosivo - 5a 7 um

Dados Técnicos

Lamina de aluminio liga 3105
tratada - 0,23 mm

Primer Poliéster - 8 a 10 ym

Poliéster - 16 a 18 pm

Descricdo: Painel de aluminio com 3 mm de espessura total produzido em processo de termo fusdo, composto por duas laminas de aluminio,

sendo alamina externa 0,23 mm e ainterna 0,21 mm, comnucleo de polietileno de baixa densidade, auto-extinguivel, de 2,56 mm.

Pintura externa: Primer + Cromo anti-oxidante + Poliéster.

Pintura interna: Tratamento anti-oxidante com primer anti-corrosivo.

Protecéo adicional: Filme PVC para protegéao.

Certificagdo: ABNT NBR 15446 - Certificado 259.002/20

Dados

Garantia

Espessura das laminas da chapa
Espessura total

Peso

Larguras de produgédo
Comprimento maximo

Modulo de resisténcia

Liga do aluminio / témpera
Limite de resisténcia

Limite de escoamento
Alongamento

Secdo do modulo

Rigidez a flexdo

Modulo de elasticidade

Limite de elasticidade (0,2 limite)
Limite de ruptura

Coeficiente linear de dilatagédo
Nucleo polietileno tipo LDPE
Identificacdo de polimeros
Classificagédo ao fogo

Corrosdo por exposicdo a névoa salina
Resisténcia térmica

Coeficiente de transmissao térmica
Resisténcia a temperatura

Grau de absorgao sonora

Perda de transmissédo sonora
Fator de dissipagao

61

Norma Unidade

DIN 53293

ASTM A370

ASTM A370

ASTM A370

DIN 53294 cm3/m

DIN 53294 kNcmz/m

EN 1999 1-1 N/mma2

EN 485-2 N/mma2

EN 485-2 %

EN 1999 1-1 mm / °C (dif. temp.)
g/cm?3

C-001 QS/02

IT 10 Bombeiros SP

NBR 8094/83

DIN 52612

DIN 4108

ISO 354
ISO 717-1
ENISO 6721 100-3200 Hz

Resultado
Consultar tabela de garantias
023/0.21

3

39~43

1220 /1250 / 1500
<5000

2,1x10

3105

29 (U+/- 0,3)

21 (U+/- 04)

8 (U+/- 0,05)

175

2300

7,0x10

Aluminio 160

210

24 mm a 100eC
0,94

Positivo para Polietileno
IV-A

840 (sem corrosdo)
0,0101

18

-50 até +80

0,05

24

0,004
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Sagudo do Aeroporto Internacional de Guarulhos

Material utilizado:

Linha SIGN - Alusign® - LDPE
arelo Alto Brilho

CUSTOMS

EProjetoaluminio’

2.4.2. ALUSIGN®

ACM exclusivo para comunicacdo visual, com pintura poliéster, é indicado para todo revestimento interno sem

exposicao a luz solar. Material leve e flexivel, é perfeito para revestir pilares, escadas rolantes, painéis decorativos,

divisorias e 0 que mais sua criatividade permitir.

2.4.2.1. BOLETIM TECNICO ALUSIGN3210 LDPE

Nucleo flexivel de polietileno de baixa
densidade auto-extinguivel - 2,62 mm

Lamina de aluminio tratada - 0,17 mm
Tratamento anti-oxidante - 4 a 6 ym

Primer anti-corrosivo - 5a7 pm

Dados Técnicos

Lamina de aluminio liga 1100 tratada
021 mm

Poliéster direto no metal
16a18 ym

Filme PVC tipo Heavy Duty
0,08 mm

Descrigdo: Painel de aluminio com 3 mm de espessura total produzido em processo de termo fusdo, composto por duas laminas de aluminio,

sendo alamina externa 0,21 mm e ainterna 0,17 mm, com nucleo de polietileno de baixa densidade, auto-extinguivel, de 2,62 mm.

Pintura externa: Cromo anti-oxidante + Poliéster direto ao metal.

Pintura interna: Tratamento anti-oxidante com primer anti-corrosivo.

Protecéo adicional: Filme PVC tipo Heavy Duty.

Dados

Espessura das laminas da chapa
Espessura total

Peso

Larguras de produgao
Comprimento maximo

Modulo de resisténcia

Liga do aluminio / témpera
Limite de resisténcia

Limite de escoamento
Alongamento

Secdo do modulo

Rigidez a flexdo

Modulo de elasticidade

Limite de elasticidade (0,2 limite)
Limite de ruptura

Coeficiente linear de dilatagédo
Nucleo polietileno tipo LDPE
Identificagao de polimeros
Classificagéo ao fogo

Corrosdo por exposicdo a névoa salina
Resisténcia térmica

Coeficiente de transmissdo térmica
Resisténcia a temperatura

Grau de absorgéo sonora

Perda de transmissdo sonora
Fator de dissipagdo

Norma

DIN 53293

ASTM A370
ASTM A370
ASTM A370
DIN 53294
DIN 53294
EN 1999 1-1
EN 485-2
EN 485-2
EN 1999 1-1

C-001 QS/02

IT 10 Bombeiros SP
NBR 8094/83

DIN 52612

DIN 4108

ISO 354
ISO 717-1
ENISO 6721

Unidade
mm
mm
Kg/m?

%

cm3/m

kNcmz/m

N/mma2

N/mma2

%

mm / °C (dif. temp.)
g/cm3

dB
100-3200 Hz

Resultado
021/017

3

39~43

1220 /1250 /1500
<5000

2,1x10

1100 H14

29 (U+/- 0,3)

21 (U+/- 04)

8 (U+/- 0,05)

175

2300

7.0x10

Aluminio 160

>10

2,4 mm a 100eC
094

Positivo para Polietileno
IV-A

840 (sem corrosdo)
0,0101

18

-50 até +80

0,05

24

0,004

VERSAO 16.09.21
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2 Projetoaluminio’

243 SHADOW BOX
Criado para dar acabamento estético nas vigas de laje e pilares em fachadas com predominancia de vidros, o
Shadow Box é um revestimento de aluminio composto que ¢é instalado entre as vigas e a fachada de vidro, possui

alta durabilidade e resisténcia a agentes externos, qualidade e acabamento superiores.

2.4.3.1. BOLETIM TECNICO SHADOW BOX - FR IIA

Nucleo em resina mineral, co-extrudada,
com propriedades resistentes a chamas
FRIIA - 2,65 mm

Lamina de aluminio tratada - 0,20 mm

Poliéster - 16 a 18 pm

Lamina de aluminio tratada - 0,15 mm
Filme de PVC tipo Heavy Duty - 0,08 mm

Tratamento anti-oxidante - 4 a 6 ym

Primer anti-corrosivo - 5a 7 ym

Dados Técnicos

Descrigédo: Painel de aluminio 3mm produzido em processo de termeo fusio, composto por duas laminas de aluminio de 0,20 mm (externa) e 0,15

mm (interna) e nucleo de resina mineral, co-extrudada com propriedades resistentes a chamas FRIIA de 2,65 mm.

Pintura externa: Poliéster

Pintura interna: Tratamento anti-oxidante com primer anti-corrosivo.

Protecéo adicional: Filme PVC tipo Heavy Duty.

Certificagdo: ABNT NBR 15446 - Certificado 259.001/20 ou 259.002/20

Dados Norma Unidade Resultado
Espessura das laminas da chapa mm 0,20/015
Peso Kg/m2 52~56
Larguras de produgao mm 1220 /1500
Comprimento maximo mm <5000
Modulo de resisténcia DIN 53293 Mpa 2,1x10

Liga do aluminio / témpera --- 1100 H14
Limite de resisténcia ASTM A370 Mpa 29 (U+/- 0,3)
Limite de escoamento ASTM A370 Mpa 21 (U+/- 04)
Alongamento ASTM A370 % 8 (U+/- 0,05)
Secdo do modulo DIN 53294 * cm3/m 175

Rigidez a flexdo DIN 53294 kNcmz/m 2300
Modulo de elasticidade EN 1999 1-1 N/mm?2 7,0x10

Limite de elasticidade (0,2 limite) EN 485-2 N/mm?2 Aluminio 160
Limite de ruptura EN 485-2 % >10
Coeficiente linear de dilatagdo EN 1999 1-1 mm / °C (dif. temp.) 24 mm a 100°C
Densidade do Nucleo FR g/cms3 152

Composicédo do Nucleo FR

30% LDPE + 70% ATH

(Hidroxido de Aluminio)

Classificagdo ao fogo IT 10 Bombeiros SP II-A (FR)
Resisténcia térmica DIN 52612 mzK/W 0,0101
Coeficiente de transmissédo térmica DIN 4108 W/maK 1.8
Resisténcia a temperatura °C -50 até +80
Grau de absor¢do sonora ISO 354 - 0,05

Perda de transmissdo sonora ISO 717-1 dB 24

Fator de dissipagédo ENISO 6721 100-3200 Hz 0,004

VERSAO 16.09.21
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Bauru S.P X - 1 el B r instaladores a trabalhar com os painéis Projetoaluminio®.
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. habilidades e julgamentos variaveis dos instaladores e a
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L] 1 responsabilidade pela execugdo e acabamento € sempre do
. f instalador. Acredita-se que as informagdes e recomendacdes

:' aqui contidas estejam corretas até o momento da publicagédo. A
Projetoaluminio reserva-se ao direito de revisar o conteudo

— deste manual sem aviso prévio. Qualquer construgdo ou uso do

| | [ ¥ produto deve estar de acordo com leis, codigos e normas locais,

no momento do uso. A garantia restringe-se unicamente ao
termo constituido para este fim, valido somente com a nota
fiscal de compra.
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