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GBC BRASIL

CORES E ACABAMENTOS PARA TODOS OS GOSTOS

PRO 315 PRO 102 PRO 571
1co Alto Brilho Branco Porcelana Bone White Vinho Alto Bri

PRO 3794
de Alto Brilho

PRO 268
PRO 114 PRO 150
Jade Silver Metallic Espelhado Pra
Y PRO 517 PRO 134 PRO 111 %’&Z‘t’;ﬁc
Brushed Inox Polido Smoke Silver Metallic Champagne Metallic -

,_.‘ —atl”

PRO 3316

sand Golden Bronze 100:

PRO 37373

bod Sucupira Wood Castanha Anodizado

PRO 203

Graphite Gray
Wood Imbuia

EProjetoaluminio’

O ACM Projetoaluminio® possui mais de 140 opgdes de cores / tonalidades em seu catdlogo. A partir do seu laboratério com equipamentos de
ultima geracdo, é possivel desenvolver (mediante a lote minimo) cores e tonalidades tendo como base outros materiais que irdo compor a

fachada, combinagdes a partir de paletas de cores, tornando a cor da sua edificagdo unica.

SOLIDAS

Proporcionam acabamento uniforme. As cores sdlidas sao ideais para contrastes e nuances.

SEMIBRILHO
Sdo acabamentos mais opacos, proporcionam aspecto aveludado. Absorve melhor eventuais irregularidades da superficie de instalacéo

(estrutura ou parede).

ALTO BRILHO

S&o acabamentos que refletem a luminosidade e proporcionam destaque. Tem um efeito atraente e proporciona maior facilidade de limpeza.

METALICAS E TEXTURIZADAS
As condigdes de luminosidade em constante mudanga durante o dia e as diferentes perspectivas do ponto de observagédo fazem sobressair ou

reduzir o brilno metalico tipico destas cores.

SWITCH
As cores da linha Switch utilizam alta tecnologia em sua pintura, podendo ser fabricada com resina PVDF NANO. A grande vantagem desta linha

fashion, reside nas mudangas e nuances, transformando-as emdiversas cores, dependendo do angulo de exposi¢do solar.

WOOD
A Projetoaluminio® oferece op¢des de acabamento em madeira para quem procura um acabamento rustico com 6timo custo beneficio em

manutencado associado as caracteristicas técnicas do ACM.

INOX
Sdo acabamentos de vanguarda para projetos diferenciados. O acabamento é composto pelo inox, com op¢des de liga 304 ou 316 e acabamentos
polido ou escovado, que devido ao nucleo de polietileno (LDPE) ou mineral anti chamas (FR) permite maior facilidade de usinagem e instalagéo e

diminui consideravelmente o peso, se comparado a uma chapa solida.

ESPELHADO
Esta opgdo de acabamento é ideal para utilizagdo exclusiva em ambientes internos, promove ampliacédo de areas e possibilidades de modulacdes

e curvas que a diferencia emrelagdo ao espelho comum.

ZINCO

A chapa utilizada na fabricacdo do painel titanio possui uma liga especial composta de titanio e zinco, que conferem ao produto um
envelhecimento natural néo corrosivo. O Zinco Composto néo necessita pintura ou qualquer outro tipo de tratamento, pois formara uma camada
superficial densa de Carbonato de Zinco proporcionando uma protecdo natural ao painel. Mesmo exposto a uma condigdo atmosférica severa, a

durabilidade serd maior que 100 anos.

ANODIZADO
O processo de anodizagdo confere um acabamento diferenciado gragas as cores exclusivas geradas pelo éxido de aluminio no processo
eletrolitico, que aumenta a espessura e resisténcia da camada externa. Material de grande utilizagcdo na Europa, revela a beleza natural do aluminio

comtonalizacgéo,
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SEGURANGA CONTRA INCENDIO Llnha CERTIFICAGAO ABNT

O Painel de Aluminio Composto Fire Resistent (FR) O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio®

]
da Projetoaluminio® é retardante a chamas, € o unico produzido no Brasil com certificagdo
e tem classificacdo II-A, ABNT NBR 15446

SUSTENTABILIDADE E ECONOMIA BAIXO PESO
O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® proporciona um revestimento extremamente O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® é leve e resistente,

rentavel em relacdo a custo beneficio, devido a durabilidade e baixa manutencéo. E fabricado facilita a instalacdo e ndo onera a obra com grandes estruturas para
com materiais reciclaveis e pode ser 100% reciclavel apos o periodo de vida util. receber o material

Linha

RECICLAVEL NIiVEL ECOLOGICO

O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio®
é totalmente reciclavel, desde as laminas até o nucleo,
seja FR ou LDPE.

O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® ndo emite, durante
todo o seu ciclo de vida, substancias nocivaspara o meio ambiente.
O material e as tintas utilizadas sdo livres de metais pesados.

o
RESISTENTE A PICHACAO ECONOMIA DE ENERGIA
’/ O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® nas linhas O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® quando instalado
Exclusive e ATCh possui grande resisténcia a QlCha‘Qa? e afastado da parede, mantém o edificio isolado, gerando economia
podem ser limpos, no geral, com produtos ndo abrasivos

de energia com ar-condicionado.

Linha

DILATACAO E INTEMPERIES MULTIPLAS APLICACOES

(0] Pai’n_el de Aluminio Composto da Projetoaluminio® O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® pode ser calandrado, dobrado, AVAV
tem otlmg comportamento quando exposto curvado a frio, colado, parafusado, perfurado, instalado em forros, mobiliario, v
a intemperies. . fachadas, painéis, letras caixa, € 0 que mais a sua criatividade permitir.

PROTEGAO ACUSTICA RAPIDA INSTALAGAO
n O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® possui O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® possui

bom desempenho acustico quando utilizado com facilidade de instalagdo. Tem sistema construtivo pré-fabricado,
afastamento da alvenaria (sistema construtivo). além de manter a obra limpa, diminui custos com equipamentos.

Linha

PLANIMETRIA E NIVELAMENTO PROTECAO CONTRA UMIDADE

O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® permite nivelar paredes e corrigir O Painel de Aluminio Composto da Projetoaluminio® nédo condensa, p
imperfeicdes gragas ao sistema de construcdo com estrutura auxiliar (com afastamento). ndo cria bolor nas paredes quando instalado. O espago de ventilagdo J
Os painéis sdo totalmente planos e possui elevada resisténcia a flexdo. criado entre o painel e a parede permite circulacédo de ar.
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1. UNICA FABRICA NO BRASIL COM CERTIFICACAO ABNT

Os painéis Projetoaluminio® sdo produzidos no Brasil, com indice de nacionalizacdo que praticamente atinge
100%. Estes materiais representam o que ha de mais moderno na arquitetura mundial em revestimentos

metalicos.

Ha quase 30 anos no mercado, sua matriz e industria localiza-se em S&o José do Rio Preto - SP, e possui filiais em

S&o Paulo, Vitdria, Curitiba e Recife e uma completa rede de representantes em todos os Estados brasileiros.

No segmento de ACM (Painéis de Aluminio Composto), a Projetoaluminio® possui mais de 20 milhdes de metros
quadrados instalados em todo o Brasil e América Latina, trazendo aos clientes qualidade absoluta e garantia de até

20 anos para os produtos por ela fabricados.

Essa estrutura, mais uma equipe de técnicos, engenheiros e arquitetos especializados, permite a Projetoal®
prestar um atendimento diferenciado aos seus clientes e parceiros, tais como: levantamento quantitativo de

painéis, sugestédo de projetos de fixagdo e orientacao técnica de instalacao e acompanhamento de obra.

1.1. FABRICAS

FABRICA DEACM
Inaugurada em novembro de 2016, com investimento de US 12 milhdes de dolares, a fabrica esta localizada em
Cedral-SP em um terreno de 50 milmz2, com 12 mil m2 de area construida, com frente para a Rodovia Washington

Luiz.

A fabrica tem capacidade de producao instalada de 2 milhdes de m2 ao ano. Possui uma linha de pintura 100%

automatizada e duas linhas de producéo de Painéis de Aluminio Composto.

Produz ACM de 3 a 12 mm, com ldminas de 0,20 a 0,70 mm e opc¢des de nucleo com polietileno reciclado pos-

industrial e resistente a chamas (FR).

O ACM produzido pela Projetoal® tem padrao internacional de qualidade, que atendem normas mundiais de
seguranc¢a e podem ser exportados para o0 mundo todo. A Projetoal® € a unica fabrica no Brasil a possuir

certificacdo ABNT NBR 15446 - certificadosn2 259.001/20 (FR) e 259.002/20 (LDPE).

FABRICA DE PINTURA
A fabrica de pintura tem capacidade de producéo instalada de 30 milhdes de metros quadrados ao ano.

Ainda existe capacidade de producao para fazer pintura a terceiros, inclusive de aco e outros metais.

08
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2. INSTALACAO

O ACM assim como qualquer outro material deve ser instalado por profissionais capacitados, com experiéncia e

conhecimento técnico sobre o material, estrutura e acessorios.

A Projetoal® indica que seus clientes procurem referéncias sobre o instalador, com arquitetos e consultores que ja

tenhatrabalhado junto, e citacdo de instalacdo de obras de porte similares ao seu projeto.

E importante salientar que o ACM é um material de acabamento, portanto deve ser instalado na ultima etapa da

obra para evitar danos durante a construgdo, causados principalmente por terceiros.

Apods a instalagdo remova a pelicula protetora do ACM imediatamente, caso seja necessaria a protecdo da
superficie, é indicado o recobrimento com lona PVC, plastico ou qualquer outro material que nédo seja adesivo ou
que contenha cola. E importante salientar que o material para protecéo (lona, PVC, plastico, entre outros) ndo

deve ser completamente fechado de forma a permitir uma ventilagdo adequada.

Antes de iniciar o corte das chapas, é necessario que o instalador instale a estrutura auxiliar e faca um
mapeamento das medidas in loco, para confrontar com o projeto de consultoria (ou arquitetura) e verificar

possiveis ajustes nas medidas da paginacdo e/oumapa de corte dos painéis.

2.1. METODOS DE INSTALACAO

Existem basicamente 3 métodos de instalagdo das chapas de ACM, sendo:

2.1.1. BANDEJA VENTILADA

Baseado no modelo europeu, o sistema ventilado cria circulagdo de ar entre os painéis e a superficie revestida e

dispensa a utiliza¢do de travessas e acessorios como fitas, tarucel e silicone.

As chapas de ACM sdo usinadas formando uma bandeja que sdo encaixadas nos pinos das colunas da estrutura
auxiliar, funcionando como um sistema de encaixe macho-fémea. Este sistema é muito utilizado em retrofit

devido a agilidade de instalacdo, entretanto € necessario aimpermeabilizagdo da alvenaria.

Devido a auséncia de selantes entre os moédulos, ha a entrada de ar, proporcionando assim um conforto térmico e

resultando em menor consumo de ar condicionado.

OBSERVACAO
Este sistema ndo é recomendado em obra beira mar, devido a exposi¢éo da borda do aluminio a maresia (podera

ocorrer corrosao filiforme).

09
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Material Utilizado: linha ARCH 4 KY 4300 - LDPE
Cores:

PRO 9003 - Branco

PRO 318 - Bright Bronze
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Pino—H

Ancoragem
Espagador S\ '
4 ,

Q7

'I

Pino

o Y .

Corte Horizontal Corte Vertical Perspectiva
Sem Escala Sem Escala Sem Escala

ACM

2.1.2. BANDEJA APARAFUSADA

Neste sistema, os painéis de ACM sao usinados formando uma bandeja, que sdo fixas com parafusos auto-

brocantes e cantoneiras de aluminio na estrutura / superficie.
Neste sistema sempre havera uma estrutura auxiliar na medida dos moédulos, essa estrutura contribuira para o
acabamento da montagem, portanto é de suma importancia que os perfis sejam totalmente alinhados e bem

fixados.

Entre as bandejas, o rejunte de silicone neutro nas juntas de dilatagdo tem variagdo de 8 a 15 mm de largura pela

metade da medida de profundidade (verifiqgue manual técnico de juntas de dilatagao).

A confeccao dabandeja segue basicamente 4 passos, sendo:

1) Corte da chapa somando a medida das abas, que geralmente varia entre 20 a30 mm;
2) Usinagem no perimetro do modulo;
3) Retirada dos cantos;
4) Dobra das abas e fixagdo das cantoneiras para travamento da peca e fixagdo na estrutura auxiliar.
— L al [ I 5]
T T
| 25 Dimenséo do painel - face visivel , 25 | l Dimenséo do painel - face visivel L
1 1 1 1
1 1
/ / / b %3
)
¢
Painel bruto Painel usinado Painel com Bandeja pronta
os cantos para instalacdo
removidos com cantoneiras
P o
1 [
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O espagcamento mais utilizado entre bandejas € 10 mm, essa distancia € necessaria para que a parafusadeira entre
no véo e consiga fixar a pega subsequente, entretanto pode variar conforme o tamanho e a exposicao do painel

ao sol - temperatura (dilatacdo).

Para dar acabamento nas juntas e ocultar os parafusos é colocado o tarucel, que devera ter diametro 30% maior

que ajunta, por exemplo, se a junta for de 10 mm (largura), o tarucel devera ter 13 mm (didmetro).

O tarucel tem a finalidade de economizar o silicone neutro e também impedir que 0 mesmo tenha contato com
uma terceira superficie (perfil), isso possibilita que o material comprima e dilate diariamente sem o surgimento de

trincas.

Apos o tarucel encaixado no védo entre bandejas, o silicone neutro € aplicado na junta, dando acabamento e

vedacgdo para orevestimento.

Chumbado‘§
C

)]
| U'l__LI'U Concreto
g e
clE
Perfil g o
I o
Silicone < g ol
i ) neutro —— Tarucel i(g Q
: Cantoneira
o) o) o) o) ;
7 ‘
ACM— —p 44—
; 8 mm
a
15 mm

Corte horizontal
Sem escala

2.1.3.BANDEJA COLADA

Esta fixagdo permite juntas menores e mais ‘rasas’ entre os modulos de ACM. Os painéis sao usinados sem abas de
fixacdo, é realizada a usinagem de topo no perimetro do painel que é colado diretamente sobre a superficie /

estrutura possibilitando menor distanciamento entre o painel e o perfil da estrutura.

evard Shopping Nac;beéz '
do: linha ARCH - KY 4500 - LDPE
Cores:

e . ores:
B i PRO 9003 - Branco
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Este sistema exige o processo de preparo da superficie, sendo:

1) Limpeza da drea a ser instalada (com alcool isopropilico);
2) Utilizacao do primer nas areas a ser aplicada a fita, inclusive no verso do ACM;
3) 55cmz de fita por kg de forca estatica (consultar fita especifica para cada tipo de chapa/ instalagdo);
Exemplo de fixagcdo sobreposta de painéis de ACM Exemplo de fixagdo com perfil especifico para ACM
Silicone neutro Silicone neutro
Deve aderir somente
superficie — M s S
lixada para ACM Painel Projetoaluminio®
melhor
ancoragem
fita Dfix® (1)
Fita Dfix® Tarucel — Fita Dfix®
ACM - 19 mm (1) Fita Dfix® ACM - 19 mm
ACM - 19 mm
Perfil 50x30 Parafuso—|
; . Pl
Corte horizontal Perfil 50x30

Sem Escala . :
Corte horizontal

Sem Escala

Exemplo de fixagdo com fita anteaderente

Fita anteaderente
Para evitar contato
com a 32 superficie

Sﬁta adesiva)

Silicone neutro

ACM
A = largura minima (8 mm)
B = profundidade minima (4 mm)

Perfil de
Aluminio

Corte horizontal
Sem Escala

(1) IMPORTANTE

Havendo a necessidade de fixacdo sobreposta a painéis de ACM (com qualquer tipo de acabamento)
recomenda-se lixar as duas faces que serdo aplicadas a fita utilizando a lixa fina para remocéo da
pintura. Apos esta operacado fazer a limpeza com alcool isopropilico, aplica-se do Primer 7215-S
(recomendado), tanto na superficie lixada, quanto no verso do painel a ser colado.

A ancoragem da fita Dfix® entre os painéis de ACM Projetoaluminio® deve ser realizada com aplicacao
de primer erealizacdo de teste de adeséao.

Nao utilizar este método em painéis anodizados.

2.2. REMOCAO DA PELICULA PROTETORA

A titulo de contribuir com as melhores praticas de instalacdo este manual fornece algumas recomendacdes sobre
Havim S50'José i a remocao da pelicula de protecdo, a fim de evitar que a cola da pelicula torne-se aderente no painel apos a

MateglUtil' ado . .
Cor: PRO 315 - Br: ilh instalacéo.

16
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A pelicula deve ser removida imediatamente apos a instalacéo. Ela deve ser puxada para fora e ndo para baixo, ou
seja, o angulo entre a pelicula de protecado e o painel deve ser inferior a 902 (aproximadamente na altura da cabeca
do profissional que esta promovendo aremocao).

Evite qualquer puxdo ou forca brusca para remover, aremocao devera ser de maneira suave e constante.

Caso encontre qualquer residuo de cola ou sujeira nos painéis, recomenda-se testar a aplicagdo de gasolina
utilizada em aviagdo, que funciona na grande maioria das cores, entretanto, algumas cores ainda poderdo

apresentar manchas ou outros problemas com areagcdo da cola (é sugerido fazer um teste antes da utilizacdo).

<90¢ >90¢

ACM ACM

Pelicula

Pelicula

Certo Errado

Exemplos de remocao da pelicula de protecédo (PVC tipo Heavy Duty)
Sem Escala

2.3. FERRAMENTAS E ACESSORIOS

O painel de ACM Projetoaluminio® é considerado um material ‘bruto’, ou seja, para a instalagcdo € necessario
realizar a conformacao do material utilizando acessorios.

O ACM Projetoaluminio® pode ser facilmente cortado, utilizando laminas de vidia, serra circular manual ou de
mesa de corte, serra vertical, tico-tico, rounters e laminas especiais para cisalhamento. Os materiais podem ser

fresados utilizando fresa especifica para ACM de 902 a 135¢°. Fresa 90°

Serra circular manual
Tupia manual

.' 18 -
-
. [}
Cortadora manual - '| E ‘ I
- “{ '
-
Fresa 135¢

Tico-tico

Router com mesa

Estilete

N

-

Centro de usinagem

Seccionadora vertical

[ 5 ——— =]
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Ed. Solar Castrg#lves

Material Utilizado: i Arch - PVDF KY 3300 LDPE
Cores:
PRO 125 - Azul Celeste
PRO 268 - Bege
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Dependendo do sistema de instalagdo a ser adotado, os principais acessorios sao:

Rolete de borracha

Fitas dupla face Dfix

Tarucel
s T
e —_
Cantoneira de Aluminio IF ’,/-_
— (7 “”-ﬁ\;\.)
. 5 4 \ o]
#’..%\ ‘\\ -
Silicone Neutro “&\\;:_' —
Parafuso _———
Fita crepe auto brocante

2.4. CONFORMACAO

Dentro dos diversos trabalhos de conformagéo, com o painel de ACM Projetoaluminio® € possivel:
Calandrar (arredondar);
Dobrar em diversos angulos;
Curvas afrio;
Cortar (com estilete ou serras circulares);
Serrar;
Puncionar;
Rebitar;
Parafusar; e

Colar.

IMPORTANTE
Os painéis Projetoaluminio® devem ser aparados antes da conformacéo.
Para garantir esquadro preciso, e bordas cortadas com precisdo, principalmente no sistema de instalagdo colado

(comusinagem de topo), € recomendavel aparar todos os lados do painel.

20
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2.4.1. USINAGEM EDOBRAS

Ausinagem é realizada desbastando-se a lamina de aluminio inferior do painel e parte do nucleo de polietileno de

baixa densidade, auto-extinguivel (LDPE IV-A) ou mineral anti-chamas (FR II-A). O sulco executado deve ter

uniformidade na profundidade para se obter uma dobra alinhada evitando problemas associados a perda de

planicidade do modulo, fissuras na tinta/acabamento ou ruptura da aba.

135°

A& TA 1 ‘ N : v
>/ 4 A0mm » e Fiomm
3mm 3mm
Usinagem (em forma de V) Usinagem (em forma de V)
para dobras de até 90° para dobras de até 135°

—Pf ' |€¢—3 mm P

—p| [€—3mm §2mm —p! |3 mm P5mm

135°

A A ‘
: A1,() mm : 1,0 mm

14 mm

D
: ‘ + |

Usinagem retangular para dobras de até 180°
dependendo da espessura do painel
Nao é adequado para FR II-A

}‘/
< mm.

* 15 mr;q

2 8 mm

210/15 mm

— v

*1,5 mm

8mm £ e
»
£ 2 S
o

L) RN VAN VE 2 F
<

Dobra minima - etapa 1 Dobra minima - etapa 2

Sem Escala Sem Escala
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The Sign Painéis

Material utilizado: Linha Arch
Cores:

PRO 427 - Spectra Silver

PRO 9005 - Preto

PRO 137 - Dark Gray

PRO 268 - Bege

GBC BRASIL

EProjetoaluminio’

\medida de roteamento |

aproximadamente | , aproximadamente

1mm . ' . . Imm

g medidafinal o |

»

de roteamentq

40

. medida final

p
»
]

300 medida final
298 medida de roteamento

50 medida final
49 medida de roteamento

50 medida final
49 medida de roteamento

800 medida final
798 medida de roteamento

100 medida final
98 medida de roteamento

usinagem - profundidade 4>
cortar a base da usinagemﬁ

©

corte no centro ——— P«

da usinagem

©

PROFUNDIDADE, PLANICIDADE E CONSTANCIA DA USINAGEM

ponto da dobra

>« A,

EXEMPLO - 01 USINAGEM
Usinagem com profundidade CERTA
de 1,0 mm constante (uniforme)

ponto da dobra
ocorrera nas quinas
do sulgo - ERRADO

ponto da dobra ocorrera
desuniforme em relagdo

ao centro do sulgo - CERTO

ao centro do sulgo - ERRADO

EXEMPLO - 01 DOBRA

A constancia e profundidade CERTA
da usinagem permitira a dobra no
centro do sulco.

a0 uniformidade da usinagem
ermitira a dobra desalinhada e criara
pontos frageis no sulco - ERRADO

a0 uniformidade da usinagem
ermitira a dobra desalinhada e criara
pontos frageis no sulco - ERRADO

A
[ N/
Centro do sulco
profundidade -3,0 mm
para painéis 4mm
CERTO
ponto da dobra
ao centro do sulgo
CERTO
dobra ao centro
do sulco, UNIFORME
CERTO
A
L raYy
desalinhamento
no sulco ocasionado
pelo desgaste da fresa
ponto da dobra
desalinhado em relagao
ao centro do sulco.
ERRADO
A
L raYy

desalinhamento
no sulco ocasionado
pelo desgaste da fresa

ponto da dobra
desalinhado em relagdo
ao centro do sulco.
ERRADO
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2.4.2.SERRAR

O ACM Projetoaluminio® com nucleo mineral (FR II A) ou de polietileno (LDPE) pode ser cortado com serra
circular, vertical ou pendular.

Laminas: serra circular para metal duro

Geometria da lamina: espessura dos dentes aprox. 2 - 4 mm, fora para dentro € lapidada mais fina para evitar que
aperte.

Geometria dos dentes: dente trapézio - dente plano

Espago entre dentes: 10 - 12mm

Angulo de abertura: 15° | Angulo de corte: 10° positivo | Avanco maximo: 20 m/min

OBSERVACAO

No ACM Projetoaluminio® nucleo FRII A (anti-chamas) utilizam-se laminas de serra com a qualidade de metal
duro KO1. Arotacédo tem que ser reduzida para metade.

Laminas da serra circular de metal duro para serras circulares de placas Holz-her® e Striebig®.

Laminas da serra circular dente plano trapézio, dentes planos 45° chanfrados para bordos sem rebarbas.

@ dalaminadaserra: D =300 mm (para serras de placas Striebig® padrdo II)

Numerodedentes: Z=72

@ dalaminadaserra =250 mm (para serra de placas Holz-her® 1255 - nucleo FRII A anti-chamas)

Numero de dentes =Z=60

@dofuro:D=30mm

Espessuradodente =3,2mm

Esboco mostrando a geometria da aresta para afiacdo profissional

CORTEECONTORNO

O ACM Projetoaluminio® nucleo FRII A (anti chamas) ou de polietileno (LDPE) pode ser cortado em contornos
com serras pendulares, centros de processamento CNC.

Se utilizar serras pendulares, aplique as laminas da serra para madeira e plasticos.

Para cortar contornos em centros de processamento CNC s8o utilizadas fresas de corte de incisdo. E importante

sempre realizar testes emretalhos antes de realizar o corte oficial.
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ROTACAO

O ACM Projetoaluminio® pode ser facilmente roteado em maquinas de roteamento convencionais e centros de
usinagem CNC.

As fresas com ponta de carboneto adequadas para aluminio e plastico sdao adequadas também para o ACM
Projetoaluminio®. Os cortes sao produzidos, por exemplo, sob as seguintes condig¢des:

Alimentacdo: 5m/min.

Velocidade: 24.000 rpm

2.4.3. CURVAS

O painel de ACM Projetoaluminio® pode ser facilmente remodelado com maquinas de dobrar de trés e quatro
cilindros. E importante observar o raio de curvatura minimo de 200 mm das chapas de 4mm de espessura com
nucleo LDPE (polietileno) e 400 mm comnucleo FRII A (anti-chama) (ASTM D790).

ACM Projetoaluminio® LDPE Rmin=>200mm
ACM Projetoaluminio® FR Rmin=>400mm

Rmin =raio minimo

e =espessura do painel

Os cilindros alimentadores ndo devem pressionar com forca demasiada. Os cilindros de dobrar, que também sdo
utilizados para arredondar outros metais, tém de ser limpos de qualquer limalha de ferro antes de serem utilizados

com ACM Projetoaluminio®. E recomendado cilindros polidos.

Para evitar danos na superficie, a pelicula protetora deve permanecer sobre a superficie do ACM. Além disso, a
area visivel pode ser ainda protegida por um cal¢o de plastico com 1 - 2 mm de espessura.

Para produgdo em série, fazer testes em amostras.

ATENCAO
Ao dobrar o ACM Projetoaluminio® com superficie anodizada a drea dobrada fica mais clara.
A = Carimbo
B = Pelicula de protecao
- - C = Matriz
D = Largura do molde

r = Raio

Sorveteria Maua e Cia

Material utilizado: Linha SIGN - Alusign - LDPE
Cores:

PRO 003 - Amarelo Alto Brilho

PRO 315 - Branco Alto Brilho

PRO 266 - Laranja Alto Brilho D
PRO 6840 - Verde Limao
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O ACM Projetoaluminio® pode ser dobrado usando dobradeiras de rolos de chapa metalica - principalmente com

maquinas de trés e quatro rolos. Certifique-se de que o alimentador ndo exerce muita pressao.

Os rolos de flexdo que também sdo usados para dobrar outros metais devem ser completamente limpo antes de

processar o painel Projetoaluminio®. E recomendado rolos retificados para evitar danificar aslaminas do painel.

Elementos e bordas arredondados (por exemplo, painéis de bandeja) podem ser dobrados usando maquinas de

dobrar rolos (a profundidade da aresta depende doraio).

DOBRADEIRAS
Ao trabalhar com dobradeiras, o painel a dobrar é preso entre duas abas. A borda saliente é dobrada em tormo da
parte superior aperto na aba ou na anterior usando a barra giratoria movel. A flexao raio é determinado por

formadores intercambiaveis fixados na parte superior aperto na aba.

filme protetor

controle
superior de _

fixacao \
\

controle
superior de
fixacédo

Dobra com uma dobradeira
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244 . REBITES

O ACM Projetoaluminio® pode ser rebitado com os habituais aparelhos e rebites ou rebites cegos. Nas aplicagdes

no exterior € importante verificar as dilatagdes dos modulos e se necessario utilize um calibre para rebites.

Os painéis de ACM Projetoaluminio® podem ser unidos uns aos outros ou a outros materiais através dos habituais
rebites em aluminio. Normalmente s&o utilizados rebites cegos em aluminio, com mandril em ago inoxidavel no
exterior e em espagos onde ha intempéries, para evitar corrosdo. Se utilizar rebites cegos em aluminio com

mandrilem a¢o, o mandril devera sair depois da rebitagem (versdo de ruptura da cabega).
Osrebites escareados sdo apropriados apenas para interior.
INDICACOES PARA APLICACOES NO EXTERIOR

Em unides de rebites no exterior utilizam-se rebites cegos em aluminio aprovados para construgao com haste de

didmetro de 5 mme cabeca de apoio de didmetrode 11 ou 14 mm.

subestrutura
Aluminio
5.1
H-
f 1l [T i — ]
Rebite cego de aluminio @5 mm - 270mm - Rebite K11
com mandril em ago inoxidavel 2 8.5mm - Rebite K14
cabeca de rebite @11 ou @14 mm
Gabarito do acessorio do rebite para )
aparafusar a ferramenta de rebitagem %
(para fixagdo dos painéis Projetoaluminio® Gabarito de perfuragdo

sem obstrugao)

———7

Deve considerar a dilatacdo térmica da placa (2,4 mm/m/100°C), para evitar uma contencéo, a folga do furo no

painel deve ter o tamanho da dilatagdo esperada.

A cabeca de apoio do rebite deve cobrir o bordo do furo em 1 mm quando a haste do rebite se encontra no bordo

do furo.

Para poder fazer os furos centralizados na placa e na subconstrucao, e poder colocar o rebite no centro, sédo

utilizadas brocas escalonadas ou bocais/calibres de perfuragdo com didmetro correspondente.

Ed. Vitoria
Material utilizado: Linha ARCH - KY 4300 LDPE
Cor: PRO 111 - Champagne Metallic
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Com tubeiras articuladas (calibres para rebites), os rebites cegos sdo colocados sem contengdo com uma folga de
0,3 mm. O rebite e a tubeira deviam ser do mesmo fabricante uma vez que a altura da cabeca de apoio pode ser
diferente segundo DIN 7337.

A espessura de aperto resulta da soma do material a rebitar e um valor a adicionar de 2 mm, para garantir que a
cabeca de fecho fique bem formada. Com esta espessura de aperto € determinado, nas tabelas do fabricante, o

respectivo comprimento da haste do rebite (Imin = 14 mm).

IMPORTANTE
Uma vez que na rebitagem ha varios fatores que podem influenciar a folga exata do rebite de 0,3 mm (por ex.
tolerancia da cabeca do rebite), recomenda-se fazer primeiro uma experiéncia em um modulo ndo instalado

como teste. Antes de rebitar é recomendavel retirar a pelicula de protecdo na area de rebitagem.

2.4.5. PARAFUSOS

PARAFUSOS PARA INSTALACAO EXTERNA
Em fixagdes com parafusos no exterior deve ter em conta a dilatacdo térmica do painel (~2,4 mm/m linear). Para

evitar contengdes a folga do furo na placa deve ter o tamanho da dilatagdo esperada.

As fixagdes por parafusos sem conten¢do podem ser fabricadas através de parafusos de fachadas em aco

inoxidavel aprovados para instalacdo com anilhas.

Os parafusos tém de ser adequados a respectiva subestrutura (observar os dados do fabricante). Os parafusos
devem ser apertados com chave dinamométrica, de modo que a anilha para vedar o furo se encontre sobre o

painel sem exercer pressdo sobre amesma.

Para poder fazer os furos, centralizados, no painel e na subestrutura para poder colocar os parafusos no centro,

sdo utilizadas brocas escalonadas ou bocais/calibres de perfuracdo com didmetro correspondente.

IMPORTANTE

Antes de aparafusar é recomendavel retirar a pelicula de protecdo narespectiva area.
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PARAFUSOS PARA INSTALACAO INTERNA

Os parafusos de chapa e de madeira com diferentes formas de cabeca podem ser utilizados na instalagcdo interna.
Os parafusos de cabeca escareada podem entrar na placa se forem tradicionalmente descidos e se a chapa de
cobertura recolher. Quando a chapa de cobertura recolhe o furo na placa tem de ser maior que o didametro do
parafuso para absorver a dilatagao.

Os desenhos ilustrativos exemplificam a instalagdo com alguns tipos de parafusos.

EXEMPLOS DE FIXACOES CORRETAS

Arruela aixa pressao sobr
de borracha

Arruela baixa pressao
de borracha sobre o ACM

Dilatagédo Dilatagéo

Conforme Conforme
coeficiente coeficiente
Dist. borda  : Dist. borda
min15mm_ : min 15 mm
< >
£
£
3
ba " /\ £
aixa pressao £
sobre o ACM \/
Dilatacado
Conforme coeficiente min. 15 mm
Furagdo da borda Sobreposi¢éo da borda do furo
Sem Escala Sem Escala

OBSERVACAO

Manter a distancia minima da borda (15 mm) em todos os casos.

EXEMPLOS DE FIXACOES INCORRETAS

ALTA presséao sobre Arruela

0 ACM de borracha

ACM
Subestrutura
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APARAFUSAR ESTRUTURAS DE MADEIRA
Parafusos disponiveis comercialmente em ag¢o inoxidavel devem ser utilizados para fixagdes em estruturas de
madeira. Os parafusos devem ser adequados para a subestrutura de madeira (observe as informacdes fornecidas

pelo fabricante). A subestrutura deve ser pré-perfurada para fixagdo dos parafusos.

Os furos na subestrutura de madeira devem ser perfurados no centro aos orificios do painel de ACM, sempre
utilizando gabarito de perfuracdo. Os parafusos devem ser apertados de forma que a cabeca do parafuso exerca

sobre o painel torque ou pressao (de preferéncia usando uma aparafusadeira sem fio).

Em subestruturas de madeira, deve-se ter atencao especial a planicidade. A madeira deve ser aplainada, colada e
laminada para ser utilizada como subestrutura. Toda a superficie da madeira deve ser coberta por um pano ndo

compressivel (fita selante).

N
|

(1) Painel Projetoaluminio®

(2) Parafuso 4,8 x 38 - K14

(3) Tira de vedagéo de aluminio ou fita de vedagédo EPDM
(4) Madeira laminada colada - min. 40 x 80 mm
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2.5.RUFOS e PINGADEIRAS

A utilizacao de rufos e pingadeiras € obrigatdria para dar acabamento externo de protecéo, que tem como fungéo
manter a fachada limpa, evitando que toda a sujeira acumulada nos rufos e avangos escoem para a fachada,
sendo assim, preserva o ACM de marcas de sujeira e manchas, e por consequéncia prolonga o periodo de

limpeza.

RECOMENDACOES PARA RUFO
Ter inclinacdo de 10% a 15%, sempre no sentido oposto do painel instalado na vertical. Na impossibilidade de
ter inclinacéo para o sentido oposto do painel instalado na vertical, deve-se adotar pingadeira (exemplo 2 ).
Orufo deve contemplar toda a extensdo da fachada (exemplos 1 e 2);

O rufo deve cobrir, por completo a largura da parede (exemplos 1 e 2);

RECOMENDACOES PARA PINGADEIRAS
Ter inclinacdo de 10% a 15%, sendo recomendada, na medida do possivel (quando ha coletor), no sentido
oposto do painel instalado na vertical (exemplo 1) ou quando ndo ha coletor com pingadeira superior
(exemplos 2 e 3);
O fechamento superior deve ultrapassar, no minimo 20 mm o painel vertical, de modo a formar um desnivel

(pingadeira).

IMPORTANTE
N&o utilizar o ACM na posi¢éo horizontal (sem inclinagdo minima de 10 a 15%), pois ndo pode haver acumulo de

agua na superficie.

Inclinagdo de 10 a 15%

Inclinagdo de 10 a 15%

Pingadeira Superior

ACM ACM
Pingadeira Superior
il Iold -
- [¢— Alvenaria -] ¢—— Alvenaria '
H —
L]
EI gi ACM
i ] L L
o ; Forro | ; Forro
1 9] L ﬂ ] O] L J Pingadeira Inferior
5 H ° 5l Vidro
:‘ o D T‘ o] -
i =
¥ Pingadeira Inferior L Pingadeira Inferior
Corte Esquematico - Exemplo 1 Corte Esquematico - Exemplo 2 Corte Esquematico - Exemplo 3
Sem Escala Sem Escala Sem Escala
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2.6. MARQUISE e CHAPIM

Os painéis de ACM devem ser utilizados em marquises e chapim mantendo as regras de inclinagéo e pingadeira
para rufos e platibandas, ou seja, com inclinagdo de 10 a 15%, quando nao seja possivel colocar coletor de dguas
pluvias, a inclinacdo deve ser realizada para a parte frontal da fachada com pingadeira superior.

Independentemente do modelo de forro a ser utilizado, sempre adotar pingadeira inferior.

Painel ACM 4 mm
Inclinagéo 15%

Pingadeira Superior

FACE EXTERNA

Silicone neutro
Verificar no manual especifico
a proporgédo da junta

Painel ACM 4 mm

Pingadeira Inferior Painel ACM 4 mm

Corte Esquematico

Marquise ACM

[Tt ihifed
'...iiil-'l'! LTl il

Vidro

Painel ACM 4mm g
Inclinagédo 10% I LT

Pingadeira

FACE EXTERNA

- = - .
na Saude da Mulher de S. J. do Rio Preto
T = ~ Material Utilizado: Linha SIGN - Alusign - LDPE
: T . e . ) (=N

Corte Esquematico e . PRO3IS-BuncoAloBiho
Chapim de ACM - === PRO.061- Azul_ Alto Br}lho

“n - PRO 323 - Preto Alto Brilho
: R~ i 005 - Vermelho Alto Britho -
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Material utilizado: Linha ARCH - Kynar 4500
Cores

PRO 9003 - Branco

PRO 6025 - Verde
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2.7. EXEMPLOS DE SISTEMAS DE FIXACAO E INSTALACAO

Junta com tarucel
e silicone neutro

Painel ACM
4mm

Aba Painel
ACM
FACE EXTERNA

Detalhe Pilar Redondo

Painel ACM calandrado com abas

Painel ACM
Shadow Box

' :@‘}:ﬁ\:
Vidro : ‘

Vidro FACE EXTERNA Painel ACM
Shadow Box

Detalhe Junta
Painel ACM - Shadow Box

Detalhe Junta
Painel ACM - Shadow Box
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Clipe de painéis de bandeja
com junta ventilada, leiaute do
painel horizontal

Painéis de bandeja suspensos
por parafusos, leiaute do
painel vertical

Sistema com juntas ventiladas
com rebites / parafusos
na vertical - se¢des de apoio

o

Sistema com rebites / parafusos
na vertical - se¢des de apoio

Sistema com ligagdes em T
leiaute do painel vertical / horizontal

& )\ \EI_'Z\ /A

Painéis modulados em bandejas
leiaute horizontal

—
i

i

oA
°
© o
ol

o
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MATRIZ + FABRICA
Séo José do Rio Preto SP
17. 4009.8200

Al . L i s H [
4 F ey Este manual foi desenvolvido com o propdsito de ajudar os
instaladores a trabalhar com os painéis Projetoaluminio®.

Sao Paulo SP
4 Devido as condices incontrolaveis no local de instalagéo e a
diferentes métodos empregados no trabalho, bem como

11. 2181.1100 :

Bauru SP 4 3 i F g - Rl h
14. 40094600 % g - . R ks AV | 5 [ habilidades e julgamentos variaveis dos instaladores e a
; S . 1 - W e Ta g . - qualidade dos equipamentos, ferramentas, acessorios de
3 . B ol 1y T 8 D Pk - e d 3 3 instalacdo utilizados, entre outros. As sugestoes e
Vitoria ES : v g ? o £ e i"r recomendacdes contidas neste manual sdo fornecidas sem
" Lo iy > ey L d - S nenhuma responsabilidade juridica, pois a finalidade é

5 . v | . - . simplesmente contribuir com informagdes. Ressalvamos que a

} X e - o responsabilidade pela execugdo e acabamento € sempre do

o o R e 3 instalador. Acredita-se que as informac&es e recomendagdes

aqui contidas estejam corretas até 0 momento da publicacdo. A

Projetoaluminio reserva-se ao direito de revisar o conteudo

deste manual sem aviso prévio. Qualquer construgdo ou uso do

produto deve estar de acordo com leis, codigos e normas locais,

no momento do uso. A garantia restringe-se unicamente ao

termo constituido para este fim, valido somente com a nota
fiscal de compra.

81. 3878.
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